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Vorwort

Diese Wartungsanleitung wurde zusammengestellt, um die Mechaniker mit den fir das zerlegen, das
zusammensetzen, die Wartung und die Fehlersuche erforderlichen Verfahren bekannt zu machen und
dadurch optimaes Lestungsvermdgen und Langlebigkeit der Maschine scherzusdlen. Die hier
aufgefiihrten technischen Informationen sollten genau beachtet werden, um unndtige Reparaturen zu
vermeden und dem Eigentimer eine betriebsschere und zuverléssge Maschine zu erhdten. Die in dieser
Anlatung aufgefiihrten technischen Daten und Vrefahren entsprechen dem neuesten Stand zur Zeit der
Drucklegung dieses Handbuches, wir behdten uns jedoch das Recht vor, jederzeit und ohne
vorhergehende Bekanntgabe Anderungen vornehmen zu kénnen.

Anfangsseriennummer
Allgemeine Gebiete RD250 RD400
352- 1A1-
700101 000101
Europa 1A2- 1A3- (G) Deutschland
000101 000101
1A2-
100101 (G)

Anmerkung:

Die Forschungs- und Kongtruktionsabteilungen von Y amaha sind sténdig bemiht, ale von uns hergestellten
Modelle noch weiter zu verbessern.

Die in diessm Handbuch enthatenen technischen Daten und Verfahren sind daher Anderungen
unterworfen. Durch Verbesserungen bedingte Anderungen werden so rasch wie maglich allen autorisierten
Y amahaV ertragshdndlern mitgeteilt.

KUNDENDIENSTABTEILUNG
FACHGEBIET UBERSEE
YAMAHA MOTOR CO., LTD.

Besonders wichtige Informationen in dieser Anleitung sind wie folgt gekennzeichnet:

Anmerkung:
Eine Anmerkung enthdt Informationen, die einen VVorgang einfacher oder deutlicher macht.

Achtung:
Unter dem Tite Achtung sind spezielle VVorgange beschrieben, die eingehalten werden miissen, um
Beschédigungen an der Maschine zu vermeiden.

YAMAHA RD250(C) / RD400(C)
ERGANZUNG ZUR WARTUNGSANLEITUNG
1. Auflage, Januar 1976

Alle Rechte vorbehalten

YAMAHA MOTOR COMPANY LTD.,

JAPAN

H.Novak *V1.2 13.09.2004
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1 Allgemeine Angaben

1-1 Identifizerung der Maschine

Die Seriennummer des Rahmens befindet sich auf der rechten Seite des Lenkerkopfes. Die ersten

drei Stellen bezeichnen das Modell; darauf folgt ein Strich, der von weiteren Stellen gefolgt wird, die
die Hergtdlungsnummer der Maschine angeben.

Die Seriennummer des Motors befindet sich auf einer Erhéhung hinten oben, auf der rechten Seite
des Motors. Die Identifizierung des Motors erfolgt nach dem selben Schiiissdl, wie fir den Rahmen.

1 Seriennummer des Rahmens 1 Seriennummer des Motors

H.Novak *V1.2 13.09.2004
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1-2 Sonderwerkzeuge
X

Nr. | Benennung Werkzeug Nr. Nr. | Benennung Werkzeug Nr.

1 |Abziehbolzen fir Laufer 90890-01111 8 Bremszylinder-Manschetteneinbauwerkzeug | 90890-01171 (Vorderrad-
Schetbenbremse)

2 | Kupplungshdtewerkzeug 90890-01024 90890-01219 (Hinterrad-
Scheibenbremse)

3 | Messuhrhater Nr. 2 90890-01195 9 Antriebsketten-Trennwerkzeug 90890-01081

4 |Messuhrnadd L =56 mm 90890-03042 10 | SchliussH fur Gabdbeinfederfiihrung 90890-01212

5 |[Messuhr 90890-03002 11 |Elektrotester 90890-03021

6 | Unterbrecherprifer 90890-03064 12 | Taschenprifer 90890-03096

7 | Schitiss fur Lenkkopfmutter 90890-01051

H.Novak *V1.2 13.09.2004
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Regelmassige Prifungen und Einstellungen

Einleitung

Diesr Abschnitt enthdt dle Angaben, die zur Audfihrung der empfohlenden Prifungen und
Eingellungen erforderlich sind. Durch diese vorbeugenden Wartungsverfahren werden zuverl&ssger
Fahrzeugbetrieb und léngere Lebensdauer ereicht. Die Notwendigket fir kogtspieige
Ingandsetzungsarbeiten werden erheblich minimiert. Diese Angaben beziehen sch nicht nur auf
bereits im Verkehr befindliche Motorréder, sondern auch auf neue Maschinen, die fur den Verkauf
vorbereitet werden. Jeder Kundendienstmechaniker, der Vorbereitungsarbeiten ausfiihrt, sollte mit
diesem gesamten Abschnitt vertraut sein.

Wartungstabellen

Die in den nachfolgenden Tabdlen aufgefiihrten Zatintervale gdten nur ds Richtlinien fur die
regdméssige Watung und Schmierung. Abhédngig von den Wetterbedingungen, den
Bodenverhdtnissen, der geografischen Lage und den Fahrgewohnheiten des Eigentiimers mUissen
diese Zetabstdnde snngeméss abgedndert werden. Wenn zum Beispiel das Motorrad sténdig in einer
Umgebung mit hoher Luftfeuchtigkeit gefahren wird, dann miissen dle Telle haufiger dsin der Tabdle
angegeben geschmiert werden, um durch Wasser verursachte Schéden an den Metdltellen zu
verhindern.

H.Novak *V1.2 13.09.2004
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A Regelmassige Wartung
Benennung Bemerkungen Anfanglich nach (Km) Danach dle (Km)
500 1.500 3.000 3.000 6.000

Zylinderkopf/Audassrohr Olkohleablagerungen entfernen X X X
- Kupplung Prufen / Einstellen X X X X

Vergaser Funktion / Synchronisation / Befestigung prifen X X X

Vergaser Reinigen / Instandsetzen / Befestigen / Einstellen X X X
Autolube-Schmierdlpumpe Prifen / Einstellen / EntlUften X X X X

L uftfilter Reinigen / Ersetzen X X X
Kraftstoffhahn Reinigen X X
- Antriebskette Spannung / Ausrichtung prifen X X
- Réader und Reifen Luftdruck / Speichenspannung / Rundlauf / Abnutzung / X X X X

Auswuchtung

- Radaufhangung Prifen / Einstellen / Festziehen X X X X

- Bremsen Prifen / Einstellen / Instandsetzen X X X X

Auspufftopf Reinigen / Instandsetzen X X

Zindung Eingdlen / Reinigen X X X X

Zindkerzen Prifen / Reinigen / Einstellen X X X X

- Bétterie Aufflllen / Spez. Gewicht prifen (ale 1.000 Km) / X X X X

Beltftungsrohr prifen
- Leuchten und Signale Funktion prifen / Eingtellen X X X X
- Befestigungselemente Festziehen, vor jeder Fahrt und / oder X X X X

- Prafungen vor Antritt der Fahrt

H.Novak *V1.2 13.09.2004

10




YAMAHA RD250/400(C) 1976 www.RD400.de Wartungsanleitung
B Regemassige Schmierung
Benennung Bemerkungen Schmiermittel Anfanglich nach (Km) Danach ale (Km)
500 1.500 3.000 3.000 6.000
- Getriebed Olwechsdl / Vorher Motor Motordl SAE 10W-30 Type‘SE’ | X Prifen | X X
warmlaufen lassen

- Bedienungsseile und Grundlich auftragen Motorél SAE 10W-30 X X X
Messgerdtewellen

Gasdrehgriff und Gehduse | Leicht auftragen Weisses Lithiumfett X X X

- BremdflUssigkeit Flussigkeit auswechsaln, jahrlich [ DOT Nr. 3 oder Nr. 4 Prifen Priafen | Prafen |Prufen | X
(Hydraulische oder

Scheibenbremse)

Fussbremshebelwelle Leicht auftragen Weisses Lithiumfett X X X
Bremsnockenwelle Leicht auftragen Weisses Lithiumfett X X X
Vorderradgabelbeine Vollig entleeren / Daten priifen Motorol SAE 10W-30 Type‘SE° | X X X
Kugeln und Laufringe der | Sorgfdtig prifen / Massig mit Mittel schweres Radlagerfett X X
Lenkkopflager Schmierfett fullen

Geschwindigkeitsmesserant | Sorgfdtig prifen / Massig mit Weisses Lithiumfett X X X
rieb Schmierfett fllen

Drehzapfen der Mit Fettpresse schmieren bis Fett | Schmierfett X X
Hinterradschwinge audtritt

Radlager Nicht zuviel Schmierfett einflllen | Mittelschweres Radlagerfett X X
- Antriebskette Reinigen und schmieren Motordl SAE 10W-30 Type‘SE' | X X X X
Sténderbolzen Leicht auftragen Weisses Lithiumfett X
Unterbrechernocken- Sehr wenig schmieren L eichtes Maschinendl X X
Schmierdocht
- Prifungen vor Antritt der Fahrt

H.Novak *V1.2 13.09.2004
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2-3 Motor
A Vergaser
1 Gaszug auf richtiges Spiel und die Vergaser auf Synchronisation prifen
2 Lealauf-Regulierschraube eindrehen, bis Se leicht aufstzt, danach geméss Vorschrift
zuriickdrehen. Diese Eingtellung kann bei stehendem Motor vorgenommen werden.
Linke und rechte L uftregulierschraube (Zurtickdrehung)
RD250(C) | Allgemeine Fahrgebiete 114
Hochland 11/2
RD400(C) | Allgemeine Fahrgebiete 11/2
Hochland 13/4
Anmerkung:
Die Luftregulierschraube des rechten Vergasers befindet sich an der Innensaite des Vergasers.
Motor anwerfen und warmlaufen lassen.
4 Leelaufeingdlschraube

Drossdlanschlagschraube ein- oder ausdrehen bis der Motor gleichméssig mit der vorgeschrieben
Leerlaufdrehzahl lauft.

Die linke und rechte Drossdanschlagschraube miissen so eingestdlt sain, dass bede Zylinder
gleichméssg arbeiten.

Learlaufdrenzahl:

1.100

Anmerkung:

Be der Leerlauf-L uftregulierschraube und der Leerlaufeingtellschraube handelt es sich um getrennte
Eingdlungen. Diese Eingellungen miissen jedoch gleichzeitig vorgenommen werden, um optimae
Betriebsbedingungen des Motors im Leerlauf zu erzidlen.

5 Synchroniserung der Vergaser

Der Motor kann nur dann richtig arbeiten, wenn die Vergaser der beiden Seiten gleich eingestdlit
and. Fdls ein Drossdschieber hoher ds der andere eingestellt i, fuhrt dies zu verschlechtertem
L e stungsvermégen des Motors.

a Die Schrauben von den Eingel6ffnungen des rechten und des linken Vergasers abnehmen und
den Gasdrehgriff vollstandig offnen.

b Danach die Markierungen an den Drosselschiebern der beiden Vergaser auf die gewiinschte
Pogtion eingdlen.

1) Sicherungsmutter 1Gsen

2) Durch ein- bzw. ausdrehen der Eingteller sind die Drossel schieber auf die gleiche Postion
einzugdlen.

3) Danach die Sicherungsmuttern wieder festziehen.

H.Novak *V1.2 13.09.2004
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- -

1 L eerlauf-L uftregulierschraube
L eerlaufeinstell schraube

=

Einsteller
2 Sicherungsmutter

H.Novak *V1.2 13.09.2004
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¢ Gasdrehgriff schliessen und danach wieder vollstandig 6ffnen. Gasdrehgriff in dieser Stellung
festhalten und die Position der beiden Gasschieber prifen.

d Die Schrauben wieder anbringen und festziehen.

Anmerkung:

Bel dieser Eingtdlung ist darauf zu achten, dass kein Staub in die Vergaser entritt.

6 Gaszug

Nachdem die Leerlaufdrehzahl des Motors und die Synchroniserung der Vergaser eingestelIt
wurden, ist das Spid des Gasdrehgriffesin Drehrichtung zu prifen. Gemessen am Griff-Flansch
sollte das Spid 3 ~ 7 mm betragen. Fdls eine Eingdlung erforderlich i, die Sicherungsmuiter
|6sen und den Eingtdler drehen; nach der Eingtdlung unbedingt die Sicherungsmutter wieder
festziehen.

1 Einsteller
2 Sicherungsmutter

14
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B Luftfilter

1 Luftfilterdementeinheit herausnehmen
a Kiraftsoffhahn auf Pogtion "OFF" selen und die Kraftstoffleitung abnehmen.

b Stz hochheben und die Befestigungsschrauben (2) des Kraftstofftanks ausdrehen. Danach
den Kraftstofftank hochheben.

Anmerkung:
Unbedingt darauf achten, dass das an der Frontseite des Kraftstofftanks angebrachte
Kraftstoffstand-Ausgleichsrohr noch angeschlossen ist.

c Die Hiugdmuttern (2) l6sen und den Deckd des Luftfiltergehduses abnehmen. Danach das
Filterd ement herausziehen.

2 Ansthliessend leicht am Filterpapier klopfen, um den anhaftenden Staub zu 16sen, und das
Filterdlement danach mit Druckluft ausblasen.

Anmerkung:
Das Filterdlement besteht aus Papier und darf daher nicht mit Wasser und Ol in Beriihrung
gebracht werden.

Achtung:

Niemas den Motor anlassen, wenn das Filterdlement ausgebaut i, da sonst ungefilterte Luft in
den Motor entritt und raschen Verschleiss bzw. Beschédigungen des Motors verursachen kann.
Betrieb ohne Luftfilterdlement beanflust auch die Eingelung des Vergasars und fihrt zu
verschlechtertem L e stungsvermégen bzw. zu Uberhitzung des Motors.

1

Einsteller
2 Sicherungsmutter

H.Novak *V1.2 13.09.2004
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C Autolube-Schmierdlpumpe
1 Sdlengdiung

Anmerkung:

Vor Durchfiihrung dieser Eingtellung ist darauf zu achten, dass die Drosselschieber vollsténdig
gedffnet werden konnen.

a Deckd der Autolube-Schmierdlpumpe abnehmen; dieser Deckd befindet sich vorn auf dem
rechten Kurbel gehdusedeckd .

b  Gasdrehgriff vollgandig 6ffnen und in dieser Stelung festhaten.

c Prufen, ob der Tauchkolbendtift der Autolube-Schmierdlpumpe mit der Markierung auf der
Pumpenscheibe ausgerichtet ist.

d Fdlsdie Markierung und der Stift nicht fluchten, die Sicherungamutter des Salllangeneingdlers
oben auf dem Kurbdgehdusedeckd I6sen und die Sedllange eingelen, bis ene
Ubereingimmung erreicht ist.

1 Tauichkol benstift 1 Eingteller
2 Markierung 2 Sicherungsmutter

16
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e Danach Fett auf der Pumpenschelbe auftragen.
f  Scherungsmuitter des Eingtellers wieder festziehen.

Anmerkung:
Vor der Eingellung des Autolube-Pumpensailes miissen die Vergaser-Synchroniserung und
das Spiel des Gassallzuges eingestd It werden (Siehe Seite 17)

2  Eingdlung des Pumpenhubes

a Staterscheibe be geschlossenem Gasdrehgriff drehen, bis der Pumpentauchkolben seinen
Hochsthub erreicht hat und moglichst welt aus dem Pumpengehéuise vorgeht.

b  Spdt zwischen dem Vorsprung der Pumpeneinstellscheibe und der Eingdlplatte mit einer
FUhlerlehre messen. Fdls das Spid nicht stimmt, die Sicherungsmutter der Eingtelplatte |Gsen
und die Platte nachjustieren.
Mindestpumpenhub

0,20 ~ 0,25 mm

17
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c
d

Fals erforderlich, eine Ausgle chbellagscheibe herausnehmen oder enfiigen.
Eingdlplatte wieder anbringen und die Sicherungsmultter festziehen. Spdt erneut messen und
erforderlichenfdls dieses Verfahren nochmas wiederholen.

3 EntlUften der Pumpe
Die Autolube-Schmierdlpumpe und die Speisdetungen miissen in den folgenden Félen entlUftet
werden:

1)
2)

3)

a
b

o

Be ener nagelneuen Maschine
Jedesmal, wenn der Autolube-Schmierdlbehdter leer ist.
Wenn irgendein Telle des Autolube-Schmierdlsystems gelést und wieder eingebaut wurde.

Pumpendeckel abnehmen

EntlUftungsschraube der Pumpe ausdrenen. Schmierdlbehdter auffillen und ca 3 his 5
Minuten warten, bis die Pumpe mit O gefullt i und O aus der Bohrung der
Entl Uftungsschraube audtritt.

Gasdrengriff vollgtandig 6ffnen (Vollgas).

Starterscheibe drehen, bis das stetig austretende Ol frei von Luftblasen ist.

Danach Entliftungsschraube und Deckd wieder anbringen.

1 EntlUftungsschraube
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D Motordl und Getriebedl

1 Motor
a Motordl
Das Motordl ist aus der nachfolgenden Tabelle auszuwahlen, wobei die zuerst genannten
Olsorten vorzuziehen sind.
Temperatur Empfohlenes Ol Bemerkungen
20 °C oder mehr SAE 20W/40 Unbedingt Zweitaktdl fir
SAE 30W luftgekiihite M otoren oder
SAE 10W/40 Motordl fir Automobile, Typ
"SE", verwenden.
20°Chis-10°C SAE 10W/40 Die anderen Olsorten sollten nur
SAE 10W benutzt werden, wenn Zweitaktol
SAE 10W/30 fUr luftgekihlte Motoren nicht zur
Verfigung seht.
unter -10 °C SAE 10W/30
SAE 10W
SAE 5W/30

19
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b Autolube-Schmierdlbehater

Olstand im Autolube-Schmierdlbehdlter stets vor der Benutzung der Maschine priffen. Fals
die Olstand-Warnleuchte aufleuchtet, Einfillverschluss abnehmen und den Behdlter auffiillen.

Anmerkung:

Die Olstand-Warnleuchte ist so kongtruiert, dass sie bei auf Learlauf gestelltem Getriebe
aufleuchtet, wodurch der Zustand der Gluhlampe héufig kontrolliert werden kann. Fals die
Warnleuchte im Leerlauf nicht aufleuchtet, Zustand der Gliihlampe Gberpriifen.

11—
-
|

D_ﬁ
e ceare]

1 Olstand-Schaltereinheit 4 Leerlaufschalter
2 Olstand-Warnleuchte 5 Hauptschalter
3 L eerlauf-Anzeigel euchte 6 Batterie

20
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2 Getriebe

a Der Olmessstab befindet sich tiber und etwas vor dem Kickstarterhebel. Zur Prifung ist der
Motor anzulassen; Motor danach einige Minuten warmlaufen lassen, bis sich das Ol
aufgewarmt hat und verteilt ist. Motor ausschalten, den Olmessstab ausschrauben und
reinigen. Danach den Olmessstab biindig auf das Gehausegewinde aufsetzen, herausziehen
und den Olstand ablesen.

Anmerkung:
Die Maschine muss aufrecht auf belden Rédern auf ebenen Boden abgestdllt sain.

b Der Olmessstab ist mit einem Hochststand- und Tiefstandmarkierungen versehen. Das
Olniveau muss sich zwischen diesen beiden Markierungen befinden. Falls erforderlich,
auffillen.

Empfohlenes Ol
Motorendl SAE 10wW/30 "SE"

2 Hochststand
3 Tiefststand

21

H.Novak *V1.2 13.09.2004



YAMAHA RD250/400(C) 1976 www.RD400.de Wartungsanleitung

¢ Unten am Kurbegehduse befindet sch eine Ablassschraube. Ablassschraube bei warmen

Motor ausschrauben und das Ol ablassen. Ablassschraube wieder einschrauben und frisches
Ol @nfilen.

Anzugsmoment der Getriebe-
Olablassschraube;
15~21mKg
Getriebedimenge:
Gesamtfassungsvermagen
1.700 cn?®

Olwechsdl: 1.500 cm?

Anmerkung:
Waéhrend der Einfahrtzeit it das Getriebed! mehrmals zu wechsan.

Achtung:
Dem Getrigbedl dirfen unter keinen Umstanden Zusatzstoffe beigemengt werden. Dieses Ol

schmiet und kihlt auch die Kupplung; vide Zusazstoffe verursachen jedoch ernsthaftes
Rutschen der Kupplung.

1 Ablassschraube
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E Kupplung

Zwel getrennte Verfahren sind erforderlich, um die Kupplung richtig einzustellen.
1  Scherungamutter des Sallzugeingtdlers am Kupplungshebd [6sen.
2  Eingdler danach vollgéndig in den Hebe hineindrehen.

Anmerkung:
Durch den obigen Vorgang wird das Spiel des Kupplungszuges auf seinen Hochstwert eingestellt,
wo durch richtiges einstellen der Kupplungsmechanik ermoglicht wird.

Kupplungseingtelldeckel abnehmen.

4 Sicherungamutter der Eingtdlschraube |6sen und die Eingdlschraube festziehen, bis leichter
Widerstand versplrt wird. In diessr Stdlung i die Schubstange spidfre. Danach die
Eingellschraube um 1/4 Drehung |6sen.

1 Einstellschraube
2 Sicherungsmutter
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5 Sicherungsmutter wieder festziehen und den Decked anbringen.
6 Anschliessend den Eingtdler herausdrehen, bis das Kupplungssall dasrichtige Spid aufweist.

Spid am Kupplungshebd:

2~3mm

7  Danach igt die Sicherungsmutter des Eingtellers am Kupplungshebe wieder festziehen.

F  Zylinderkopf

Anzugsmoment der Befestigungsmuttern des Zylinderkopfs prifen. Fals diese Muttern lose sind, Uber
Kreuz in mehreren Schritten festziehen, bis das vorgeschriebene Anzugsmoment erreicht ist.
Anzugsmoment der Zylinderkopf-
Befedtigugsmuttern:
1,9~21mKg

g fﬁn.:_-., "ty

=

1 S| cherungsmutter
2 Einstellschraube
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2-4 Fahrgestell

A Kraftstoffhahn

1  Kraftdoff-Filterseb reinigen
a Kraftsoff aus dem Kraftstofftank entleeren.
b  Kreuzschlitzschraube des Kraftstoffhahns ausdrehen und die Kraftstoffhahneinheit abnehmen.
¢ Danach das Filterseb reinigen.

Anmerkung:
Fdls das Filtersieb beschédigt i, dieses erneuern.

1 Filtersie
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B Bremsen und Rader

1 Eingdlung der Bremsen

Die Bremsen konnen eingestelt werden, indem einfach der Hub des Handbremshebes bzw.
Fusshremshebels richtig eingestdlt wird. Der Kolben im Bremssaitd bewegt sich entsprechend

der Abnutzung der Bremshelagplatten nach vorne, wodurch das Spiel zwischen Bremsbel agplatten
und Bremsscheibe automatisch eingeste It wird.

a Vorderad-Scheibenbremse
1) Sicherungsmuitter der Eingtellschraube [6sen.

2) Eingdlschraube ausdrehen, bis das Spid am Handbremshebd richtig eingestdlt ig;
danach die Sicherungsmutter wieder festziehen.

Spid am Handbremshebd!:
10 ~ 20 mm

Anmerkung:
Bewegungsfreiheit der Eingtellschraube und des Schatergehauses priifen.

1 Sicherungsmutter
2 Einstellschraube
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b  Hinterrad-Scheibenbremse
Eingtellmutter ein- oder ausdrehen, bis das Spid am Fussbremshebd richtig eingestellt i<t
1) Sicherungsmutter des Eingtellers an der Bremsstange |6sen.

2) Eingtdller danach ein- oder ausdrehen, bis das Spiel am Fussbremshebd richtig
eingestelt igt; danach die Sicherungsmutter wieder festziehen.

Spid am Fusshremshebd:
5~10mm

Anmerkung:
Bremsstange auf freies Spid Uberpriifen.

1 Einsteller
2 Sicherungsmutter
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¢ Hintarrad-Trommebremse

Eingtellmutter ein- oder ausdrehen, bis das Spid am Fussbremshebd richtig eingestellt i<t

Spid am Fusshremshebd :
20~30mm

1 Einsteller
2 Sicherungsmutter
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2 Prifen der Bremshelagplatten

Die Bremsbd agplatten snd mit Verschleissanzeigen ausgestattet, die ein einfaches Uberprifen
ermdglichen, ohne dass die Bremse zerlegt werden muss.
3 Prufen der Bremshdédge

Die Bremsbel &ge kénnen durch das Priifloch in der Bremsbackenscheibe geprift werden. Falls

die Dicke weniger as die angegebene Verschleissgrenze betrégt, missen die Bremsbacken ersetzt
werden.

Bremsbacken-Verschleissgrenze:
2mm

{]
;_{..-..-?-.-?\
i e Y
S
2 \'\x.i‘../’
1 Bremsscheibe
2 Verschleissanzeige
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4

Prifen des Bremsfllissigkeitsstandes

Fdls sch zu wenig Bremdfltlissgkelt im Bremssystem befindet, kann Luft endringen und zu
Bremsversagen fulhren. BremsflUissigkeitsstand daher regdméssig prifen und erforderlichenfdls
auffillen. Unbedingt die folgenden Vors chtsmassnahmen beachten.

a Nur empfohlene Bremsfllissigkeit verwenden, da ansongten die Gummidichtungen beschédigt
werden konnten, was zu audaufen von Bremdfllissgkeit und damit zu schlechterer
Bremswirkung fihrt.

Empfohlene Bremdflissigkeit:
DOT Nr. 3 mit 240 °C Siedepunkt
oder besser

b Immer mit der gleichen Bremdfllissigkeit aufftillen; niemas Bremsfllissgkeiten verschiedener
Hergtdller mischen, da chemische Reaktionen und damit verschlechterte Bremswirkung
verursacht werden konnten.

¢ Bem aufflllen unbedingt darauf achten, dass weder Wasser noch andere Verunreinigungen in
den Hauptbremszylinder eindringen. Wasser hat einen wesentlich geringeren Siedepunkt und
kann zu Dampfgtauungen im Bremssystem fiihren.

Prifen der Aluminium-Réder

a Ré&de auf Springe und Verformungen absuchen; fdls das Rad verformt ist oder Spriinge

aufwelst, muss es ersetzt werden.

Anmerkung:
Diese Aluminium-Ré&der dirfen nicht mit schlauchlosen Reifen verwendet werden.

1 Untere Standmarke 1 Untere Standmarke
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b Rad vom Boden abheben und mit der Hand drehen

Verschlessgrenze der Felge:
Vetikder Schlag: 2mm
Saitliche Unrundhet: 1 mm

Vorderradachse
a Achamuttern prifen.

Anzugsmoment der Vorderradmuttern:
8,3~ 13 mKg

Anzugsmoment der Hinterradmuttern:
12 ~ 18 mKg

b Achshdtermuttern (Rechte Seite) priifen

Anzugsmoment der VVorderrad-
Achshdtemuttern:
1,1~1,8mKg

Achtung:

Zuers die vordere Mutter des Achshaters und erst danach die hintere Achshatemutter

festziehen.
Refen
a Refendruck

Vordereifen Hinterreifen

Normafahrt 1,8 Kg/cnme 2,0 Kg/lcm?

Hochgeschwindigketsfahrt mit
Mitfahrer

Kontinuierliche 2,0 Kg/lcm? 2,3 Kglcm?

b Prifen der Rafenabnutzung

Fdls querlaufende Linien am Reifen erscheinen, it der Reifen bis zu saeiner Verschleissgrenze

abgenutzt. Reifen ersetzen.

1 Zuerst festziehen
2 Danach festziehen
3 Spalt
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C Antriebskette

1 Eingdlen der Antriebskette
Die Antriebskette ist geméss nachfolgender Beschrelbung einzustellen.
a Splint der Hinterradachse entfernen.

b Befestigungsmutter der Hinterradachse und Mutter der Bremssattelwelle (Scheibenbremse)
bzw. Mutter der Kettenradwelle (Trommelbremse) 16sen.

Splint der Zugstangenschraube entfernen und die Sicherungamutter der Zugstange [6sen.

d Die Achsingdler s0 eingelen, dass das gesamte senkrechte Spid der Kette dem
vorgeschriebenen Wert entspricht, gemessen am unteren Kettenteil in der Mitte zwischen dem
Antriebs- und Abtriebskettenrad, wobel beide R&der auf dem Boden stehen miissen und der
Fahrer auf der Maschine sitzt.

Senkrechtes Gesamtspiel der
Antriebskette:
20 ~30mm

Splint

Achsmutter

Mutter der Bremssattelwelle
Sicherungsmutter
Einstellschraube

1
2
3
4
5
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e Ketenspannerbolzen drehen, bis die Achse auf beiden Seten mit der gleichen
Postioniermarkierung  ausgerichtet  ist; diese Makierungen befinden dch an  den
Schwingenarmen Uber der Hinterradachse.

Danach die Mutter der Bremssattdwedlle bzw. die Mutter der Kettenradwele, die Achsmutter
und die Sicherungsmutter der Zugstange festziehen.

Anzugsmoment der Bremssaitdl-
Wedlenmutter oder Anzugsmoment der
K ettenrad-Wellenmutter:

5~8mKg

Anzugsmoment der Hinterachsmuitter:
12 ~ 18 mKg

Anzugsmoment der Zugstangen-
Scherungsmuiter:

1,4~ 22mKg

f  Neue Splinte in die Hinterachse und in die Zugstangenschraube einsetzen und die Enden
umbiegen.
Anmerkung:

Die Sicherungsmuttern der Kettenspannbolzen ebenfdls festziehen.
2 Wartung der Antriebskette

Die Kette ist geméss der in den Wartungs- und Schmiertabellen zu schmieren. Wenn moglich,
sollte die Kette haufiger, vorzugsvei se nach jeder Benutzung geschmiert werden.

a Schmutz mit enem Putzlgppen abwischen. Bal sarker Verschmutzung zundchst Drahtblrgte,
dann Putzl appen benutzen.

b Schmiermittel zwischen Rollen und saitlichen Laschen sowohl an der Innensaite ds auch an
der Aussensate der Kette auftragen. Dabel keinen Abschnitt der Kette audassen, da
ansongen ungleichméssger Verschlass auftritt. Schmiermittel reichlich auftragen; danach
Uberschiiss ges Schmiermittel abwischen.

Anmerkung:

Die Auswahl des Schmiermittel richtet sch nach der Verwendungsart der Maschine und nach
der Geléndebeschaffenheit. Motordl SAE 20W oder 30W kann benutzt werden, jedoch
werden von Zubehdrherstellern verschiedene Spezidsorten angeboten, die besser in die
Kettenglieder eindringen und einen erhdhten Rostschutz fir die Rollen ergeben. In manchen
Fahrgebieten sind hab-trockene Schmiermittd vorzuziehen, da bel diesen Schmiermitteln
Sandkorner, Staub usw. nicht so leicht an der Kette haften bleiben.

c Kaette in regdméassigen Zetabstdnden abnehmen. Groben Schmutz abwischen und / oder
abbirgten; danach mit Druckluft aushlasen.

d Kettein Lésungsmittd eintauchen und den restlichen

Schmutz abbirgten; danach die Kette mit Druckluft trocknen. Nun die Kette im ausgebauten
Zugtand griindlich schmieren. Dabel sorgfaltig auf jede Rolle achten, um sicherstellen, dass das
Schmiermittel in diese eindringt. Anschliessend Uberschiissges Schmiermittel aowischen und
die Kette wieder in die Maschine einbauen.
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D Vorderradgabe-Olwechsdl

1 Be ausgebautem Vorderrad bzw. be vom Boden abgehobenem Vorderrad (Geeigneten
Rahmengténder verwenden), die Klemmschrauben am oberen Ende der beiden inneren
Gabelbeinrohre |6sen.

2 Hutschrauben von den inneren Gabdrohren entfernen.

3 Auffanggeféss unter beide Ablasddcher stellen und die Ablassschrauben aus beiden ausseren
Gabel rohren ausdrehen.

4 Nachdem das Ol grisstenteils ausgeflossen it, die dusseren Rohre langsam hochheben und wieder
absenken, um das regtliche Ol auszupumpen.

5 Ablassschrauben wieder anbringen.

Anmerkung:
Dichtungen prifen und fals diese beschédigt Snd, erneuern.
5 Vorgeschriebene Olmenge durch die oberen Offnungen in die inneren Rohre einfullen.

Vorderradgabel dl:
SAE 10W/30 Motordl

1%

'
D

1 Klemmschraube 1 Ablassschraube
2 Hutschraube

‘.‘_J
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Anmerkung:

Es konnen auch besondere Gabeldle eines Quditétsherstellers verwendet werden. Die Olsorte ist
nach den oOrtlichen Bedingungen auszuwéhlen (Leichiflissges Ol fir geringere Dampfung;
zéhflissiges Ol fir stérkere Dampfung).

Vorderradgabel -Olmenge:
144 + 4 am®
Vorderradgabe -Ol stand:
(Untere Gabel-Oberkante)
389+ 10 mm

7 Nach dem einfiillen sind die &usseren Rohre langsam auf- und abzubewegen, um das Ol zu
vertalen.

8 O-Ring an der Gabelhutschraube priifen, fals beschédigt, ersetzen.

9  Gabdhutschrauben wieder anbringen und mit dem vorgeschriebenen Anzugsmoment festziehen.
Anzugsmoment der Gabe hutschrauben:
1,5~ 3,0 mKg

10 Danach die Klemmschrauben an der Gabelkrone mit dem vorgeschriebenen Anzugsmoment
festziehen.

Anzugsmoment der
Gabd klemmschrauben:
1,4~ 22mKg

1 O-Ring
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E Radaufhangung, Lenkung und Hinterradschwinge

1 Eingelen des Lenkerkopfes

Die Lenkereinheit <ollte regdméssg auf Lockerung geprift werden. Dies ig wie folgt
durchzufhren.

a Maschine aufbocken, so dass das Vorderrad vom Boden abgehoben ist.

b Gabeholme am unteren Ende anfassen und vorsichtig nach vorne und hinten bewegen, um
festzugtdllen, ob in den Lenkungdagern Lockerung vorhanden ist.

c Fals der Lenkerkopf engestdlt werden muss, die Kronenklemmschrauben und die
Lenkerbefestigungsschraube [6sen.

d Die Lenkerkopfmutter danach mit Hilfe des Lenkerkopfmutternschliissels so eingtdlen, dass
der Lenkerkopf spidfra igt, sch jedoch fre und ohne zu klemmen bewegen l&ésst, wenn die
Gabd gedreht wird.

1 Klemmschraube 1 Schltssel fur Lenkkopfmutter
2 Befestigungsschraube
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Anmerkung:

Ubermassiges Festziehen diessr Mutter verursacht raschen Verschleiss der Kugeln und
Laufringe. Nach der Eingdlung Lenkerkopf nochmas auf Lockerung und frele Bewegung
prifen.

e Lenkungshefestigungsschraube und Kronenklemmschrauben in dieser Rethenfolge festziehen.
Anmerkung:

Nach Beendigung der Eingdllung it scherzugtellen, dass sich die Gabd ohne zu klemmen frel
von Anschlag zu Anschlag drehen 1&s2. Fdls en klemmen festgestelt wird, die Eingtellung
nochmals wiederholen.

2 Radaufhéngung

a AlleTeleder Radaufhéngung auf enwandfreie Wirkungswve se prifen.
b Befestigungsdemente der Radaufhéngung auf richtiges Anzugsmoment prifen.

¢ Hintere Stossdampfer (Links und rechts) auf gleiche Eingtelung priifen.
3 Hinterradschwinge

a Prifen, ob sch die Schwinge frel nach oben und unten bewegen 1asst.
b Sdtliches Spid der Schwinge priifen.

Freles Spid der Schwinge:
1 mm am Schwingenende

Alle Befestigungsschrauben auf richtigen Anzug prifen.
d Hinterradschwinge regeméssg schmieren.

37
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2-5 Elektrische Anlage

A Unterbrecherkontakte

1 Enige Tropfen leichtes Maschinend  oder  Veteleschmiemittd  auf  den
Unterbrechernockenschmierer geben.

2 Die Unterbrecherkontakte konnen mit einem Olgtein vorsichtig abgeschliffen werden, um Korrosion
zu besdtigen. Ein Stiick sauberes Papier zwischen die Kontakte schieben und die Kontakte
schliessen. Papier danach langsam durch die geschlossenen Kontakte ziehen. Diesen Vorgang
solange wiederholen, bis auf dem Papier keine Rickstdnde zu sehen sind. Das Pepier kann in
Lackverdiinner oder Kontaktreinigungsfliissigkeit getaucht werden, um Ol und Schieifriickstande
von der Kontaktflache leichter zu entfernen.

3 Die Unterbrecherkontakte sollten nur dann erneuert werden, wenn der Kontektabstand die
Verschleissgrenze Uberschreitet, wenn die Kontakte sehr abgebrannt sind oder wenn diese
Kurzschluss haben bzw. fehlerhaft arbeiten.

Anmerkung:
Wenn neue Unterbrecherkontakte eingebaut werden, so miissen diese ebenfdls gereinigt und
engestdlt werden.
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B Zindzetpunktverstdlung

Der Zindzeitpunkt muss mit einer Messuhr und einem Unterbrecherprifer eingestellt werden. Die
Eingdlung is wie folgt durchzuftihren:

1

a b W DN

Getriebein den Leerlauf schaten.

Zundkerze ausschrauben und den Messuhrsténder in das Zindkerzenloch einschrauben.
Danach die Messuhr in den Sténder einschrauben.

Danach die Messuhr in den Stander einsetzen.

Deckd der Lichtmaschine abnehmen.

Eingtellen des Kontaktabstandes

a Kurbedwedleim Gegenuhrzeigersinn drehen und bei grosstem Kontaktabstand eine Fihlerlehre
mit 0,35 mm Dicke enschieben. Lasst sch diese Flhlerlehre einschieben, it der
Kontaktabstand zufriedenstellend.

b Fdis dar Kontaktabstand nicht richtig ist, diese Eingdlung durch verschieben der
Kontakteinheit vornehmen. Diesen Vorgang fir jeden Kontaktsatz wiederholen.

K ontaktabstand:
0,30 ~ 0,40 mm

1 Einstellschraube
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6 Unterbrecherpriifer einschaten und justieren.

7 Danach die Anschliisse des Unterbrecherprifers an die Kontekteinheit anschliessen. Die rote
Letung (Pogtiv) mit der orangen Klemme fir den linken Zylinder oder der grauen Klemme fir den

Wartungsanleitung

rechten Zylinder verbinden. Die schwarze Leitung (Negativ) ist an Masse zu legen.

8 Kurbelwdle drehen, bis sch der Kolben im oberen Totpunkt befindet. Nun die Null der Messuhr
genau mit dem Messuhrzeiger ausrichten und die Stellschraube am Messuhrsténder festziehen, um
die Messuhreinheit zusichern. Kurbewelle hin- und herdrehen, um sicher zu sain, dass sich der

Zeiger nicht Uber die Null hinwegbewegt.

Anschluss fir Ziindeinstellung des linken Zylinders
Anschluss fir Zundeinstellung des rechten Zylinders
Orange

Grau

A OWNP
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9 Kurbewedle vom oberen Totpunkt (OT) aus im Uhrzeigersainn drehen, bis die Messuhr ungeféhr 4
Zeigerumlaufe (2 mm) vor dem oberen Totpunkt anzeigt.

10  Schwungrad langsam drehen, bis die Messuhr die angegebene Frilhzindungsstelung anzeigt. Zu
diesem Zatpunkt muss die Anzeigenadel des Unterbrecherprifers von der Pogtion "CLOSED" auf
die Postion "OPEN" schwingen, um dadurch anzuzeigen, dass sch die Unterbrecherkontakte
gerade zu 6ffnen beginnen.

Zindzetpunkt:
RD250(C): 2,0+0,15 mmvor OT
RD400(C): 2,3+0,15 mm vor OT

11 Schritte 9 und 10 wiederholen, um die Kontaktoffnungsposition nochmals zu prifen. Fallsdie
Unterbrecherkontakte nicht innerhalb der angegebenen Toleranz 6ffnen, miissen Se eingestd |t
werden.

41
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12 Zur Eingelung der Unterbrecherkontakte ist die Kreuzschlitzschraube zu [6sen und danach die
Unterbrechereinheit vorgchtig mit enem Schlitzschrauberdreher zu drehen.

Nur jewells um enen geringflgigen Betrag versdlen, Kreuzschlitzschraube wieder festziehen und
Zundzetpunkt Gberpriifen, indem die Schritte 9 und 10 wiederholt werden.

13 Verfahren fir die gegentiberstehende Zylinder wiederholen.

14 Messuhr und deren Sténder abnehmen. Zindkerze wieder einsetzen. Unterbrecherpriifer
ausschalten. Lichtmaschinendeckd wieder anbringen.

Verzdgerung
Voreilung
Schraube
Unterbrecherplatte

1
2
3
4
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C Ziundkerze

Die Zindkerze zeigt an, wie der Motor arbeitet. Wenn der Motor einwandfrel arbeitet und die
Maschine richtig gefahren wird, hat das Ende des weissen Isolators um die positive Elektrode eine
hellbraune Farbe. Fals der Isolator eine dunkelbraune oder schwarze Farbe hat, kann eine heissere
Zundkerze erforderlich sein. Dieser Zugtand tritt hdufig wéhrend der Einfahrtzeit ein.

Zeigt das Ende des Isolators eine sehr hellbraune bis weisse Farbe, ist der Isolator rein weiss und
gladg oder fdls die Elektroden zu schmezen beginnen, dann is eine kdtere Ziindkerze erforderlich.
Der Isolator (Porzellankorper) der Zindkerze muss im Bereich um die postive Elekirode eine
hellbraune Farbe haben. It dies nicht der Fal, so missen Vergasereingelung, Zindzetpunkt und
Zindzetpunktverstellung Uberprift werden.

Die Zindkerze muss ausgeschraubt und geprift werden. Elektrodenverschieiss, Isolatorfarbe und
Elektrodenabstand kontrollieren.

Zundkerzen-El ektrodenabstand:
0,6 ~ 0,7 mm

Jede Ziindkerze wird durch die Verbrennungswame und durch die Verbrennungsriickstdnde langsam
abgenutzt. Wenn die Elektroden zu starken Verschleiss aufweisen oder wenn angenommen werden
muss, dass die Zundkerze nicht mehr einwandfrel arbeitet, dann muss die Zindkerze erneuert werden.

Vor dem einschrauben der Zindkerze stets die Dichtungsflachen reinigen, eine neue Dichtung
verwenden und den auf der Oberflé&che der Zindkerze befindlichen Schmutz aowischen.

Normal ziindkerze Anzugsmoment

England NGK B-7ES (NGK BR-7ES) |1,5~2,5mKg

Andere Gebiete NGK B-8ES (NGK BR-8ES) |1,5~25mKg
43
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D Batterie

Vernachléssgte Wartung flhrt zu rascher Verschlechterung des Bateriezustandes. Die
Batterieflissgket sollte mindestens enmd im Monat geprift werden.

1 Der Hissgketsstand muss sich zwischen der oberen und der unteren Standmarke befinden. Zum
nachfillen darf nur dedtilliertes Wasser verwendet werden. Normales Leitungswasser enthdt
Minerde, die schadlich fir die Batterie snd; deshdb darf nur dedtilliertes Wasser verwendet
werden, um die Batterie aufzufUllen.

2 Wenn die Baiterie wieder in die Maschine eingebaut wird, unbedingt auf richtigen Anschluss
achten. Die rote Leitung muss mit der positiven (+) Klemme, die schwarze mit der negativen (-)
Klemmen verbunden werden. Auf richtigen Anschluss des Entlftungsrohres achten und
schergtellen, dass dieses nicht beschadigt oder verstopft ist.

Anmerkung:

Wenn die Batterie mit Batteriesdure (Elektrolyt) geftllt wird, kann Se sofort verwendet werden,
da es sich um eine trocken aufgeladene Batterie handdt. Esist jedoch ratsam, die Batterie vor der
esen Verwendung moglichs vollstdndig aufzuladen. Durch diese erste Aufladung kann die
Hochstleistung erzidlt und die Lebensdauer betréchtlich verlangert werden.

Ladestrom:; 0,55 A
Ladezeit: 10 Stunden
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E Scheinwerfer

1 Eingdlendes Scheinwerfers
Fdls erforderlich, ist der Scheinwerfergrahl wie folgt enzustdlen:
a Horizontae Eingellung durch festziehen oder 16sen der Eingtellschraube vornehmen.
Eingellung nach links: Schraube anziehen
Eingtellung nach rechts: Schraube [6sen

Anmerkung:
Die obige Eingdlung gilt nur fir Maschinen, die fir Kanada bestimmt sind.

b Vertikdengdlung wie folgt vornehmen:

1 Ankerschraube des Scheinwerferkranzes 16sen und den Scheinwerferkranz an dem
unten am Scheinwerfer angebrachten Spdt vorschtig mit einem Schraubenzieher
herausdriicken.

Anmerkung:
Vorschtig vorgehen, um den Scheinwerfer nicht zu beschédigen.

2 Die beiden Befestigungsmuttern des Schenwerfers etwas I6sen und den
Scheinwerferkranz wieder am Scheinwerfergehause anbringen.

Anmerkung:
Die Ankerschraube darf jetzt noch nicht festgezogen werden.

1 Als néchges ist die vertikae Eingtelung durch bewegen des Scheinwerfergehduses vorzunehmen.
Nach Beendigung der Eingdlung, den Schenwefer in saner Lage festhdten, den
Scheinwerferkranz abnehmen und die beiden Befestigungsmuttern anziehen. Danach den Kranz
wieder am Scheinwerfergehduse anbringen und mit der Ankerschraube sichern.
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2  Auswechsan der Scheinwerfer-Glihlampe
a Abgeschlossene Audfiihrung
1 Feder aushangen und die schadhafte Einheit aus dem Gehéduse ziehen.
2 Eine neue Einheit einsetzen und die Federn wieder anbringen.
3 Danach den Scheinwerferstrahl einstellen.
b GlUhlampen-Ausftinrung

1 Lampenfassung hineindriicken und im Gegenuhrzeigersnn drehen, um Fassung und
GlUhlampe zu entfernen.

2 Alte Gluhlampe durch eine neue ersetzen.
Lampenfassung in den Reflektor einsetzen.
Danach den Scheinwerferstrahl eingellen.

Anmerkung:

Sorgfdt is notwendig, um den Schenwerfer nicht zu beschédigen, denn dieser i sehr
empfindlich.

')
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3

I nstandsetzung des Motors

3-1 Ausbau

A Vorberetung fir den Ausbau

1 Vor dem Ausbau des Motors missen Schmutz, Staub und Fremdstoffe grundlich von der

Aussensaite des Motors entfernt werden. Dadurch wird verhindert, dass schadliche Fremdstoffe in
das Innere des Motors eindringen kdnnen.

Bevor der Motor ausgebaut und zerlegt wird, snd die geeigneten Werkzeuge und Reinigungsmittel
bereitzulegen, so das die Arbeit ordentlich und leistungsgerecht ausgefthrt werden kann.

Waéhrend des zerlegen des Motors sind ale Teile zu reinigen und in der Reihenfolge ihres Ausbaus
in Ablagen abzulegen. Dadurch wird der Wiederzusammenbau erleichtert und sichergestdllt, dass
dle Motortelle wieder richtig eingebaut werden.

Vor dem zerlegen den Motor anwerfen und enige Minuten warmlaufen lassen; danach den Motor
ausschaten und das Getriebed| ablassen.

B Kraftsofftank

1 Kraftgoffhahn auf Pogtion "OFF' stelen und die Kraftstoffleitungen trennen.

2 Befestigungsschrauben hinten am Kraftstofftank 16sen.

3 Uberlaufrohr abnehmen und verschliessen.

4 Hintersaite des Kraftstofftanks hochheben und den Tank nach hinten schieben; danach den

Kraftsofftank abnehmen.

Anmerkung:
Unbedingt darauf achten, dass die an der Frontsaite des Tanks angebrachten Gummidampfer nicht

verloren gehen.

a7
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C Auspufftopf

1  Muttern, mit welchen das Auspuffrohr am Zylinderblock befestigt igt, entfernen.
2 Auspuffrohreinheit @nehmen.

D Fussschalthebel
Die Befestigungsschraube des Fussscha thebel s herausdrehen und den Fussschathebel abnehmen.

E Kabel, Bedienungsselle und Instrumentenwellen

1  Zindkerzenstecker abziehen.
2 Olpumpendecke abnehmen.
3 Olrohr am Olbehdter abtrennen; die Speisedlleitungen an den Vergasarn trennen.

Anmerkung:
Oltank verschliessen, damit da Ol nicht aus dem Olbehdter ausfliess.

4  Pumpenscheibe in Vollgasstellung drehen und die Riickholfeder sowie den Sellzug aus dem
Scheibengtz herausnehmen.

5  Sicherungamutter des Salleingtdlers |6sen und den Eingteller mit dem Seilzug abnehmen.
6  Danach die Drehzahlmesserwelle abnehmen.

7  Linken Kurbelgehdusedecke entfernen.

8

Kupplungssal zunéchgt am Kupplungshebd und danach am Kupplungsschubhebd unten am
Motor abnehmen.
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F Vergaser

1

2
3
4

Bd uftungsrohre vom L uftfiltergenduse abnehmen.

Schlauchklemmen am Vergaser 16sen.

Vergaserdeckd und Drossel schiebereinheit abnehmen.

Luftfilterverbindung vom Vergasereinlass abdriicken und den Vergaser vorgchtig entfernen.

G Lichtmaschine

aa b~ W DN

Verdrahtung der Lichtmaschine und Lerlaufschdterleitung abnehmen.
Jochbefestigungsschrauben |6sen und die Jocheinheit abnehmen.
Danach Rotorbolzen und Nocke entfernen.

Mit Hilfe des Abziehbolzens it danach der Rotor auszubauen.
Danach den Einlegekell entfernen.

1 Abziehbolzen fir Rotor
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H Antriebskette
1 Vor demtrennen der Ketteist zundchst das Antrigbskettenrad zu [6sen.

a
b
c
d

Lappen der Sicherungsschelbe geradebiegen.
Einen Gang einlegen.

Hinterradbremse betétigen.
Befestigungsmuitter des K ettenrades 16sen.

2 Mit Hilfe des Kettentrennwerkzeuges ist danach das K ettenschloss zu trennen. Antriebskette
abnehmen.

| Ausbau desMotors

1 Befedtigungsschrauben 16sen und Befestigungsbleche abnehmen.
Motor danach von der rechten Saite aus dem Rahmen entfernen.

2

.....

A WN PR

K ettentrennwerkzeug
Kettenschloss
Seitenlasche
Vorrichtung
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3-2 Zerlegung

A Zungenventileinheit

Befestigungsschrauben der Zungenventileinheit 16sen und danach die Vergaserverbindung |6sen sowie
die Zungenventileinheit aonehmen.

B Zylinderkopf
Befestigungsmuttern des Zylinderkopfs |6sen und den Zylinderkopf abnehmen.

Anmerkung:
Vor dem |6sen des Zylinderkopfes, Ziindkerze ausschrauben.

C Zylinderblock
Zylinderblock abnehmen.

T FT T PR
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D Kolbenbolzen und Kolben

1 Sicherungsring des Kolbenbolzens aus dem Kolben entfernen.

Anmerkung:

Vor dem abnehmen des Sicherungsringes des Kolbenbolzens it das Kurbelgehduse mit einem
sauberen Lappen abzudecken, so dass der Sicherungsring nicht versehentlich in das
Kurbegehduse fallt.

2 Kolbenbolzen von der gegentiberliegenden Sete ausdriicken und danach abziehen. Bolzen, wie
dargestdllt, mit einem Lappen schiitzen.

Anmerkung:
Vor dem entfernen des Kolbenbolzens snd die Sicherungsingnut und Bolzenbohrung zu
entgraten.

52
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E Kickstarterhebe
Befestigungsschraube des Kickstarterhebels [6sen und den Kickstarterhebel abnehmen.

Anmerkung:
Die Schraube muss vollsténdig aus dem Kickstarter entfernt werden.

F Rechter Kurbelgehdusedeckel
Befestigungsschrauben des rechten Kurbel gehdusedecke s [6sen und den Deckd abnehmen.

Anmerkung:
Der Kurbelgehdusedecked kann abgenommen werden, ohne das die Autolube-Schmierdlpumpe
ausgebaut werden muss (Siehe auch Abschnitt Autolube-Schmierdlpumpe).
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G Kupplung und Primérantriebsrad

1

N

Kupplungsfeder-Halteschrauben 16sen; danach die Druckscheibe, die Kupplungsscheiben, die
Reibscheiben, die Dampfungsringe, die Schubstange und die Kugd entfernen.

Kupplungshdtewerkzeug an der Kupplungsnabe anbringen. Befestigungsmutter  und
Federnscheiben abnehmen.

Primé&antriebsrad durch eindrehen eines zusammengefateten Lappens zwischen den Zéhnen
der Primé&rzahnréder verriegeln; danach die Mutter des Primérantriebsrades [6sen. Mutter und
Scheibe entfernen.

Abtriebsradeinhet und Primé&rantriebsradeinheit  abnehmen;  anschliessend auch  das
Kickstarter-Zwischenrad und das Drehzahlmesser-Antriebsrad entfernen.

1 Kupplungshaltewerkzeug
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H Kickstartereinhet

Kicksartere nhait abnehmen.

|  Schaltwdleneinheit

1 Dichtmanschette, Sicherungsring der Schaltwelle und Bellagschelbe von der linken Seite der
Schatwelle abnehmen und danach die Schatwelleneinheit von der rechten Sate herausziehen.

2 Scherungsring abnehmen und die Schathebeenhat herausziehen.

Anmerkung:
Schathebd 3, Blige, Feder und Schatwellen-Riickholfeder sind a's Einheit auszubauen.

1 chkstarter ZW|schenrad
2 Drehzahlmesser Antriebsrad
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J Kupplungsschubstange
Kupplungsschubstange von der linken Seite des Kurbel gehduses entfernen.
K Schalthebefiihrung und Schaltanschlag
Schdthebd fiihrung und Schatanschlag abnehmen.
L Schalttrommeanschlag
Schraube |6sen und Feder sowie Anschlag abnehmen.
M Lageranschlagplatte
Die Lageranschlagpl atte abnehmen.

.-,..
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1 Schalthebelfuhrung 1
2 Anschlagplatte

1 Schalttrommel anschlag
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N Kurbelgehduse

1 Zuers die Befestigungsschrauben des Kurbelgehduse ausdrehen. Diese Schrauben sind mit
Zahlen versehen; mit der htchsten Zahl beginnend sind die Schrauben in der Reihenfolge zu |6sen.
Dabe jede Schraube nur jeweils 1/4 Drehung |6sen, bis ale Schrauben locker snd. Danach die
Schrauben ausdrehen.

2 Leicht gegen die Vorder- und Hinterseite der oberen Kurbelgehdusehdfte schlagen und die
beiden Gehausehd ften trennen.

O Gaetriebe

1 Mit den Handen oder mit einem Kungstoffhammer gegen das Getriebe schlagen und dieses
abnehmen.

2 Sicherungsiing, Fuhrungsstangen, V erschlussschrauben und Schatgabeln entfernen.
3 Anschlagplatte und Schattrommel entfernen.

1 Sicherungsring
2 Schlagen

57

H.Novak *V1.2 13.09.2004



YAMAHA RD250/400(C) 1976 www.RDA400.de Wartungsanleitung

P Leerlaufschalter

1 Die Befestigungsschrauben des Leerlaufschaters ausdrenen und den Leerlaufschdter sowie
den O-Ring abnehmen.

2 Danach die Befestigungsschraube der Schattrommel-Setenplatte |6sen und die Satenplatte,
das Leerlaufstiick und die Feder entfernen.
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Q Drehzahlmesserantrieb

1 Antriebsrade nheit ausbauen.
2 Anschlagplatte der Antriebsradwelle abnehmen.
3 Drehzahlmesser-Antriebsrad und Antriebsradwe le entfernen.

R Kurbewele
Mit den Handen leicht gegen die Kurbelwelle schlagen und die Kurbelwelle aus dem Gehéuse nehmen.

1 Sicherungsringe abnehmen
2 Antriebsrad
3 Antriebsradwelle

59
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3-3 Prufung und Reparatur

A Zylinderkopf

1 Zundkerzen ausdrehen

2 Olkohleablagerungen  unter Benutzung e€ines  abgerundeten  Schabers aus  dem
Verbrennunggaum entfernen.  Dabel  vorsichtig  vorgehen, damit das Gewinde der
Zindkerzenbohrung nicht beschédigt wird. Niemals scharfkantiges Werkzeug verwenden, um en
verkraizen des Aluminium zu vermeiden.

3 Zylinderkopf auf eine Tuschierplatte legen, um den Verzug zu Uberprifen. Fals erforderlich, ist
die Auflageflache wie folgt zu berichtigen:

Feuchtes Sandpapier der Kérnung 400 ~ 600 auf eine Richtplatte legen und die Auflagefléche des
Zylinderkopfes mit schieifenférmigen Bewegungen eben schlefen. Dabel den Zylinderkopf
mehrmals drehen, damit nicht von einer Saite zu viel Materid abgeschliffen wird.
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B Zylinderblock

1 Olkohlesblagerungen von den Ausgangskanden des Zylinderblocks entfernen; auch die
Dekompressonskande reinigen.

2 Zylinderbohrung mit einem feinem Schleifstein honen. Dabel darf jedoch nicht mehr Materid
abgehont werden, as unbedingt erforderlich ist, um Verschieissmarken zu besaitigen.

61
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3 Zylinderbohrung mit einem Messuhrsatz fir Norma bohrungsgrésse messen. Dabel in Langs
und Querrichtung jewells Messungen in drel Tiefen vornehmen, und zwar oben, in der Mitte und
unten, unmittelbar Uber dem Audasschlitz. Danach die Grosst- und Kleingmasse miteinander
vergleichen. Wenn diese ausserhab der Toleranz liegen und sich durch honen nicht berichtigen
lassen, den Zylinder auf die néchste Ubergrésse aufbohren.

Hochstzuldssige Kegdligkeit:

0,05 mm

Hochstzuldssige Unrundheit:

0,01 mm

K olben-Ubergrossen:

RD250(C): 54,25 mm, 54,50 mm,
54,75 mm, 55,00 mm

RD400(C): 64,25 mm, 64,50 mm,
64,75 mm, 65,00 mm
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C Kolbenbolzen und L ager

1. Kolbenbolzen auf Abnutzungserscheinungen untersuchen. Wenn Verschleiss festgeste It wird,
Kolbenbolzen und Lager ersetzen.

2. Bolzen und Lager auf Warmeverférbung untersuchen. Falls Uberméssig verfarbt (Einkerbungen am
Bolzen, usw.), Bolzen und Lager ersetzen.

3. Lagerkéfig auf Uberméssige Abnutzung und Beschédigung untersuchen. Alle Rollen auf abgeflachte
Stellen absuchen. Falls solche Abnutzungen bzw. Schéden festgestel It werden, Kolbenbolzen und
Lager ersatzen.
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4. Auf Kolbenbolzen und Lager einen dinnen Olfilm auftragen und in das Pleudauge einbauen;
danach das Spid prufen. Es sollte kein spirbares Spidl in senkrechter Richtung vorhanden sain.

Fals Spid festgestdllt wird, das Pleudauge auf Abnutzung priifen. Fals notwendig, Kolbenbolzen,
Peuestange und / oder Lager ersetzen.

5. Der Kolbenbolzen darf auch im Kolben kein spirbares Spid ausweisen. Fals der Kolbenbolzen
lose im Kolben Stzt, den Bolzen und / oder den Kolben ersetzen.
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D Kolben

1
2.
3.

Kolbenringe und Ringspreizer (Zweiter Kolbenring) abnehmen.
Olkohleablagerungen vom Kolbenboden entfernen.

Olkohleablagerungen vorsichtig aus den Kolbenringnuten entfernen; dazu das abgeschliffene Ende
eines Kolbenringes verwenden.

Fressmarken und Lackablagerungen an den Seiten des Kolben mit feuchtem Schmirgelleinen der
Kornung 600 ~ 800 abschlefen. Dabel ist en Kreuzschliffverfahren anzuwenden; jedoch nicht
Uberméssg vid doschlefen.

Kolben in Lésungsmittel waschen und anschliessend trocknen.
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6. Kolbendurchmesser danach mit Hilfe eines Aussenmikrometers messen. Der Kolben it leicht oval
und konisch geschliffen. Die einzige Messstdle befindet sch im rechten Winkd zur
K olbenbol zenbohrung und ungeféhr 10 mm von der Unterkante des Kolbens entfernt.
Kolbendurchmesser mit den gemessenen Werten der Zylinderbohrung vergleichen.

Die Differenz zwischen dem grossten Kolbendurchmesser und dem kleinsten Durchmesser der
Zylinderbohrung gibt das Kolbenspid. Fals dieses ausserhadb der Toleranz liegt, den Zylinder

honen, um das richtige Spiel zu erzielen, oder die Zylinderbohrung auf die nachste Ubergrosse
aufbohren, die dem néchsten Ubergrissenkol ben entspricht.

Kolbenspid:
Grosstspie: 0,040 mm
Klengsoid: 0,035 mm
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E Kolbenringe

1. Ringe auf Fressstdlen untersuchen. Fals erngthafte Kratzer festgestellt werden, den vollst@ndigen
Satz Kolbenringe ersetzen.

2. Ringendspalt im ausgebauten Zustand messen. Wenn das Mass ausserhab der Toleranz liegt, Satz
ersetzen.

Ringendspalt (Ausgebaut)
RD250(C) |Obergter Ring: 5mm
Zweater Ringg 4mm
RD400(C) |Oberger Ring: 6,5mm
Zweter Ring: 65 mm
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3. Ringe in den Zylinder einsetzen. Die Ringe dabe ungeféhr 20 mm niederdriicken und mit dem
Kolbenboden rechtwinkelig zur Zylinderbohrung ausrichten. Anschliessend den Ringspat im
eingebauten Zustand messen. Wenn das Mass ausserhab der Toleranz liegt, Ringsatz ersetzen.

Ringendspdt (Eingebaut)
Min. Max.
RD250(C) |Oberster |[02mm |04 mm
Ring
Zweiter  [02mm |04 mm
Ring
RD400(C) |Oberster |0,3mm |05mm
Ring
Zwelter 03mm |05mm
Ring

1 Ringendspalt
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4. Wenn dch die Kolbenringe in den Kolbenringnuten befinden, eine Fuhlerlehre zwischen Ringsaite
und Nut enfigen. Wenn das Mass ausserhdb der Toleranz liegt, Ringe und / oder Kolben
ersstzen.

Spiel der beiden Ringnuten
Min. Max.
RD250(C) 0,03 mm 0,05 mm
RD400(C) 0,03 mm 0,07 mm

5. Ringspreizer prifen. Wenn er Ulbermassig abgenutzt oder gebrochen ist, Ringsatz ersetzen.
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F  Autolube-Schmier dlpumpe

Die Y amaha Autolube-Schmierdlpumpe ist eine versegelte Einhait. Ihre Fordermenge wurde im Werk
gepriuft und eingestellt. Ausser den in der Abbildung dargestdllten Tellen it keine weitere Zerlegung der

Pumpe vorzunehmen. Eingelung und Wartung der Autolube-Schmierdlpumpe snd im Kapite
Wartung (2-3 C) beschrieben.
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1. Ausbau

a Zwe Kreuzschlitzschrauben, mit welchen die Pumpe am Kurbelgehdusedeckd befegtigt i,
ausdrehen und die Pumpe abnehmen.

2. Fehlersuche und Reparatur

a Verschleiss oder inneres Versagen kénnen ein abweichen der Pumpenfordermenge von der
Werksaingdlung zur Folge haben. Diessr Zugtand ist jedoch sehr sdten. Fdls die
Fordermenge zweifdhaft erscheint, ist die folgende Uberpriifung durchzufiiren.

1) Verstopfung in der Speiseleitung zur Pumpe oder von der Pumpe zu den Vergasern.

2) Abgenutzte oder beschédigte Pumpengehausedichtung oder Kurbe gehéusedeckd-
dichtung.

3) Fehlende oder falsch eingebaute Riickschlagkugel oder Feder.
4) Fasch eingebaute oder verlegte Speisedlleitungen(en).
5) Lose Anschliisse, die Lufteintritt in die Pumpe und / oder den Motor erlauben.
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b Fdls dle Pumpenleitungen keine offensichtliche Ursache erkennen lassen, die Fordermenge
jedoch noch immer zweife haft erscheint, die Speisdetung von der Pumpe in ein Messgeféss
(cmB-Telung) fihren. Die Zuleitung in das Mesgerét jedoch so kurz wie maglich haten. Nun
das Pumpenentl iftungsrad drehen und dabel die Pumpenhiibe z&hlen.

Gadrehgriff voll | Gasdrehgriff

gedffnet geschlossen
Pumpenférdermengeje| 5,1 ~ 5,7 cm?® 0,5~0,6cm
200 Hibe
3. Wiedereinbau

Immer eine neue Pumpengehausedi chtung verwenden, wenn die Pumpe wieder eingebaut wird.

G Kupplung

1 Relbscheben an dreé oder vier Stelen messen. Wenn die Mindestdicke unter die
Verschleissgrenze abgesunken i, die Reibscheiben ersetzen.

Neu Verschleissgrenze

Relbscheibendicke 3,0mm 2,7 mm

2 Reibscheiben auf Anzeichen von Verzug und Warmeschéden prifen; fals erforderlich, ersetzen.
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3 Jede einzelne Kupplungsscheibe auf Anzeichen von Warmeschéden und Verzug untersuchen.
Kupplungsscheiben auf einer Richtplatte (Oder auf Tafelglas) ablegen und ene Fuhlerlehre, wie
abgebildet, verwenden. Fdls der Vezug die zuléssge Toleanz Uberschretet, die
Kupplungsscheiben ersetzen.
Hochstzuléssiger Verzug der
Kupplungsscheiben: 0,05 mm

Anmerkung:
Um optimae Kupplungswirkung zu erzielen, it es ratsam, den gesamten Satz auszuwechseln, wenn
auch nur eine Reibscheibe oder Kupplungsscheibe ersetzt werden muss.
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4 Primérabtriebsrad und Abgtandshilse griindlich reinigen. Einen dinnen Olfilm auf der
Oberflache der Buchse und der Abstandhtilse auftragen. Danach die Abstandhiilse in die Buchse
einsetzen; die Hulse muss sch von Hand einschieben lassen und in der Buchse glat und ohne
Widerstand drehen.

5 Buchse, Abgstandhilse und Hauptwele auf Anzeichen von Abrieb, Wameschéden usw.
untersuchen. Fals ernsthafte Schéaden festgestel It werden, entsprechende Telle ersetzen.

6 Einen dunnen Olfilm auf die Getriebehauptwelle und die Bohrung der Abstandshillse auftragen.
Hulse danach Uber die Hauptwelle schieben; die Hilse muss genauso glait und spidfrel auf der
Weélle gleiten, wiein der Buchse. Falls erforderlich, ersetzen.

7 Klauen des Abtriebsrades (Kupplungsgehéuse) prifen. Dabel auf Risse und Anzeichen von
Abrieb an den Kanten achten. Be méssgen Schéden, die Kanten entgraten; fdls ernsthaft
beschédigt, ersetzen.
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8 Kelwelenuten der Kupplungsnabe auf Anzeichen von Abrieb prifen. Wenn diese méssg sind,
entgraten; in erngthaften Falen, ersetzen.

Anmerkung:

Abriebserscheinungen entweder an den Klauen des Kupplungsgehduses zur Aufnahme der
Relbscheben oder an den Kelwdlennuten der Kupplungsnabe zur Aufnahme der
Kupplungsscheiben fhren zu unregelméssiger Kupplungswirkung.

9 Spid am Umfang mit der Hand feststellen. Falls Gberméssiges Spiel vorhanden, ersetzen.
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10 Alle Kupplungsfedern messen. Wenn se ausserhdb der zuldssigen Toleranz liegen, Federn

ersetzen.
Neu Mindestmass
Ungespannte Lange der 36,4 mm 354 mm
Kupplungsfeder
Anmerkung:

Um optimale Kupplungswirkung zu erziden, ig es ratsam, dle Kupplungsfedern ds Saiz zu
erneuern, wenn auch nur eine Kupplungsfeder schadhaft i<t

11 Schubstange Uber eine Richtplaite rollen. Falls sie verbogen ist, ersetzen.
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H Primérantrieb

1 Antriebsrad und Abtriebsrad auf sichtbare Anzeichen von Verschleiss oder Beschédigung
durch Fremdstoffe innerha b des Primérgehauses absuchen.

2 Auf enes der Zahnrader angegebenen Zahnflankenspilnummer achten, damit nach dem
auswechsaln das vorgeschriebene Zahnflankenspid erhdten blelbt.

Primérantriebsrad Primérabtriebsrad
Zahnflan- | Markie- Zahnflan- Markie- | Zahnflan-
kenspiel- rung kenspiel- rung kenspiel
nummer nummer
20 B 15 B
19 16
RD250(C) 21 C 14 ¢ 3B+1
23 D 12 D
2 13
66 B 65 B
65 66
RD400(C) 67 C 64 c 131+1
69 D 62 D
68 63

3 Schulter des Primérantriebsrades, an der die Oldichtung der Kurbewelle anliegt, priifen. Sie
daf nicht erngthaft abgenutzt sein oder Fressstellen aufweisen. It dies jedoch der Fall, miissen
das Antriebsrad und die Oldichtung ersetzt werden.

;{“*‘
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|  Kickstarter

1 Sperrzéhne am Kicksarterzahnrad und am Schatrad prifen. Die Eingriffskanten miissen flach
aneinander liegen. Wenn starke Abrundungen vorhanden sind, diese Telle d's Satz ersetzen.

2 Prifen, ob sich das Kickdarterzahnrad frel auf der Kickstarterwelle dreht. Falls nicht, je nach
dem Zustand entweder nur ein Tell oder beide Tele erneuern. Die Telle snd auch dann zu
ersetzen, fals Verschleissstellen gefunden werden.

3 Die Klemme des Kickstarterzahnrades it in das Schdtrad eingebaut. Um die Kraft der
Klemme zu messen, eine Federwaage verwenden.

V orgeschriebene Spannkraft:
0,8~1,3Kg
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J Geriebe

1

Die enzenen Schdtgaben an den Zahnberhrungsfléchen auf Abrieb prifen. Schaltgabeln
auch auf Verbiegung kontrollieren. Darauf achten, dass jede Schdtgabd fre auf ihrer
Fuhrungsstange gleitet.

Fuhrungsstange Uber eine Richtplatte rollen. Fdls eine Stange verbogen ist, muss Se ersetzt
werden.

Schattrommd-Fihrungsnuten auf Abnutzung und Beschédigung untersuchen. Wenn ene der
Fuhrungsnuten Uberméssigen Verschleiss und / oder Beschédigungen aufwelst, die Schattrommel
erneuern.

Kurvengleitdifte an den Schatgaben auf Verschleiss priifen. Die Gletdifte missen st
anliegend in ihre Sitze in den Schatgabeln passen, dirfen jedoch nicht zu gtraff Stzen. Enden der
Stifte, die in den Nuten der Schattromme gleiten, prifen. Falls se abgenutzt oder beschédigt sind,
ersetzen.

Schalttrommel-Passttifte und Seitenplaiten auf Lockerung, Beschédigung und Verschleiss
prufen. Fals erforderlich, insand setzen.
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6

10

11

Schattromme-Anschlagplaite und Sicherungsring auf Verschleiss und Lockerung prifen. Fals
erforderlich, ersetzen.

Getriebewdlen unter Verwendung ener Zentrierungseinrichtung und einer Messuhr priifen.
Fdls eine der Wellen verbogen i, ersetzen.

Jedes Zahnrad sorgfdltig prifen. Zahnrdder auf offengichtliche Warmeschaden (Blaue
Verfabung) absuchen. Auch die Zahnréder auf Gribchenbildung, Abrieb und Uberméssigen
Verschless kontrollieren. Fals erforderlich, ersetzen.

Feststellen, ob sich jedes Zahnrad frei auf seiner Welle bewegt.

Prifen, ob dle Schelben und Sicherungsringe richtig eingebaut sind und keine Schéden
aufweisen. Verbogene oder lockere Sicherungsringe und verbogene Schelben miissen erneuert
werden.

Prifen, ob jedes Zahnrad einwandfrei in sein Gegenrad auf der Welle eingreift. Eingreifende
Klauen auf abgerundete Kanten, Risse oder fehlende Ecken prifen. Fals erforderlich, ersetzen.
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K Kurbdwdle

1 Satliches Spid enes Pleudauge prifen, um die Abnutzung des Kurbezapfens und des
Peudfusdagers zu bestimmen. Wenn das satliche Spid am Pleudauge die zuldssige Toleranz
Uberschreitet, Kurbelwelle zerlegen und Pleuestange, Kurbelzapfen und Pleudfusdager prifen.
Fehlerhafte Telle auswechseln. Das Spiel muss danach nochmals gemessen werden und sollte den
vorgeschriebenen Wert entsprechen.

Saitliches Spid am Pleudauge
Min. Max.
0,36 mm 0,98 mm
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2 Anschliessend das satliche Spid am Pleudfuss prifen. Falls das satliche Spid den zuldssgen
Wert Ubersteigt, die Kurbelwelle aushauen und abgenutzte Teile ersetzen. Das sdatliche Spid am
Pleudfuss sollte danach innerhab der zul&ssgen Toleranz liegen

www.RD400.de

Satliches Spid am Pleudfuss

Min.

Max.

0,25 mm

0,75 mm

3 Rundlauf der Kurbewelleneinheit (Schlecht zentrierte Telle der Kurbewelle) prifen. Dabei
ollte die Messuhranzeige innerhab der zuldssgen Toleranz verbleiben. Ungenaue Zentrierung
durch Schidgge mit einem Messnghammer auf das Schwungrad, sowie durch Benutzung eines

Wartungsanleitung

Kelles, berichtigen.
Zulgssge Unrundhet
Linke Mitte Mitte Rechte
Sdte | (Links) (Rechts) Sdate
0,05 0,05mm | 0,05mm | 0,05 mm
mm
8
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L Leerlaufschalter

1 O-Ring Uberprufen und fals erforderlich, ersetzen.
2 Leerlaufkontakt auf Verschleiss prifen. Falls erforderlich, ersetzen.

J
.

1 O-Ring

M Drehzahlmesserantrieb
Abtriebsrad und Antriebsrad auf Anzeichen von Verschless prifen. Fals erforderlich, ersetzen.
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N Lager und Oldichtungen

1 Fals nach dem reinigen und schmieren der Lager rauhe Stellen festgestellt werden, Lager
ersetzen.

2 Dichtlippen der Oldichtungen auf Beschédigung und Abnutzung prifen. Falls eforderlich,
ersetzen.

3 Einbau

Lager und Oldichtung(en) so einbauen, dass die Firmenzeichen des Hergdlers oder die
Bezeichnungsnummern nach aussen gerichtet snd (Mit anderen Worten, die eingeschlagenen
Buchstaben miissen sichtbar sein). Wenn Lager oder Oldichtung(en) eingebaut werden, etwas
Lithiumfett auf die Lagerkugeln bzw. den Dichtlippen auftragen.
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O Kurbelgehause

1 Gehausehdften grindlich in mildem Lésungsmittel waschen.

2 Alle Dichtungsflachen und auch die Trennfl&chen der beiden Kurbe gehdusehdften sorgfdtig
reinigen.

3 Beide Gehdusehdften ener Schtprifung unterziehen, um feszudelen, ob Riss
Steinschlagschéden, usw. vorhanden sind.

4 Alle Befestigungsdemente, die nicht abgenommen werden, auf Anzeichen von Lockerung und
Schéden prifen.

Olzufiihrungsdurchgange und Uberstromkanale auf Anzeichen von Verstopfung priifen.

o
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3-4 Zusammenbau und Einstellung des Motors

A Einbau der Kurbewdle
1 Sicherungsiinghdftein das Lager (auf der Kupplungssaite) einsetzen.
2 Kurbewdlendichtung einsetzen.

Anmerkung:
Dichtung prifen und gegebenenfalls ersetzen.

1 Sicherungsring 1 Kurbelwellendichtung
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3 Danach die Kurbewelen-Oldichtung einbauen.
a  Oldichtung (L) - Lichtmaschinensdite

Oldichtung so in den Kurbelgehduseanguss einsetzen, dass die Dichtung mit der Endflache
des Angusses abschliesst.

Anmerkung:
In diesem Falle bertihrt die Oldichtung nicht das Lager.

b Oldichtung (R) - Kupplungsseite
Die Lippe an der Seite der Oldichtung sollte in den dusseren Laufring des Lagers eingreifen.

1 Beide Flachen fluchten 1 Lippe
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4 Kurbeweleneinheit einsetzen; dabei die Passttifte der Lager mit den Nuten in der unteren
Kurbel gehdusehdfte ausrichten.
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B Drehzahlmesserantrieb

1 Antriebsrad des Drehzahlmessers.

Antriebsradwelle und Anschlagplatte anbringen.
Anzugsmoment der Anschlag-
befestigungsschraube:
0,3~0,4mKg

Anmerkung:
Das Gewinde der Schraube mit Sicherungsmittel Lock-Tite bestreichen.

2 Abtriebsradeinheit enbauen.
C Leerlaufschalter

1 L eerlaufkontakt, Feder und Seitenplatte anbringen.

Anmerkung:
Das Gewinde der Schraube mit Sicherungsmittel Lock-Tite bestreichen.
2

Fett auf der Trennfléache des Schatergehduses auftragen und danach den O-Ring sowie den
Leerlaufschdter anbringen.
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D Einbau des Getriebesund der Gangschaltung
3 Schattromme und Anschlagplatte einbauen.

Anmerkung:
1) Postion der Anschlagplatte

2) Podtion des Sicherungsringes der Anschlagplatte
2 Danach die Schatgabeln und die Flihrungsstangen anbringen.

Anmerkung:
Verschlussschraube Uberpriifen; wenn erforderlich, ersetzen.

3 Sicherungsringe an der Antriebswelle anbringen.

[EEN

1 Sicherungsring

Schaltgabel 1
Schaltgabel 2
3 Sicherungsring

N
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4 Vorher jedoch noch die Oldichtung an der Welle anbringen.

Anmerkung:
Beim Einbau des Getriebes in das Gehause vorsichtig verfahren, um die Dichtlippe der Oldichtung
nicht zu besché&digen.

5 Getriebeainhet in das untere Gehduse einsetzen und das Antriebskettenrad anbringen.

Anmerkung:

1) Unbedingt darauf achten, dass die Sicherungsringe an den Lagern angebracht und richtig
positioniert Snd.

2) Die Getriebeainheit kann leichter eingebaut werden, wenn die Schattrommel auf
Leerlaufpogtion gestellt wird.

6 Schdttrommed-Anschiagplatte.
Schdthebd fuhrung und Schdttrommel-Anschlageinheit einbauen.

Anmerkung:
Gewinde der Befestigungsschrauben fir die Schathebefihrung und Schattromme-Anschlagplatte
mit Sicherungamittel Lock-Tite bestreichen.

Anzugsmoment der Schattrommd-
anschlag-Befestigungsschraube:

0,9~ 1,3mKg

Anzugsmoment der Schathebd-flihrung-
Befestigungsschraube:

0,3 ~ 0,4 mKg

7 Schdthebdenheit und Schatwelenainhat enbauen.

8 Richtige Zentrierung des Schdthebels in dlen Géngen Uberprifen. Die Eingdlung an der
Schraube wie erforderlich &ndern.

Anmerkung:
Nach dem eingellen des Schalthebels ist das Gewinde der Eingdlschraube mit Sicherungsmittel
L ock-Tite zu bestreichen.

9 Fussschdthebd an der Schdtwele anbringen und nach unten driicken, danach nach oben
Ziehen. Es s0llte kein Spid vorhanden sain. Fdls Spid festgestelt wird, i die Rickholfeder
ermUdet und muss erneuert werden.
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1 Ausgleichsvorrichtung
2 Sicherungsmutter
3 Einstellschraube
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10 Rickholfeder der Schalthebel (3) prifen. Falls der Schathebd (3) durch die Feder nicht fest an die
Schattromme-Fuhrungsstifte gedriickt wird, muss die Feder erneuert werden.

11 Vor dem Einbau der oberen Gehausehdfte prifen, ob sich dle Teile frel bewegen. Funktionsweise
des Getriebes kontrollieren und darauf achten, dass dle losen Beilagscheiben richtig eingdegt sind.
Gleichzaitig prifen, dass die Klauen in die entsprechenden Nuten der Zahnréder vollsténdig eingreifen.

92

H.Novak *V1.2 13.09.2004



YAMAHA RD250/400(C) 1976 www.RD400.de Wartungsanleitung

E Kurbelgehduse

1 Die Berthrungsfléchen der beden Gehdausehdften mit YAMAHA Dichtungsmittel Nr.4
bestreichen. Dabel die gesamten Flachen gleichméssig bedecken.

2 Die obere Héfte danach auf die untere Kurbelgehdusehdfte aufsetzen. Die Schrauben und
Muttern sand mit Nummen versshen, um diese richtig podtionieren zu konnen. Die
Befestigungsschrauben und -muttern des Kurbelgehduses in mehreren Schritten festziehen, bis das
vorgeschriebene Anzugsmoment erreicht ist.

Schraubengrésse | Bezeichnungs- Anzugsmoment

nummer

(1) | 6 mm - Schraube (12) ~ (19) 0,5mKg

(2) | 8 mm - Muitter 1)~ (8 1,0 mKg

(3) | 6 mm - Schraube 9 ~ (1) 0,5 mKg
(RD400)

(4) | 8 mm - Muitter (1)~ (8 2,5mKg

(5) | 6 mm - Schraube 9 ~ (11 1,0 mKg
(RD400)

(6) | 6 mm - Schraube (12) ~ (19) 1,0 mKg
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3 Nach dem Zusammenbau ist Zweitaktdl reichlich auf den Kurbelzgpfen und in den Lagern
aufzutragen bzw. in die Olzufiihrungsbohrungen der Kurbelwelle einzugeben.

4 Danach die Anschlagplatte des Lagers anbringen.

Anzugsmoment der Lageranschlag-
Befestigungsschraube:
0,7~ 1,0mKg

5 Kurbelwelle und Getriebewe len auf ihre Wirkungsive se und auf freie Bewegung prifen.
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F Kickstarterenhet

1
2

Klemme des Kickstarterzahnrades in die Nut des Kurbel gehduses einsetzen.

Kicksarterfeder im Uhrzeigersnn drehen und in den Federanschlag einhaken.
Anmerkung:

Darauf achten, dass der Kickstarteranschlag am Vorsprung des Kurbel gehéuses ansteht.

Wirkungsweise des Kickstarters prifen und darauf achten, dass der Kickstarter nach dem
durchtreten in seine Ausgangsstellung zurtickkehrt.

(=Y

Sicherungsring
2 Feder
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G Kickgarter-Zwischenrad Drehzahlmesser-Antriebsrad und Priméarantriebsr &der

Kickgarter-Zwischenrad, Drehzahlmessar-Antriebsrad und Primé&rantriebsrad e nbauen.

Anmerkung:
Nach dem Einbau der Kupplung die Befestigungsmutter des Primérantriebsrades festziehen.

H Kupplung

1  Druckschelben, Abstandshiilse, Primérabtriebsrad und Kupplungsnabe anbringen.

2 Kupplungshdtewerkzeug an der Kupplungsnabe anbringen und die Sicherungsmutter festziehen.
Anzugsmoment der Kupplungsnaben-
Sicherungamuitter:

5,0 ~ 8,0 mKg

3 Kupplungsschelben, Reibscheiben und Dampfungsinge anbringen.

Anmerkung:
Vor dem Einbau dle Telle an den Berthrungsflachen mit Motordl 10W/30 schmieren.

1) Darauf achten, dass die Dampfungsringe richtig positioniert und nicht verdreht sind.

2) Um Betriebsgerausche durch die Kupplungsscheiben an der Kupplungsnabe zu
verhindern, igt jede Kupplungsscheibe mit einem Ausschnitt an der Kante (Nr.1) versehen.
Dadurch wird ermdglicht, dass sch die Kupplungsscheiben aufgrund der Zentrifugalkraft
nach aussen bewegen kdnnen. Einen dieser Ausschnitte so ausrichten, wie es bel Punkt
Nr.2 gezeigt ist. Dann die Reibscheibe anbringen; die néchste Kupplungsscheibe ist mit
dem Ausschnitt ca. 60° versetzt zum Ausschnitt der ersten Scheibe anzubringen. Diesen
Vorgang in Uhrzeigerrichtung fortsetzen, bis ale Kupplungsscheiben angebracht sind.
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Danach die Stahlkuged und die Schubstange in die Hauptwelle einsetzen.
Druckscheibe der Kupplung anbringen.

Anmerkung:

Die an der Kupplungsnabe angebrachte Pfellmarkierung mit einer der Markierungen an der
Druckscheibe ausrichten.

Anzugsmoment der Kupplungsfeder-
Befestigungsschraube:
0,7~ 1,0mKg

Achtung:
Die Befestigungsmuitter des Primérantriebsrades muss jetzt festigezogen werden.

Anzugsmoment der Primé&r-Antriebsrad-
Befestigungsmuitter:
5,0~ 8,0 mKg

|  Rechter Kurbelgeh&usedeckel

Kurbewele und Olpumpenzahnrad richtig positionieren und eine neue Dichtung sowie den rechten
Kurbelgehdusedeckd anbringen. Die Befestigungsschrauben schrittweise fedtziehen, bis das
vorgeschriebene Anzugsmoment erreicht ist.

Anzugsmoment der Kurbelgehause-
deckd -Befestigungsschrauben:
0,7~1,0mKg
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J Kolben
1  Kolbenringnuten, Kolbenmante, Kolbenbolzen und Lager mit Zweitaktdl schmieren.

2 Neue Sicherungsringe fir den Kolbenbolzen verwenden und scherstellen, dass diese richtig in den
Nuten Stzen.

Anmerkung:

Waéhrend des Einbaues ist darauf zu achten, dass der Kolbenmanted beim Anbringen des
Zylinderblocks nicht am Kurbelgehduse beschédigt wird. Die am Kolbenboden eingeschlagene
Pfelmarkierung muss nach vorne gerichtet sein. Auch darauf achten, dass der bem Ausbau
gekennzeichnete linke Kolben an der linken Pleudstange angebracht wird. Dadurch wird
schergestelt, dass das gleiche Kolbenspie wie vor dem zerlegen gewdhrleistet ist, wenn keine
Telle erneuert und die Zylinderbohrungen nicht nachgearbeitet wurden.
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K Zylinderblock

1  Eineneue Zylinderfussdichtung auflegen.
2  Zylinderblock mit einer Hand anbringen, wéhrend die Kolbenringe mit der anderen Hand
zusammen gedrtickt werden.

Anmerkung:
Unbedingt darauf achten, dass die Kolbenringe richtig in den Nuten positioniert sind.
L  Zylinderkopf

Zylinderkopfdichtung und Zylinderkopf anbringen. Die Befedigungamuttern in zwel  Schritten
kreuzweise festziehen.

Anzugsmoment der Zylinderkopf-
Befestigungamuttern:
1,9~2,1mKg
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3-5 Einbau des Motors

Motor geméss nachfolgender Beschreibung in den Rahmen einbauen und den Abschnitt 3-2 beachten.
1 Motor in den Rahmen einsetzen.

2 Motorbefestigungsschrauben  anbringen und mit dem vorgeschriebenen  Anzugsmoment
festziehen (Sehe auch 3-1-1)

Anzugsmoment:
8 mm Schraube:
1,4~ 2,2 mKg
10 mm Schraube:
2,7~ 3,4mKg

3  Danach die Antriebskette mit Hilfe des Trennwerkzeugs (Einbauvorrichtung verwenden) anbringen.

Anmerkung:
Unbedingt auf richtige Einbaurichtung des K ettenschl osses achten.
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4 Antriebskettenrad mit dem vorgeschriebenen Anzugsmoment festziehen (Siehe auch Abschnitt 3-1-
H).

Anzugsmoment der Antriebskettenrad-
Befestigungsmuitter:
5~8mKg

5 Lichtmaschineneinheit enbauen und die Drahtleitungen anschliessen.

Anmerkung:

Beim anbringen des Rotors i darauf zu achten, dass der Einlegekeil richtig in die Nut der
Kurbelwelle eingdegt ig. Das konische Ende der Kurbewelle leicht mit Lithiumfett schmieren.
Danach vorschtig das Schwungrad anbringen, wobel der Einlegekell genau mit der Nut im
Schwungrad ausgerichtet werden muss. Abgeschragte Schelbe, Sicherungsschelbe  und
Sicherungsmutter  anbringen. Danach die Schraube vorsichtig mit dem vorgeschriebenen
Anzugsmoment festziehen.

Anzugsmoment der Rotor-
befestigungsschraube:
1,5~ 2,5 mKg

Anzugsmoment der Joch-
befestigungsschraube:

0,7~1,0mKg

Immer wenn die Lichtmaschine aus- und wieder eingebaut wurde, muss der Zindzetpunkt
nachjustiert werden (Siehe auch Abschnitt 3-1-G).

Danach den Zindzeitpunkt eingtellen (Siehe auch 2-5-C).

Kupplungssail und linken Kurbel gendusedeckel anbringen und den Kupplungszug einstelen.
Fussschathebd anbringen.

Drehzahlmesserwelle enbauen.

10 Anschliessend die Vergasereinheit anbringen und den Vergaser eingtdlen (Siehe auch Abschnitt 3-
1-F).

11 Auspuffrohr anbringen.
12 Seilzug der Olpumpe anbringen und einstellen (Siehe auch Abschnitt 3-1-F).

Anmerkung:
Podtion des Sallzugzylinders Uberprifen.

12 Danach den Kraftstofftank anbringen.

© 00 N O
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Seilzugzylinder
Pumpenselil

Linkes Vergaser-Gasselil
Rechtes V ergaser-Gasseil
Drehzahlmesserwelle
Kabelbaum

OO, WN P
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4 Vergasung
4-1 Vergaser

A Prifung und Reparatur

1 Diefolgenden Telle ausbauen
a Leelauf-Luftregulierschraube
L eerlaufdrehzahl-Regulierschraube
Schwimmerkammer
Schwimmer
Nadd ventil
Vertilstz
Hauptdise

- O QO O T

= (o]

Hauptzerstduber
I Leerlaufdise

2 Vegasy und dle dazugehtrigen Telle grindlich aber vorschtig in Losungamittd auf Erddlbass
waschen.

Anschliessend dle Kande und Diisen mit Druckluft durchblasen.

4  Nadd und Ventilstz auf Anzeichen von Uberméssgen Verschless und Fremddtoffe prifen. Fals
erforderlich, ersatzen. Einlassnadd und Sitz immer ds Einhait auswechsaln.
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5 Leelauf-Luftregulierschraube auf Anzeichen von Uberméssger Abnutzung und anhaftender
Fremdstoffe untersuchen. Fals erforderlich, ersetzen.

6  Schwimmerhohe
a AlleEinzdtele einbauen, ausgenommen die Schimmerkammer.

Anzugsmomente:
Learlaufdiises 0,08 mKg
Hauptdise: 0,2 mKg
Vetilstz 0,4 mKg

b Mit Hilfe ener Schublehre i danach der Abstand von der Auflagefléche der
Schwimmerkammerdichtung (Bei  abgenommener Dichtung) bis zur Oberkante des

Schwimmers zu messen.
Schwimmerhthe: 23 +25mm

Anmerkung:
De Schwimmer darf nur auf der federbelasteten Einlassnadd ruhen, darf diese aber nicht

niederdriicken.

- W

1 Schwimmerhéhe
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10

11

12

13

c Fdlsdie Schwimmerhthe berichtigt werden muss, Schwimmereinheit herausnehmen und den
Lappen um den eforderlichen Betrag biegen. Dabel unbedingt darauf achten, dass die
rechte und die linke Seite des Schwimmers genaul gleich eingestellt Sind.

Schwimmerkammer enbauen.

Anzugsmoment der Schwimmer-
schrauben:
0,2Kg

Nadd aus dem Stz im Drossdschieber entfernen und auf Anzeichen von Biegung, Kraizer und
Abnutzung prifen. Fals erforderlich, ersetzen.

Drosselschieber auf Anzeichen von Veschless untersuchen. Drosseschieber in das
Vergasergehause einsetzen und auf unbehinderte Bewegung prifen. Falls der Drossel schieber oder
die Vergaserbohrung unrund ist bzw. der Schieber klemmt, entsprechendes Tell erneuern.

Drossdventil und Nadeleinhelt in die Mischkammer des Vergasers einbauen.

Anzugsmoment der Diisennadd -
Halteplatte:
0,1 mKg

Mischkammerhaube mit der Hand méglichst fest anziehen. Keine Zange bzw. keinen Schraubstock
verwenden.

Danach den Deckd der Mischkammerhaube und alle Uberlauf- sowie Bd iftungsrohre anbringen.
Vergasy wieder enbauen. Postion und Verlegung dler Rohre prifen. Den Anzug dler
Befestigungselemente prifen. Unbedingt darauf achten, dass die Vergaser waagerecht eingebaut
snd (Siehe auch Kabeldiagramm).

Nach dem Einbau der Vergaser missen Gassall und Autolube-Schmierdlpumpensall eingestdit
werden; siehe Abschnitt 2, Punkt 2-3-A und 2-3-C.
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4-2 Zungenventileinheit

A Ausbau und Stérungsbesaitigung

Be ausgebauten Vergaser it wiefolgt zu verfahren:

1 Die Befestigungsschrauben, mit welchen die Vergaserverbindung und die Zungenventileinheit am
Zylinderblock angebracht igt, entfernen. Zungenventileinheit abnehmen.

2  DieVergasergummiverbindung auf Anzeichen von Verwitterung, Hindernisse und andere Schéden
absuchen.

3 Angthliessend die Ventilzungen auf Ermidungsisse absuchen. Die Ventilzungen missen bindig
oder fast bindig auf den Neoprenstzen aufliegen. Fdls Zwefd bezlglich der Abdichtung
auftreten, Unterdruck an der Vegasersaite anlegen; die Undichtheit sollte gering bis méassg sain.

3 Spid des Ventilanschlages prifen. Fdls die zuléssige Toleranz Uberschritten ist, Anschlag
eingellen oder erneuern, wenn erforderlich.

| Ventilanschlagspiel: 0,9 £0,3mm |

1 Spiel des Zungenanschlags
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5  Falsdas Zungenventil zerlegt werden muss, wie nachfolgend beschrieben verfahren:

a DieKreuzschlitzschrauben, die den Ventilanschlag und die Ventilzungen festhaten, entfernen.
Dabel sorgfétig vorgehen und die Ventilzungen nicht biegen oder verkraizen. Darauf achten,
von welcher Sate des Gehauses die Ventilzungen und Ventilanschlége abgenommen wurden.
Beim zusammensatzen wieder an der gleichen Seite anbringen.

b Vor dem Wiederenbau missen Ventilgehduse, Ventilzungen und Ventilanschl&ge grindlich
gereinigt werden. Auf das Gewinde der Kreuzschlitzschrauben Sicherungamittel (z.B. ,, Lock-
Tite,) auftragen; dann die Schrauben dlméhlich fesziehen, um en verziehen des Ventils zu
vermeiden.

Anzugsmoment der Ventilzungen-

Befestigungsschrauben:

0,08 mKg

Anmerkung:

Waéhrend des Wiedereinbaus ist darauf zu achten, dass der Ausschnitt an der unteren Ecke
der Ventilzunge richtig am Ventilanschlag pogtioniert ist. Dieser Auschnitt dient ds Hilfe zur
Einhatung der richtigen Einbaurichtung.

6 Bem Wiedereinbau des Zungenventils und des Kriimmers sind neue Dichtungen zu verwenden; die
Befestigungsschrauben  diméhlich  und  abwechsdn  fedtziehen, bis das vorgeschrieben
Anzugsmoment erreicht ist.
Anzugsmoment der Zungenventil-
Befestigungsschrauben:
0,7~1,0mKg
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5 Fahrgestdl

5-1 Vorderrad

A Aushau

1

o A~ W N

Splint aus der Vorderachsmultter entfernen.

V orderachsmutter ausschrauben.

Die beiden Achshdtemuttern an der Untersaite der Gabelbeine |Gsen.
Vorderrad durch aufbocken des Motors vom Boden abheben.

Vorderradachse durch gleichzeitiges drehen und ziehen entfernen. Danach das Vorderrad aus der
Vorderradgabel nehmen. Dabel nicht vergessen, den Geschwindigkeitsmesserantrieb zu
entfernen.

B Vorderradachse

Korrosonsstdlen an der Achse mit Schmirgelleinen besaitigen. Danach Uber eine Richtplatte rollen, um
die Achse auf Verbiegung zu prifen. Falls verbogen, ersetzen.
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C Prifen desVorderrades
1 Vorderad auf Risse, Schaden und Verzug absuchen. Fals das Rad deformiert oder beschédigt
Ist, muss es ersetzt werden.
2 Rindlauf der Felge prifen. Fals der Schlag die zuléssge Toleranz Uberschreitet, die Radlager
prufen und gegebenenfalls das Rad erneuern.

Felgenverschleissgrenzen:
Senkrechte Unrundheit: 2 mm
Satlicher Schlag: 1 mm
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1 Senkrechte Unwucht
2 Seitlicher Schlag
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3 Auswuchtung des Vorderrades prifen

Rad mehrmas drehen und danach bis zum Stillsand des Rades warten; die hochste Selle
markieren und diesen Vorgang mehrmals wiederholen. Falls das Rad satisch nicht ausgewuchtet
ig, kommt immer die gleiche Stelle oben zu liegen. In einem solchen Fal i ein Auswuchtgewicht
an der leichtesten Stelle (Oben) anzubringen, wie in der Abbildung dargestellt ist.

Anmerkung:

Das Rad muss bel eingebauter Bremsschelbe ausgewuchtet werden.

Gussaluminium-Felge

1 Auswuchtgewicht
2 Hier kein Auswuchtgewicht anbringen
1
i}
~ | I
-.:._.'1:;;_‘ #
= *I:-“‘:. .
b o f'l_':_:’
]

Speichenfelge
i 1 Auswuchtgewicht
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4  Vorderad auf lose Speichen prifen

Lose Speichen lassen sich feststellen, wenn die Maschine aufgebockt wird, so dass das Rad frel
drehen kann. Rad langsam drehen und gleichzetig den Metdlschaft eines schweren
Schraubenziehers an jede Speiche aufpralen lassen. Wenn dle Speichen ungefdhr glechméssig
festgezogen sind, muss der durch den Aufprall des Schraubenziehers entstehende Ton auch gleich
sein. Wenn eine Speiche einen dumpfen Ton abgibt, die Speiche auf Lockerung prifen (Sehe
Abschnitt 2, Vorderradbremse und Vorderrad).
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D Auswechseln der Radlager

Wenn die Lager dem Rad zuvid Spiel erlauben, oder wenn das Rad nicht ruhig lauft, die Radlager wie
folgt ausbauen:

1 Zuerdt die Aussensaite der Radnabe reinigen.

2 Absgtandhiilse auf die Saite driicken (Die Hullse Sitzt lose zwischen beiden Lagern) und mit Hilfe
eines weichen Metdldornes und einem Hammer das Lager durch Schidge am Umfang austreiben.
Beide Lager kbnnen nach dem gleichen Verfahren ausgebaut werden.

3 Um en Radlager enzubauen, i die obige Rehenfolge snngeméss umzukehren. Vor dem
Einbau jedoch unbedingt das Lager einfetten. Zum eintreiben des Lagers sollte eine Hilse benutzt
werden, die dem Durchmesser des usseren Lagerlaufringes entspricht.

Achtung:
Nicht gegen den inneren Laufring oder die Lagerkugeln schlagen. Es darf nur der @ussere Laufring
bertihrt werden.

E Einbau desVorderrades
Der Einbau des Vorderrades ist in Ssnngeméss umgekehrter Reihenfolge des Ausbaus durch zu fhren,
wobei jedoch die nachfolgenden Punkte besonders beachtet werden miissen.

1 Dichtlippe der Vorderrad-Oldichtungen und die Zahne des An- und Abtriebsrades des
Geschwindigkeitsmesserantriebes leicht mit Fett schmieren; dazu leichtes Lithiumfett verwenden.

2 Darauf achten, dass der Abstand zwischen den Bremsheagplatten der Scheibenbremse gross
genug i

3 Eingriff des Vorgorungs am ausseren Gabelbeinrohr mit der Pogtioniernut  des
Geschwindigkeitsmessergehauses Uberpriifen.
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4 Danach die Vorderradachse wie folgt anbringen:
a Vorderachamutter festziehen.

Anzugsmoment der Vorderachsmutter:
8,3 ~ 13 mKg

b Danach auch die Achshdtermuttern festziehen; zuerst die vorne liegende Mutter des
Achshdters und erst danach die hinten liegende Mutter anziehen.

Anzugsmoment der Achshdtemuttern:
1,1~18mKg

c  Einen neuen Splint in die Achsmuitter einsetzen und die beiden Enden umbiegen.

1 1. Gang
2 2. Gang
3 Abstand
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5-2 Hinterrad

A Ausbau

1 Maschine auf Mittelsténder abstellen.

Antriebskette abnehmen (Siehe Abschnitt 3-1-H).

Splint aus der Hinterachamutter entfernen.

Hinterachsmutter abschrauben.

Hinterradachse durch gleichzeitiges drehen und ziehen entfernen.
Danach das Hinterrad aus der Hinterradschwinge nehmen.

o o A~ W N

B Hinterradachse
Sehe Abschnitt Vorderrad, Punkt .,V orderradachse, .

C Auswechsaln der Radlager
Siehe Abschnitt VVorderrad, Punkt ,, Auswechseln der Radlager,, .

D Priufung desHinterrades
Siehe Abschnitt Vorderrad, Punkt ,, Priifung des Vorderrades, .

E Prifen der Bremsbackenabnutzung

1 Aussendurchmesser der Bremshacken mit Hilfe einer Schublehre messen.

Hinterrad-Bremsbhackendurchmessar: 180
mm
Verschleissgrenze: 176 mm

2 Glanzende Héachen der Bremsbacken mit grobem Sandpapier abschleifen.

1
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F Bremstrommd

Ol oder Kratzer an der Innenflache der Bremstromme fiihren zu verschlechterter Bremswirkung und
zu erhohten Bremsgerduschen. Ol mit einem in Lackverdinner oder Lésungsmittel angefeuchteten
Lappen abwischen. Kratzer durch leichtes Schieifen mit Schmirgelleinen entfernen.

G Bremshackenschebe

Bremsnockenwe le ausbauen und einfetten. Fals die Nockenfléche abgenutzt i<, ersetzen.

Anmerkung:
Vor dem abnehmen des Nockenhebels, den Hebel und die Bremsnockenwedle markieren, um die
gleiche Einbauposition bem zusammensetzen zu gewahrleisten.

H Einbau desHinterrades

Das Hinterad is in snngeméss umgekehrter Reihenfolge des Ausbaus in die Hinterradschwinge
einzubauen, wobel jedoch folgende Punkte besonders beachtet werden miissen.

1 Dichtlippen der Hinterrad-Oldichtungen leicht einfetten.

2 Darauf achten, dass der Abstand zwischen den Bremsbelagplatten der Bremsscheibe gross
genug id.

Radeinheit und Hinterradachse einbauen.

Antriebskette wieder anbringen (Siehe Abschnitt 3-5).

5 Antriebskette eingtellen (Siehe Abschnitt 2-4-C).

W
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5-3 Scheibenbremsen (Vorder- und Hinterrad)

A Zerlegen der Vorder- und Hinterrad-Schelbenbremse

Die Schelbenbremse nur wenn unbedingt eforderlich zerlegen. St6rungen, die nichts mit der
Bremsnocke zu tun haben, sind zu beheben, ohne dass die Scheibenbremse zerlegt werden muss.

Achtung:
BremsflUssigkelt, wenn verschiittet, fihrt zu Farbschéden und Beschéadigung anderer Oberfléchen. Bel
Arbeten mit BremsflUssigkeit daher dusserst vorsichtig vorgehen.

1 Bremssteenheit
a Ausbau der Bremssattdeinheit
1) Bremsrohre und Bremsschlauche vom Bremssattel abnehmen.
2) Bremdeitungen mit reinen Lappen oder Vinylfolie umwicken.

3) Handbremshebd durchgezogen festhalten; dadurch wird verhindert, dass Bremsfliissgkeit
ausfliess.

4) Befestigungsschrauben des Bremssattels |6sen. Mutter ausdrehen und den Bremssaitel
abnehmen.

a Vorne a Vorne
b Hinten b Hinten
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b  Ausbau der Bremsbelagplatten

Bremsbe agplatten aus dem Bremssattel entfernen. Falls dabal Schwierigkeiten auftreten

sollten, den Bremskolben mit Hilfe eines Werkzeuges im Zylinder nach unten driicken und
danach die Bremsbel agpl aiten entfernen.

c Ausbau der Kolbendichtung
1) Die beiden Brickenschrauben und zwel Sechskantschrauben entfernen.
2) Danach die Bremssattel dichtung abnehmen.

Anmerkung:

Die Brickenschrauben und die Sechskantschrauben sollten dle zwe Jahre erneuert
werden.

1 Bremssatteldichtung
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3) Druckluft in die Einlassiffnung einblasen, um den Kolben zu entfernen. Niemas den
Kolben mit einem Schraubendreher ausdriicken.
Achtung:
Druckluft vorschtig anwenden, damit der Kolben nicht geschossartig aus dem Zylinder
gedriickt wird.

4) Kolbendichtung und Staubdichtung aus dem Bremssattel gehéuse nehmen.
Achtung:

Die ausgebauten Telle nicht mit Benzin, Petroleum oder Motorendl in Bertihrung bringen,
da ansongten die Dichtungen anschwelen konnten. Die Kolben- und Staubdichtungen
miissen dle zwel Jahre erneuert werden.

1 Geschlossen 1 Staubdichtung
2 Kolbendichtung
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2  Hauptbremszylinder
a Ausbau des Hauptbremszylinders
1) Letungsdraht des Vorderrad-Bremdichtschalters abklemmen.

2) Bremshebe abnehmen (Dabel vorschtig vorgehen, um die Bremshebd-Rickholfeder nicht
Zu |6sen).

3) Bremsschlauch anehmen.

4) Die beiden Befestigungsschrauben des Hauptbremszylinders ausdrehen und  den
Hauptbremszylinder vom Lenkerrohr abnehmen. Die Bremdflussgkeit entleeren. und die
Membran herausnehmen.

b Ausbau des Hinterrad-Hauptbremszylinders
1) Letungsdraht des Hinterrad-Bremdichtschaters abklemmen.
2) Bremsschlauch abnehmen.

3) Zwel Befestigungsschrauben des Hauptbremszylinders  ausdrehen; Behdterschlauch
entfernen und die BremdflUissigkeit entleeren.
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c Zerlegen des Hauptbremszylinders (Vorder- und Hinterrad-Sche benbremse).
1) Manschette des Hauptbremszylinders entfernen.
2) Scherungging mit Hilfe der Sicherungsringzange aonehmen.

3) Kolben aus dem Hauptbremszylinder nehmen (Dabel darauf achten, dass die Feder im
Hauptbremszylinder verbleibt).

4) Rickholfeder und Anschlagventil entfernen.
5) Anschlagplatte abnehmen.
6) Zylindermanschette ausbauen.

a Vorne a Vorne
b Hinten b Hinten
1 FiRE) ) 2] i
’ 1o 4 '
] E]
a Vornel Kolben a Vornel Rickholfeder
b Hinten 2 Zylindermanschette b Hinten 2 Ventil
3 Kolbenhalter
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B Priufung der Scheibenbremse

1

Kolben
a Falsder Kolben zerkratzt ist, muss er ersetzt werden.
b  Bremsbeagplatten
Fdls die Bremsbe agplatte unter die Verschle ssgrenze abgenutzt ist, muss Se ersetzt werden.
Vorne Hinten
Veshleissgrenze |[45mm |45 mm
¢ Kolbendichtung und Staubdichtung
Fdls die Kolbendichtung oder die Staubdichtung Kratzer aufwelst, Dichtung ersetzen. Auch
wenn keine Kratzer oder Beschédigungen festgestellt werden, miissen diese Dichtungen dle
zwe Jahre erneuert werden.
d Die Brickenschrauben snd immer zu erneuern, wenn der Bremssattel ausgebaut wird, auch
wenn die Schrauben nicht besché&digt sind.
Hauptbremszylinder
a Hauptbremszylindergehause
1) Wenn der Hauptbremszylinder Kratzer oder Verschleissstellen aufwelst, ersetzen.
2) Wenn die Audasskante Kratzer aufwelst oder beschédigt ist, ersetzen.
3) Kande auf Vergopfung prifen; gegebenenfals reinigen.
4) Zylinderflache und EntlUftung auf Gberméssigen Verschlaiss prifen.
Bremsschlauch und Bremsrohr
a Bremsschlauch und Bremsrohr prifen; falls Undichtigkeit festgestd |t wird, ersetzen.

b  Bremschlauch und Bremsrohr dle vier Jahre erneuern.

1 Bremsbel agplattendicke
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4  Bremsschabe

a Die Veformung der Bremsschelbeneinhat sollte weniger ds 0,15 mm betragen. Fdls die
Verformung 0,15 mm Ubersteigt, den Verzug der Bremsscheibe und das Spid der Radlager

prufen.
b Fdls die Bremsschebe Uberméssgen Vezug aufweist oder Uberméssg abgenutzt i,
Bremsscheibe erneuern.
Vorne Hinten
Sollwert 7,0mm 7,0 mm
Verchleissgrenze | 6,5mm 6,5 mm

UasrL U
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C Zusammenbau der Scheibenbremse
1 Renigen
Vor dem Wiederzusammenbau sollten ale zerlegten Telle wie nachfolgend beschrieben gewaschen
werden.

a Frische Bremdflissgkelt zum waschen der Tele verwenden (Keine Minerddle verwenden,
da dies anschwdlen der Gummitele verursachen kann; auch keinen starken Alkohol
benutzen.).

b Fdls adere Ole oder Flussgkeiten (Nicht Bremsfliissgkeiten) mit den Gummiteilen
verwendet wurden, die Gummitele unbedingt erneuern. Auch die Medltele in
Bremdfllissigkeit waschen.

2 Bremssatd
a  Einbau des Bremskolbens
1) Kolbendichtung und Staubdichtung in die Nut des Bremszylinders einsetzen.
2) Bremssattelzylinder und Bremskolben mit Bremsfllissigkeit bestreichen.

3) Kolben in den Zylinder einflhren; dabel darauf achten, dass der Kolben nicht verdreht
wird.

b Einbau des dusseren und inneren Bremssattd's
1) Bremssattddichtung in die Bremssaitelnut einlegen.

2) Ausseren und inneren Bremssattel zusammenfiigen (Unbedingt darauf achten, dess die
Trennfléchen frei von Staub und Kratzer sind.).

3) Die beden Sechskantschrauben festziehen (Die Briickenschrauben werden zu einem
spéteren Zeitpunkt angebracht.).

Immer neue Schrauben verwenden und diese mit dem vorgeschriebenen Anzugsmoment
fesdziehen.

Anzugsmoment:
Vorderrad-Bremssattel :
~ 2,6 mKg
Hinterrad-Bremssattd :
~ 2,6 mKg

4) Die beiden Brickenschrauben durch neue ersetzen und mit dem vorgeschriebenen
Anzugsmoment festziehen, da die Briickenschrauben die Fahrsicherhalt der Maschine sehr
dark beainflussen.

Anzugsmoment der Briickenschrauben
(Vorder- und Hinterrad):
7,5~95mKg
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¢ Einbau der Bremsbeagplatten

1) Die Bremsbeagplatten konnen eingebaut werden, nachdem die Brickenschrauben
festgezogen wurden.

2) Fdls nur die Bremsbelagplatten erneuert werden sollen, Kolben hineindriicken und die
Beagplatten ensetzen. Durch das hineindriicken des Kolbens deigt  der
BremdflUssgketsspiegd im Behdter des Hauptbremszylinder. Es kénnte erforderlich sein,
die EntlUftungsschraube etwas zu |6sen, damit BremsflUssgkeit ausfliessen kann.

d Einbau des Bremssattels

1) Der Bremssattd kann in umgekehrter Rethenfolge des Aushaus wieder eingebaut werden.
Vorderen und hinteren Bremssattel einbauen.

Anzugsmoment:
45~50mKg

2) Bremgrohr (Vorne) und Bremsschlauch (Hinten) anbringen.
Anzugsmoment:
Vorderrad-Bremssattel
1,4~ 2,3 mKg
Hinterrad-Bremssattel
3,0~4,8mKg

3) Hauptbremszylinder
a Einbau der Zylindermanschette

1) Manschette in frische Bremsflissigket eintauchen; danach die Manschette am
Kolben anbringen. Unbedingt darauf achten, dass weder der Kolben noch die
Manschette zerkratzt werden  (Einbauwerkzeug flr  Zylindermanschette
verwenden).

2) Anschlagplatte anbringen.
3) Danach die Feder und das Ventil in den Hauptbremszylinder einsetzen.
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b

c

Einbau des Bremskolbens

1) Mantelfléche des Kolbens auf Kratzer absuchen. Kolben danach vorsichtig in den
Zylinder einflhren. Dabel darauf achten, dass die Innensaite des Zylinders nicht
zerkratzt wird. Falls Kratzer auftreten, konnte die Bremdfllissgkelt ausfliessen.

2) Danach den Sicherungsring anbringen.

3) Die Manschette fet in die Nuten des Hauptbremszylinders und des Kolbens
ensstzen.

Anbringen des Hauptbremszylinders am Lenker

1) Hauptbremszylinder am Lenker anbringen.

2) Bremsschlauch danach mittels Hohlschraube am Hauptbremszylinder anbringen.
Anzugsmoment (Vorderer und hinterer

Hauptbremszylinder):
2,3~ 2,8mKg

Anmerkung:
Fdls die Dichtung beschédigt ist, muss Se ersetzt werden.

3) Behdterschlauch an dem hinteren Hauptbremszylinder anschliessen.

4) Behdter mit Bremdflissgket (DOT Nr.3) aufflllen und Bremssystem entliiften
(Siehe Abschnitt ,, EntlUften,,).

V orderrad-Bremsschlauch und Bremsrohr

Vorderrad-Bremsschlauch und Bremsrohr festziehen.

Anzugsmoment:
1,4~23mKg

Bremsscheibe

1) Befedtigungsschrauben  der Bremsschelbe mit  dem  vorgeschriebenen
Anzugsmoment festziehen.

Anzugsmoment:
1,7~ 22mKg

2) Danach den saitlichen Schlag der Bremsschelbe messen; dieser sollte kleiner as der
zul&dssige Hochswert sein.

Hochsizuldssiger satlicher Schlag:
0,15 mm
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f  EntlUften

Fdls Teile des mit der Bremdllissgkeit in Verbindung stehenden Bremssystems aus-
und wieder eingebaut wurden, muss das Bremssystem entl (iftet werden.

1) Bremdflissgket (DOT Nr.3) in den Behdlter einfillen.

2) Die Membran ensatzen; darauf achten, dass keine Bremsflissgkeit verschttet
wird.

3) Einen Vinylschlauch an die Entliftungsschraube am Bremssaitel anschliessen.
4) Das Ende dieses Schlauchesin ein Auffanggeféss fuhren.

5) Handbremshebe und Fussbremshebd mehrmals betétigen. Danach Hebd freigeben
und die Entliftungsschraube |6sen.

Anmerkung:

De Bremshebd sollte langsam durchgezogen bzw. durchgetreten werden, da
ansongen die Luftblasen in der Bremdflussigkeit aufgel6st werden, wodurch das
entlUften erschwert wird.

6) Danach Bremshebe durchziehen bzw. durchtreten; sobad der Handbremshebe
bzw. der Fussbremshebe den Lenker bzw. die Fussaste berthrt, die
EntlUftungsschraube festziehen.

1 Vorne
2 Hinten
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7) Die Schritte 5) und 6) wiederholen, bis die audretende Flissgket frel von
Luftblasen igt.

Anzugsmoment der Entliftungsschraube:

0,6 ~ 0,9 mKg

8) Bremdflissgkeit im Behdter bis zu der oberen Standmarke auffuillen.

9) Der Behdlter i Iuftdicht. Wenn die Bremsbelagplatten abgenutzt sind, sinkt der
Flissgkeitsspiege, wodurch automatisch die Eingdlung efolgt. Wenn daher
BremdflUssigkeit aufgefiillt wird, muss die Membran in ihre Ausgangsstdlung gesetzt
werden.

10)Das Mitnahmemoment der Bremsschelbe sollte nach dem Zusammenbau dem
vorgeschriebenen Wert entsprechen.

Moment:

1,0 Kg oder weniger

Wenn das Moment diesen Wert Uberstegt, ist der Rundlauf der Bremsschelbe zu
prifen.
Anmerkung:

Ein lechter Widerdand der Bremsschebe i norma und fihrt zu keiner
Verschlechterung des Bremszustandes.
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5-4 Reifen und Schlauche
A Abnehmen
1 Ventilkagppe, Ventileinsatz und Sicherungsmutter des Ventil schafts aonehmen.
2 Sobad die gesamte L uft aus dem Schlauch entwichen ist, Reifenwulst von der Felge trennen
(Beide Seiten), indem mit dem Fuss auf den Reifen getreten wird.
3 Referwuls mit Hilfe von zwel Refenhebern (Mit abgerundeten Kannten) Uber den

Felgenrand heben, wobel 180° versetzt zum Ventilschaft zu beginnen is. Unbedingt darauf
achten, dass der Schlauch nicht eingeklemmt wird.

4 Nachdem ein Reifenwulst vollstandig Uber den Felgenrand gehoben wurde, den Schlauch
herausziehen. Ventilschaft vorgchtig aus der Felgenbohrung driicken und den Schlauch

abnehmen.

Anmerkung:

Wenn der Reifen selbst gewechsdlt wird, den anderen Reifenwulst Uber den gleichen Felgenrand

heben..

B Aufziehen

Das aufziehen des Reifens und Schlauches erfolgt in umgekehrter Reifenfolge des Abnehmen. Der
einzige Unterschied besteht darin, dass nach dem einlegen des Schlauches dieser vorlbergehend
aufzublasen ist, bevor noch der Reifen vollsténdig auf die Felge gezogen wird. Dadurch werden
etwalge Faten im Schlauch besaitigt. Danach die Luft ablassen und den Refen vollsténdig aufziehen.
Anschliessend bel aufgezogenem Reifen priifen, ob der Ventilschaft rechtwinkeig aus der
Felgenbohrung vorgteht. Schliesdich den Reifen mit dem vorgeschriebenen Druck aufpumpen.

Vorderreifen Hinterreifen
Normafahrt 1,8 kg/cm? 2,0 kg/cm?
Kontinuierliche 2,0 kg/lcm? 2,3 kg/cm?
Hochgeschwindigkeits
fahrt mit Mitfahrer
Anmerkung:

Nach jedem Reifenwechsd muss die Auswuchtung des Rades gepriift werden (Siehe Abschnitt 5-1-

0).
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5-5 Antriebskette und Kettenrader

Anmerkung:
Waitere Einzelheiten sind der Wartungs- und Schmiertabele zu entnehmen.

A Antriebskettenrad

Bei abgenommenem linken Kurbel gehdusedecke folgendermassen vorgehen:
1 Lappen des Sicherungsbleches mit einem stumpfen Meissa gerade biegen.

2 Hinterradbremse bel aufgelegter Antriebskette und eingeegtem Gang kréftig betétigen. Nun die
Befestigungsmuttern des K ettenrades [6sen und das K ettenrad abnehmen.

3 Kaettenrad auf Verschleiss priifen. Dieses ersetzen, wenn die Zahnweite wie abgebildet verringert
ist.

4  Kettenrad ersetzen, wenn der Zahnverschleiss der Abbildung entspricht.

Bem Wiedereinbau darauf achten, dass die Profile der Scherungsschelbe richtig in den
Kelwdlennuten der Antricbswvelle dtzen. Sicherungamutter mit dem  vorgeschriebenen
Anzugsmoment festziehen. Lappen der Sicherungsscheibe vollig gegen die Schilissdflache der
Befestigungsmuitter biegen.
Anzugsmoment der Kettenrad-
Befestigungsschraube:

5,0 ~ 8,0 mKg

1/4 Zahnbreite 1 Ubergleiten
Einwandfrei 2 Abgebogener Zahn
Roalle

Kettenrad

A WN PR
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B Abtriebskettenrad

Be ausgebautem Hinterrad folgendermassen vorgehen:

1

Laopen de Scheungsschebe mit enem sumpfen Messe gerade hbiegen.
Befestigungsschrauben ausdrehen und die  Sicherungsscheiben, Bellagscheiben sowie das
Kettenrad abnehmen.

Veschless des Abtriebskettenrades nach  dem glechen Vefahren wie fir das
Antriebskettenrad priifen.

Kettenrad auf Rundlauf prifen; fals es verbogen i, ersetzen.

Beim Wiedereinbau darauf achten, dass das Kettenrad und der Kettenradsitz sauber sind.
Befestigungsschrauben kreuzweise festziehen. Danech Fett auftragen und die Lappen der
Scherungsscheibe vollig gegen die Schitissdfléche der Befestigungsschrauben biegen.

Anmerkung:
Unbedingt darauf achten, dass der Sicherungsring richtig angebracht i<t

Anzugsmoment der
Befestigungsschrauben des
Abtriebskettenrades:

4,2 ~6,8mKg

1 Sicherungsring
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C Prifen der Kette

1 Ubermassiger Verschleiss lasst sich ungefahr feststellen, wenn versucht wird, die Kette im
eingebauten Zustand nach hinten vom Kettenrad des Hinterrades abzuziehen. Wenn die Kette
mehr as eine halbe Zahnbreite vom Kettenrad abgezogen werden kann, Antriebskette abnehmen
und prifen. Fdls die Kette an irgendeinem Abschnitt Beschédigungen aufwelst oder wenn eines

der Kettenréder Uberméssgen Verschleiss aufwest, muss die Kette ebenfals abgenommen und
gepruft werden.

2 Kette auf Steifheit prifen. Dazu die Antriebskette geméass Abbildung hdten. Falls die Kette
def i, diese in Lésungamittel tauchen, mit einer Drahtbirste reinigen und danach mit Druckluft
trocknen. Anschliessend die Kette griindlich 6len und versuchen, die Knicke heraus zu arbeiten.
Fdls die Kette auch dann noch steif ist, Antriebskette erneuern.

3 Satliche Laschen auf Beschéadigung prufen. Prifen, ob zwischen den Rollen und Stiften
Uberméssiges Spid vorhanden idt. Kette auf beschédigte Rollen absuchen. Fdls erforderlich,
ersetzen.

g = -

Y
B

P,
oA 41
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D Wartung der Kette

Die Kette sollte geméss der in den Wartungs- und Schmiertabellen angegebenen Zeitabsténden
gechmiet werden. Wenn maglich, sollte diese Schmierung haufiger durchgefiinrt  werden,
vorzugsweise nach jeder Benutzung. Weitere Angaben Uber die Kette snd unter "Fahrgestell,
Radaufhéngung und Hinterradschwinge' zu finden.

1 Schmutz mit einem Lappen abwischen. Fals starke Ablagerungen festgestellt werden, zunéchst
eine Drahtbirste und danach einen Lappen benutzen.

2 Schmiermittel zwischen den Rollen und Laschen sowohl auf der Innenseite ds auch auf der
Aussensaite der Kette auftragen. Dabel keinen Abschnitt audassen, da ansongten
ungleichméssger Vesthldss verursscht wird.  Schmiermittel  grindlich  auftragen und
Uberschiissiges Schmiermittel aowischen.

Anmerkung:
Kette und Schmiermittel sollten Raumtemperatur haben, um gutes eindringen des Schmiermittelsin
die Rallen zu gewdhrleigen.

Die Wahl des Schmiermittels richtet Sch nach der Verwendung und dem Fahrgebiet. Motordl
SAE 30W oder SAE 30W kann verwendet werden; jedoch werden von Zubehorherstellern
Sonderschmiermittel  angeboten, die besser in die Rollen endringen und verbesserten
Korrosonsschutz bieten. Fir bestimmte Gebiete sind halb-trockene Schmiermittel vorzuziehen, da
Sandkorner, Staub, usw. nicht so leicht an der Kette haften bleiben.

K ette regelméssig abnehmen und den Schmutz mit Druckluft abblasen.

4 Kette in Lésungsmittel tauchen und restlichen Schmutz abblrsten, dann mit Druckluft trocknen.
Kette im ausgebauten Zustand grindlich schmieren und darauf achten, dass das Schmiermittel in
jede Rolle eindringt. Uberschilssiges Schmiermittel abwischen und die Antriebskette wieder
anbringen.
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5-6 Vorderradgabel

A Zerlegung

1 Die vorderen Gabelbeine kénnen bel ausgebautem Kotfligel und ausgebautem Vorderrad
durch 16sen der oberen und unteren Klemmschrauben aus der oberen und unteren Gabelfiihrung

heraus genommen werden.

Anmerkung:
Vor dem abnehmen des rechten Gabaholmes miissen Bremsschlauch und Bremsrohr von der

oberen Gabelfiihrung bzw. von der Oberseite des Bremssattel abmontiert werden.

1 Klemmschraube
2 Hutschraube
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2 Hutschrauben von den Gabe rohren ausdrehen und das Ol aus beiden Gabel beinen ausgiessen.

3 Danach die Innensechskantschrauben am unteren Ende der &dusseren  Gabelbeine
ausschrauben; dazu den Gabe federfiinrungsschlissdl verwenden.

4 Inneres Rohr und Dampfereinhet aus den ausseren Gabdrohr entfernen.

5 Anschliessend den Sicherungsiing aus dem unteren Ende des inneren Rohres entfernen und die

Kolbeneinheit herausziehen. Diese prifen und fals beschédigt, ersetzen.

6 Um die Gabedichtung zu erneuern, die Drahtklemme und die Deckscheibe vom dusseren Rohr
abnehmen.

Alte Dichtung vorsichtig herausdriicken, ohne dabel das Gabelrohr zu beschédigen.
Neue Dichtung mit der "offenen” Saite nach unten gerichtet einsetzen.

oo
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B Zusammenbau
1 Fir das zusammensstzen der Vorderadgabe ist die Rehenfolge fur die Zerlegung
umzukehren.

Anmerkung:
Die Gabdfedern miissen mit der grésseren Teilung nach unten engebaut werden.

2 Einbau der V orderradgabel

a Gabdbeanrohre in die richtige Lage heben und die Befestigungsschrauben der unteren
Gabdfiihrung leicht anziehen.

b Angegebene Olmenge durch die obere Offnung in die inneren Rohre enfillen. Hierfur
Motordl SAE 10W/30 verwenden.

Anmerkung:
Besondere Gabeldle eines Quditétsherstdlers dirfen ebenfals verwendet werden.

Gabddlmenge
144 +4 cm? je Gabelbein
Gabe dlmenge (unter Gabeloberkante)
389 +10 mm je Gabelbein

¢  Hutschrauben der inneren Gabelrohre anbringen.
Anzugsmoment der Hutschrauben der
inneren Gabelrohre:

1,5~ 3,0 mKg

d Ansthliessend dle Klemmschrauben fesiziehen.

Anzugsmoment der Klemmschrauben:

Oben: 1,4~ 2,2 mKg

Unten: 3,0 ~4,5 mKg

3 Bremsschlauch und Bremsrohr wieder anschliessen und das Bremssystem entlUften (Siehe
Abschnitt 5-3-C-3-f).
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5-7 Lenkerkopf

A Eingdlung
Das Verfahren der Eingtellung des Lenkerkopfesist in Abschnitt 2, Punkt 2-4, Paragraph E
beschrieben.
B Zerlegung

1 Nach dem Ausbau de Vorderadgabd ist die Scheinwerfereinheit aus dem
Scheinwerfergehause auszubauen.

2 Elektrische Leitungen zwischen Scheinwerfergeh@use und dem Hauptkabelbaum am Rahmen
abklemmen.
Anmerkung:
Durch das abnehmen des Kraftstofftanks wird das trennen der Leitungen erleichtert.

3 Danach dle dektrischen Leitungen zwischen den Lenkerschdtern und dem Hauptkabelbaum
im Scheinwerfergehause trennen.

4 Kupplungssall und Gassellzug am Lenker trennen.

5 Drehzahlmesser- und Geschwindigkeitsmesserwel le an den Messgerédten abklemmen.

6 Lenkstange abnehmen und ablegen.

7 L enkerschaft-Klemmschrauben |6sen.

8 Befestigungsmuitter des Lenkerschafts |6sen und die Deckscheibe entfernen.

9 Lenkerkrone (Obere Gabdfiihrung) und Mesgeréte ds Einheit aonehmen.
Anmerkung:
Scheinwerfergehdause festhaten, damit dieses nicht zu Boden fallt

10 Lenkerkopf-Nutmutter mit einem Nutmutternschitissel entfernen.

Achtung:
Untere Gabefiihrung festhaten, damit die losen Lager nicht herausfdlen.

1 Klemmschraube 1 L enkkopf-Nutmutter
2 Befestigungsmutter
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11
12

13

14

15

16

Untere Gabel filhrung weiterhin festhaten und den oberen Lagerdecke vorsichtig abheben.
Oberen Kugdlaufring abheben und samtliche Kugeln aus der oberen Lagereinhelt entfernen.

Anzahl / Grésse der Kugdn:
19/ 14 in

Danach die untere Gabelfiihrung entfernen; dabel sorgfdtig darauf achten, dass keine Kugeln
aus der unteren Lagereinhat herausfalen.

Anzahl / Grésse der Kugdn:
19/ 14 in

Kugelaufringe aus dem Lenkerkopfrohr geméss Abbildung mit eéinem Treibdorn und Hammer
entfernen. Laufring dlméhlich durch leichte Schldge auf den gesamten Umfang heraustreiben.

Danach auch den Kugdlaufring aus der unteren Gabdfiihrung entfernen, indem mit einem
Tretbdorn und Hammer leicht auf den Umfang geschlagen wird.

Staubdichtungen abnehmen.

C Prufung

1

Kugdn auf Griibchenbildung und abgeflachte Stellen absuchen. Wenn eine schadhafte Kugd
gefunden wird, den gesamten Satz (Einschliesdich beider Laufringe) ersetzen. Auch wenn eine der
beiden Laufringen Gribchenbildung, Rostistellen oder irgendwelche Beschédigungen aufweld,
beide Laufringe und dle Kugeln ersetzen.

2 Staubdichtung unter dem untersten Laufring prifen und diese ersetzen, wenn sie beschédigt ist.
D Einbau

1 Fals die engepressten Kugelaufringe entfernt wurden, snd neue Laufringe einzutreiben.

2 Unteren Laufring der unteren Lagereinheit enfetten und die Kugd auflegen, dann erneut

Schmierfett auftragen und den oberen Laufring auflegen.

Unteren Laufring der oberen Lagereinheit enfetten und Kugdn auflegen, dann erneut
Schmierfett auftragen und den oberen Laufring auflegen.

Anmerkung:
Mittdlschweres Radlagerfett eines Quditétsherdelers, vorzugsweise wassserabstossend,
verwenden.

Schaft der unteren Gabelfiihrung vorsichtig in den Lenkerkopf schieben. Obere Lagereinheit
dabel festhdten, so dass keine Kugel heraus gestossen werden kénnen.

Oberen Lagerdeckd auflegen und die Nutmutter aufschrauben. Die Nutmutter danach
festziehen, bis der Lenkerkopf spidfre ist; die Gabelfiihrung muss sch jedoch von Anschlag zu
Anschlag drehen lassen ohne zu klemmen. Nachdem die gesamte Gabeleinheit eingebaut wurde,
nochmals das Spid prifen (Das Eingdlverfahren des Lenkerkopfes ist in Abschnitt 2, Punkt 2-4-
E beschrieben).
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6 Gabdrohre in die untere Gabefiihrung einsetzen, um das anbringen des Scheinwerfergehéuses

Zu erlechtern.

6 Scheinwerfergehduse und Hatebligd mit dlen Gummi- und Stahlbellagschelben in ihren
richtigen Positionen an den Gabel beinrohren anbringen.

7 Obere Gabdflihrung einbauen. Die Lenkerbefestigungsmutter und die Lenkerschaft-

Klemmschraube festziehen.

Anzugsmoment der
Lenkerbefestigungsschraube:
4,2 ~5,2mKg

Anzugsmoment der Lenkerschaft-
Klemmschraube:
14~22mKg

9 Danach die oberen Gabelklemmschrauben mit dem vorgeschrieben Anzugsmoment festziehen.

Anzugsmoment der oberen
Gabelklemmschrauben:
14~22mKg

Anmerkung:

Darauf achten, dass die Oberkanten der Gabdrohre auf die gleiche Hohe eingestdllt sind.
Anderenfdls die Klemmschrauben der unteren Gabefihrung 16sen und die Gabdrohre

auggleichen.

10 Lenkstange anbringen und mit dem vorgeschriebenen Anzugsmoment festziehen.

Achtung:

Diese Schrauben gleichmédssg und in mehreren Schritten fedtziehen, damit der Spat der
Lenkerhdter an beiden Saten gleichist.

Anzugsmoment der Lenker-
Befestigungsschrauben:
1,4~ 22mKg

11 Alle dektrischen Leatungen wieder verbinden und die Wirkungsweise prifen.

12 Scheinwerfer einbauen und dessen Wirkungsweise prifen.

13 Danach das Vorderrad einbauen.

14 Drehzahlmesser- und Geschwindigkeitsmesserwelle wieder anschliessen.

15 Kupplungssall und Gaszugsall anbringen, Wirkungsweise priffen und gegebenenfals eingelen.
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5-8 Hinterradschwinge

A Prifung der Hinterradschwinge

1 Bel ausgebautem Hinterrad und abgenommenen Stossdémpfern ist die Hinterradschwinge an
den beiden Enden der Arme zu erfassen und von links nach rechts zu bewegen, um das freie Spid
feszugdlen.

Freies Spid der Schwinge:
1,0 mm

2 Fdls das Spid zu grossist, Schwinge ausbauen und die Lagerbuchsen ersetzen.
B Schmierung

1 Schmiernippel oben am Drehzapfen mit einer Niederdruck-Fettpresse fillen, bis frisches Fett
auf beiden Seiten des Drehzapfens audtritt.

Empfohlenes Schmierfett:
Feines Fahrgestdll-Schmierfett

2 Uberschiissiges Schmierfett aowischen.
C Ausbau

1 Mutter am Drehzgpfen der Schwinge entfernen und den Drehzapfen mit einem langen
Aluminium- oder Messingdorn heraustreiben.

Anmerkung:
Schwinge vorschtig herausheben und dabel auf die Lage der Abstandscheiben und Beilagen
achten. Diese miissen beim Einbau wieder in der gleichen Lage angeordnet werden.

Anzugsmoment der Drehzegpfenmuitter:
5,0~ 8,0mKg

2 Alte Buchsen von beiden Sdten der Drehzapfenbohrung mit Hilfe des langen Dorns
heraugtreiben.

3 Neue Buchsen unter Benutzung einer Presse einpressen.

Anmerkung:

Die neuen Buchsen dirfen nicht eingetricben werden, da de ansonsten beschédigt werden
konnten. Neue Buchsen unbedingt einpressen.
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5-9 Hinterrad-Stossdampfer

A Aushau
1 Hinterrad-Stossdampfer von der Maschine abnehmen.

2 Feder nach unten driicken, Federkelle und Feder entfernen.

B Prifung

1 Stossdampferstange prifen; falls verbogen oder beschédigt, Stossdampfer erneuern.
2 Auf Olaugtritt achten; falls Olaudtritt festgestellt wird, Stossdampfer ersetzen.

3 Stosdampfer mehrmas  zusammendriicken, um die Wirkungsweise zu prifen. Beim
Abwartshub (Zusammendriicken) sollte nur leichter, bem Aufwértshub (Ausenanderziehen)
betréchtlicher Widerstand versplrt werden.

4 Feder einbauen und den Stossdémpfer an der Maschine anbringen.

Anzugsmoment der Hinterrad-
Stossdampfer:
2,3~ 3,7mKg
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5-10 Seile und Ausrustungsteile

A Wartung der Selle

Anmerkung:

Zusitzliche Angaben snd den Wartungs- und Schmiertabellen zu entnehmen. Die Wartung der Selle
hat in erder Linie den Zweck, die Auswirkung von Rost und Verwitterung zu verhindern. Ferner soll
durch augreichende Schmierung ene frele Bewegung der Sale in ihren Umhillungen schergestelt
werden. Der Aushau der Selle ist einfach und bereitet keine Schwierigkeiten. Einzelheiten sind in den
entgprechenden Abschnitten zu finden, zu denen die Seil ziige gehoren.

Achtung:

Die Salftihrung ist von grosster Wichtigkat. Einzeheiten Uber die Salfiihrung snd der Sell- und
K abd flhrungsiibersicht gegen Ende dieses Handbuches zu entnehmen. Falsch verlegte oder montierte
Sailztige bzw. fasche Eingelung vermindern die Fahrscherhait der Maschine.

1 Sdle entfernen.

2 Freie Bewegung der Salle in den Umhillungen prifen. Fals die Bewegung behindert i, die
Sllitzen auf Ausfransungen und Knicke prifen. Werden Schéden gefunden, die entsprechenden
Sdilzugeinhet ersetzen.

3 Um en Seil zu schmieren, dieses senkrecht haten. Oben einige Tropfen Ol auf das obere
Sdilende auftragen. Seil weiterhin senkrecht haten, bis das Ol am unteren Ende erscheint.
Uberschiissiges Ol abfliessen lassen und Seile wieder anbringen.

Anmerkung:

Die Wahl des Schmiermittels richtet Sch nach den Betriebsbedingungen und der Bevorzugung. Ein
hab-trockenes Ketten- oder Salschmiermittdl wird unter den mesten Bedingungen
zufriedengtellende Resultate geben.

B Wartung des Gasdrehgriffes

1 Kreuzschlitzschrauben vom Gasdrehgriffgehause 16sen und die beiden Gehdusehd ften trennen.
2 Gaszug von der Gasdrehgriffeinheit abotrennen und den Gasdrehgriff entfernen.

3 Alle Telle in mildem Loésungsmitte waschen und die Bertihrungsflachen auf Gratbildung und
andere Schéden untersuchen (Auch das rechte Ende der Lenkstange reinigen und prifen).

4 Bertihrungsfléchen mit Lithiumfett schmieren und die Gasdrehgriffeinheit wieder zusammen
bauen.

Anmerkung:
Gehduseschrauben gleichméssg festziehen, um enen glechméssgen Spdt zwischen beden
Gehausehdften zu erhdten.

5 Gasdrehgriff auf enwandfreie Wirkungswelse prifen und darauf achten, dass der Gasdrehgriff
schliesst, wenn er freigegeben wird; sicherstellen, dass sich das Gehause nicht am Lenkerrohr
dreht.
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C Wartung der Seilverbindungen

Der Gasslzylinder (Anschlusspunkt fir das Autolube-Pumpensal) muss ebenfdls regedméssg
gewartet werden.

Gassailzug (1) vom Lenkstangengehause abnehmen.

Gassailzug (2) oben an der Mischkammer des Vergasers trennen.
Autolube-Pumpenssil von der Pumpenscheibe abnehmen; Salleingdler entfernen.
Stz und Kraftsofftank ausbauen.

Sdl / Zylindereinheit dbnehmen.

Zylinderkappe, Gassallzug (2) und Autolube-Pumpensail entfernen.

Einhet grindlich in Lésungsmittel waschen.

Alle zugehtrigen Telle schmieren.

Schmiermittel leicht auf den Zylinderwéanden auftragen.

Anmerkung:

Angdle von Salschmiermittel kann eine geringe Menge Lithiumfett verwendet werden. Wird die
Maschine jedoch bea sehr geringen Temperauren verwendet, dann ist Salschmiermittel
vorzuziehen.

Sdle wieder zusammen setzen. Sichergtellen, dass der Zylinder richtig abgedichtet ist, um Schéden
durch Witterungsainflisse und Fahrbedingungen zu vermeden. Selzug danach geméss
Sallverlegungsplan gegen Ende dieses Handbuches einbauen. Die richtige Selleingelung ist den
jewelligen Abschnitten Uber mechanische Eingtellung der Baugruppen zu finden, zu denen die Salle

gehdren.

© 00 N oo 0o A W DN P
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A Zindzetpunkt
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Die Zundzetpunktverstdlung ist in Abschnitt 2, Punkt 2-5, B beschrieben.

B Prifen der Zindfunkenstrecke

Die gesamte Zundanlage kann mit dem Elektrotester auf Fehlzindungen und schwache Ziindfunken
gepruft werden. Wenn der Zundfunke auf einer ausreichenden Zindfunkenstrecke Uberspringt, kann
die Zindanlage ds in gutem Zusand angeschen werden. Fals nicht, missen die einzelnen
Bautellepriifungen durchgeftihrt werden, bis der Fehler gefunden i<t

1 Motor fur enige Zeit warmlaufen lassen, so dass dle dektrische Bautelle Betriebstemperatur

haben.

2 Motor abschaten und den Tester geméss Abbildung anschliessen.
3 Motor anwerfen und Funkendrecke vergrossern, bis Fehlzindungen auftreten (Be

verschiedenen Motordrehzahlen zwischen Leerlauf und rotem Bereich priifen).

Mindestfunkenstreckee 6 mm

- ‘/..-‘..
a1t~
| g B
e | i ?
1 Or—
Y T m—
e aEE— tas
1 Elektro-Tester
2 Zundkerzenkabel von Ziindspule
3 Zundkerze
143

H.Novak *V1.2 13.09.2004




YAMAHA RD250/400(C) 1976 www.RD400.de Wartungsanleitung

C Zindspule
1 Prifung der Spulenfunkenstrecke

Kraftstofftank abnehmen und Ziindspule vom Kabebaum und von der Ziindkerze trennen.
Elektrotester wie gezeigt anschliessen.
Voll aufgel adene Batterie an den Tester anschliessen.

o O T 9

Funkenstreckenschalter drenen und die Funkenstrecke vergrissern, bis Fehlziindungen
auftreten.

Mindestfunkenstreckee 6 mm

Elektro-Tester
Zindspule
Rot/weiss
Orange

A WN PR
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2 Prifung des Gle chstromwiderstandes
Mit Hilfe des Taschenpriifers oder eines gleichwertigen Widerstandmesser ist der Widerstand
der Primér- und der Sekundérwicklung zu messen bzw. festzugtellen, ob Stromdurchgang

herrscht.
Nennwerte:
Primérwicklung-Widerstand:
1,4 Ohm £10% bei 20 °C
Sekundarwicklung-Widerstand:
6,6 Ohm +20% bei 20 °C
1 Taschenprifer
2 Prufgerét auf Position , Widerstand, stellen
3 ZUndspule
4 Rot/weiss
5 Orange

--------- -> Primérwicklung-Widerstand
Y2%a %> Sekundarwicklung-Widerstand
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D Priufung des Kondensators

Wenn die Unterbrecherkontekte Uberméssigen Verschleiss aufweisen, oder wenn der Zindfunke
schwach ig (Die Zindspule sich jedoch in gutem Zustand befindet), dann muss der Kondensator
geprift werden.

K apazitéatsprifung (Elektrotester benutzen)
a Kapazitdtsskaaechen.
b Teder anschliessen.

c Die Anzeigenadd des Messgerdtes schlégt aus und kehrt zur Mitte zuriick, sobald der
Kondensator aufgeladen ist. Nachdem die Anzeigenadd dtillsteht, die Anzeige auf der pFSkaa
ablesen.

Kondensatorkapazitéat: 0,22 uF

Achtung:
Nach dieser Messung ist der Kondensator zu entladen, indem die positive und die negative Seiten
mit einem dicken Letungsdraht verbunden werden, um einen eektrischen Schlag zu vermeiden.

1 Kapazitat
2 Kondensator
3 Batterie
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E Zindkeze

Die Lebensdauer und die Verfarbung einer Zindkerze weichen entsprechend den Fahrgewohnheiten
des Fahrers voneinander ab. Bel jeder regelmassigen Wartung sind verbrannte oder verrusste
Zindkerzen, entsprechend der Verfarbung und dem Zustand der schlechten Zindkerzen, durch
gedignete zu ersetzen. Eine Maschine wird videicht nur in geschlossenen Ortschaften mit niederen
Geschwindigkeiten gefahren, wahrend mit einer anderen stundenlang mit hoher Geschwindigkeit
gefahren wird. Durch befragen des Fahrers Uber seine Fahrgewohnheiten und anhand des Zustandes
der dten Zindkerzen snd danach heisse, normale oder kate Ziindkerzen zu empfehlen. Es it in der
Tat wirtschaftlich, die Zindkerzen oft zu erneuern, denn dadurch wird der Motor in gutem Zustand
gehdten und en zu hoher Kraftstoffverbrauch vermieden.

1 Beurteilung des Ziindkerzenzustandes

a Bestzugtand: Wenn der Isolator rund um die Mitted ektrode eine hdllbraune Farbe hat.

il

b  Wenn die Elektroden und der Porzdlankdrper schwarz und teilweise 6lig sind, die Ziindkerze
durch eine heissere fir Fahrten mit niederen Geschwindigkeiten ersetzen.

¢ Wenn der Isolator weiss gebrannt ist und die Elektroden teilwel se dbgeschmolzen sind, it die
Zindkerze durch eine kdtere fir Fahren mit hohen Geschwindigkeiten zu ersetzen.

147

H.Novak *V1.2 13.09.2004



YAMAHA RD250/400(C) 1976 www.RD400.de Wartungsanleitung

1 Prifung
Esig dem Fahrer zu empfehlen:
a Zundkerze mindestens enmd im Monat oder dle 1.600 Km prifen und reinigen.

b  Elektroden von Olkohleriickstanden saubern und den Elektrodenabstand eingtellen.

¢ Bem auswechsdn unbedingt Ziindkerzen mit richtiger Einschraublénge verwenden, um zu
grosse Erwarmung, Verrussung oder Kolbenschaden zu vermeiden.

England Andere

Gebiete

Art der Zindkerze |B-7ESNGK | B-BES NGK

Elektrodenabstand | 0,6 ~ 0,7 mm
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6-2 Ladeeinrichtung

A Drehgrom-Lichtmaschine
1 Prifung
Einen Gleichstrom-Spannungsmesser an die Batterieklemmen anschliessen.

Q

b  Motor anlassen.

¢ Etwas den Gasdrehgriff 6ffnen, bis die Drehzahl ca 2.000 U/min betragt, und die erzeugte
Spannung messen.

Erzeugte Spannung:

14,5+0,3V

d Fdls die angegebene Spannung nicht erreicht werden kann, die in Punkt 2 beschriebene
Prifung durchftihren.

Anmerkung:
Niemds die Kabe von der Baterie |6sen, solange die Lichtmaschine in Betrieb ist. Fdls die

Batterie abgetrennt wird, erhoht sich die Spannung an den Klemmen der Lichtmaschine und
verursacht Beschadigung der Halbleiter.
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1 Widerstandspriifung der Feldwicklung und der Lauferwicklung.

Der Widerstand ist zwischen U-V, V-W, W-U und F1-F2 zu messen. Fdls der Widerstand nicht
den vorgeschriebenen Wert entspricht, ist die entsprechende Spule schadhaft. Anschliisse der

Wicklungen prifen; sind diese in gutem Zustand, dann liegt ein innerer Schaden vor und die Spule
MuSs ersetzt werden.

Feldspulen-Widerstand: F1-F2
5,5 Ohm £15% bei 20 °C
(Mitsubighi)
4,53 Ohm +10% bei 20 °C
(Hitachi)
Lauferspulen-Widerstand
(U-V, V-W, W-U):
Jewells 0,46 Ohm +10% bel 20 °C

(Mitsubishi)
Jewells 0,5460hm +10% bel 20 °C
(Hitachi))
= ;'.'] |f'_i:2
o |
(1)
F ¥
e 012
Fi| -~ &
i o2
—0 T h o3 |
| T Y ' aXr | 1 Weiss
|_I 2 Grin
‘ E . 3 Orange
e 4 Grau
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2 Prifung der Burgten

a Fals die Kohlebirgen nicht richtig arbeiten, kann kein Strom durch die Lauferwicklung
fliessen, wodurch die Leistung der Lichtmaschine betréchtlich vermindert wird.

b Die Kohlebirgenhdter einer Sichtprifung unterziehen und die Birgen auf Bruch bzw.
Abnutzung kontrollieren. Sind die Birsten unter die angegebenen Verschle ssgrenze abgenuitzt,
S0 snd beide Birsten zu erneuern.

e 4
..‘1-
1 Verschl eissgrenze

3 Prifung des Laufers
c Bede Schiafringe reinigen.

d Isolaionswiderstand zwischen den beiden Schlefringen und dem Lauferkern messen; dieser
muss im unendlichen Bereich liegen. Wird ein davon abweichenden Wert gemessen, dann ist die
Wicklung gedffnet oder kurzgeschlossen bzw. mit dem Léuferkern leitend verbunden. Léufer in
einem solchen Fal ersetzen.
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B Spannungsregler

1 Prifung

Da dieser aus integrierten Schatungen bestehende Spannungsregler in Kunstharz eingebettet i,
konnen die Innenteile weder geprlft noch ersetzt werden. Fals der Spannungsregler daher
schadhaft ist, muss er durch einen neuen ersetzt werden.

2 Prifverfahren
a Einen Glaechgrom-Spannungsmesser an die Batterieklemmen anschliessen.

T | E .
V11 Gleichstrom-
A = a Spannungsmesser
I 2 Integrierter Regler

b Motor anlassen.

¢ Gas geben und die Motordrehzahl auf ca. 2.000 U/min oder etwas mehr erhéhen, danach die
geregelte Spannung messen.

Regespannung: 14,5 +0,3V

d Fdls die gemessene Spannung von diesem Wert aoweicht, Lichtmaschine und Glechrichter
prifen. Fdls dch Lichtmaschine und Glechrichter in gutem Zudsand befinden, ist der
Spannungsregler schadhaft und muss ersetzt werden.

Anmerkung:

Niemds die Latungskabeln von den Batterieklemmen abtrennen, wenn die Lichtmaschine in
Betrieb i, da ansongten die Spannung zwischen den Lichtmaschinenklemmen erhoht wird und
S0 Beschadigung der Halbleiter verursacht.

1) Wird der Spannungsregler in eingebautem Zustand geprift, sollte auch die Bétterie in die
Maschine eingebaut und voll geladen sain.

2) Niemds enen Hochspannungs-Widerstandmesser (z.B. Megaohmmeter) verwenden,
wenn diese Prifungen durchgefiihrt werden. Wird Hochspannung an die Reglerklemmen
angelegt, dann wird der Spannungsregler beschédigt.
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Den Siliziumgle chrichter mit Hilfe des Y amaha Taschenpriifgerétes wie beschrieben prifen.

Taschenprifer- Ersetzen Ersetzen
Anschlusspunkt (Element (Element
Priif- (+) () Gut kurzge- unter-
element | (Rot) (Schwarz) schlossen) | brochen)
D1 B U O O X
U B X o X
D2 B \Y O o X
Vv B X O X
D3 B w o O X
w B X O X
D4 U E O O X
E U X O X
D5 \Y E O O X
E \Y X o X
D6 w E O o X
E w X O X
O Stromdurchgang
X Kein Stromdurchgang (Unendlich)

1 Weiss

2 Rot
3 Schwarz

2 Rot
3 Schwarz

1 Weiss

Auch wenn nur eines der Elemente schadhaft ist, muss die gesamte Einheit erneuert werden.

Achtung:

Der Siliziumgleichrichter kann durch Uberlastung beschédigt werden. Sorgfétig vorgehen, um einen
Kurzschluss und / oder einen faschen Anschluss der positiven und negetiven Letungen an die Bétterie
zu vermeiden. Der Gleichrichter darf niemds direkt an die Batterie angeschlossen werden, um eine
Durchgangsprifung durchzufihren.
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6-3 Batterie

A Prifung

1 Wenn an den Batterieplaiten infolge von Flllsduremangd Sulfaierung auftritt, die sch in
weissen Ablagerungen zeigt, ist die Batterie zu erneuern.

2 Wenn dch auf dem Boden da Zdlen Korrosonsriickstande befinden, die von den
Batterieplatten abgel 6t wurden, ist die Batterie zu ersetzen.

3 Auch bei auftreten der folgenden Méngel muss die Batterie erneuert werden:
¢ Die Spannung erreicht auch nach viden Ladungsstunden nicht den vorgeschriebenen Wert.
d Wahrend des Aufladens kommt es nicht zur Blasenbildung in den Zdllen.
e DieBatterie erfordert eine Ladespannung, die hoher as die Regespannung ist, um einen Strom
von 0,55 A fir 10 Stunden abgeben zu kénnen.

B Lebensdauer

Die Lebensdauer einer Batterie betragt normaerweise 2 bis 3 Jahre. Durch vernachldssigte Wartung
wird jedoch die Lebensdauer der Batterie wesentlich verkirzt.

1 Die Batterie wird nicht regeméssg mit dedtilliertem Wasser aufgefullt.
2 Die Batterie wird im ungeladenen Zustand belassen.
3 Uberladung durch zu hohen Ladestrom.
4 Batteriefriert en.
5 Nachftllen von gewohnlichem Letungswasser oder von Flllsaure, die Verunreinigungen.
6 Ladespannung / Strom flr neue Batterie ungeeignet.
Bétterie 12V, 5,5Ah
Elektrolyt Spez. Gewicht: 1,28
Menge: 480 cm®
Anfangdade-strom | 0,55A / 10 Stunden (Neue
Batterie)
Ladestrom 0,55A / 10 Stunden (oder
bis das spez. Gewicht 1,28
betrégt)
Nachfill-flissgket | Dedtilliertes Wasser bis zur
oberen Standlinie nachfiillen
Nachftlinterval Einmd im Monat prifen
(oder dfters, wenn
erforderlich)
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C Lagerung

Fals das Motorrad fur langere Zeit nicht benutzt wird, ist die Batterie auszubauen und auf geeignete
Weise zu lagern. Vortellhaft wird die Batterie einer Batteriewerkstatt Ubergeben; it diese Werkdtatt
mit einem Ladegerét ausgertigtet, dann sind die folgenden Punkte zu beachten:

1 Batterie aufladen.
2 Batterie an einem kihlen und trockenen Ort aufbewahren.
3 Batterie unbedingt aufladen, bevor diese wieder in das Motorrad eingebaut wird.
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6-4 Beleuchtungs- und Anzeigeeinrichtung

A Prifung und Kontrollen

Die Bétterie liefert den erforderlichen Strom fir den Betrieb der Hupe, der Schlusdeuchte und den
Blinkleuchten. Fdls die oben beschriebenen Geréte nicht arbeiten, ist die Batteriespannung zu priifen,
bevor andere Schritte unternommen werden. Zu geringe Batteriespannung zeigt entweder eine
schadhafte Batterie, zu geringen Elektrolytstand oder schadhafte Ladedrichtungen an. Einzelheiten
hingchtlich der Prifung von Baiterie und Ladeainrichtung sind in Abschnitt 6-2 aufgefthrt.

1 Die Hupe arbeitet nicht.
a Braune Latung zur Hupe auf 12 Volt prifen.

Hupe auf einwandfrelen Masseanschluss prifen (Rosa Leitung), wenn der Hupenknopf
gedriickt wird.

2 Die Bremdeuchte funktioniert nicht.
b Gluhbirne prifen und gegebenenfdls ersetzen.
c Gdbe Latung zur Bremdeuchte auf 12 Volt prifen.

d BrauneLetung zu den beiden Bremdichtschaltern (Vorderrad- und Hinterradbremse) auf 12
Volt prifen.

3 Die Schlusdeuchte funktioniert nicht.
c Gluhbirne prifen und gegebenenfdls ersetzen.
d BlaueLetung auf 12 Volt prifen.
e Schwarze Leitung zur Schluss- / Bremdeuchte auf Masseanschluss priifen.
3 Die Blinkleuchten blinken nicht.
d Glihbirnen prifen und gegebenenfdls ersetzen.
e Rechter Blinkersromkreis
2) Dunkegriine Leitung zur Leuchte auf 12 VValt priifen.
3) Schwarze Letung zur Leuchteneinheit auf Masseanschluss priifen.
b Linker Blinkerstromkreis:
3) Dunkedbraune Leitung zur Leuchte auf 12 VVolt prifen.
4) Schwarze Leitung zur Leuchteneinheit auf Masseanschluss prifen.
b Rechter und linker Blinkerstromkreis arbeiten nicht.
4) Braun/weise Leitung zum Blinkerschater links an der Lenkstange auf 12 Volt prifen.
5) Braune Letung zum Blinkerrdais auf 12 Valt prifen.
6) Blinkerrdas gegebenenfdls ersetzen.
7) Blinkerschater gegebenenfdls ersetzen.
d Automaische  Blinklichtabschatung prufen (Sehe  Abschnitt  Automatische
Blinklichtabschatung).
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5 Leerlaufanzeigeleuchte arbeltet nicht.
e Gluhbirne prifen und erforderlichenfdls ersetzen.
Himmeblaue Leitung zum Leerlaufschater auf 12 Volt prifen.
Leerlaufschdter gegebenenfdls ersetzen.
Olstand-Warnleuchte arbeitet nicht.
Fussschalthebd in den Leerlauf schdten und den Zustand der Glihbirne prifen.
j  Gluhbirne gegebenenfals ersetzen.
k Schwarz/rote Leitung zum Olstandschalter auf 12 Volt prifen.
| Olstandschalter gegebenenfalls ersetzen.

> o
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B Automatische Blinkerabschaltung (Ausgenommen fir Deutschland)

1 Beschrelbung

2

Diexe Einrichtung schdtet die Blinkerleuchten nach enem Richtungswechsd bzw. nach dem
durchfahren einer Kurve automatisch aus, wodurch dem Fahrer eine Schaterbedienung
abgenommen wird. Diese Einrichtung besteht aus ener Elektronik, die nach enem bestimmten
Zéitinterval bzw. nach ener bestimmten Strecke (nach dem einschaten des Lenkerschaters) die
Blinkleuchten wieder ausschaltet.

Mit anderen Worten, die automatische Abschatung erfolgt nach dem durchfahren einer gewissen
Strecke mit niederen Geschwindigkeit oder nach Ablauf einer gewissen Zetspanne, wenn mit
hoher Geschwindigkeit gefahren wird.

Bedienung

Der Hebe des Lenkerschdters hat die drel folgenden Stellungen: L (Links), OFF (Aus) und R
(Rechts). Wird der Schdterhebd betétigt, d.h. mit dem Finger in ene seiner Betriebsstellungen
gedriickt, so kehrt er sofort in seine Ausgangsstellung zurtick, wenn der Finger vom Schater
genommen wird; die Blinkleuchten bleiben jedoch fir eine gewisse Zeitgpanne bzw. Fahrstrecke
eingeschatet, wie es schon beschrieben wurde. Wird der Schaterhebe in die Stellung OFF
gedriickt, dann werden die Blinkleuchten ausgeschaltet, ohne das die automatische
Blinklichtabschdtung den Ausschdtpunkt verzogert. Es ig daher empfehlenswert, den
Schdterhebd in Stdlung OFF zu driicken, sobald die Kurve durchfahren bzw. die Richtung
gedndert wurde.

Mit jeder Betdtigung des Schdterhebds (Podtion L oder R) wird die automatische
Blinklichtabschatung neu aktiviert, so dass jewells nach verdreichen der erwéhnten Zeitspanne
bzw. Fahrdrecke die Abschatung erfolgt. Sollen die Blinkleuchten fir mehr ds 10 Sekunden
bzw. fir eine Fahrstrecke von mehr as 100 Meter (150 Meter Kanada, Europa) eingeschaltet
bleiben, dann i der Schdterhebd in der gewiinschten Pogtion festzuhdten oder mehrmads zu
betétigen.

Zeit und Fahrstrecke werden jedesma von der Schalterbetétigung an gerechnet; der Schalterhebel
kann daher beliebig oft betdtigt werden, wenn die Blinkleuchten fir langere Zeitspannen /
Fahrgtrecken eingeschdtet bleiben sollen.
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1 Hauptschalter
2 Blinkerrelais
3 Blinkerleuchte
4 Lenkerschalter
5 Batterie
6 Messwertgeber (Geschwindigkeitsmesser)
7 Blinkerabschalteinheit
3 Prifung

Falls die automatische Blinklichtalbschaltung schadhaft wird, muss wie folgt verfahren werden:

1) Den 6-poligen Stecker von der Blinklichtabschateinheit abziehen und den Lenkerschater
betétigen. Fdls die Blinkleuchten in den Schdterstdlungen L, R und OFF normd arbeiten,
dann sind folgende Bautelle in Ordnung:

a Blinkeranhet
b Gluhbirme
c Bdeuchtungsstromkreis

Daher mussin einem solchen Fall der Fehler an den folgenden Bauteilen gesucht werden:

a Blinklichtabschdteinheit
b Lenkerschater-Ricksdlenrichtung
¢ Geschwindigkeitsmesser-M esswertgeber

2) Den 6-poligen Stecker von der Blinklichtabschateinheit abziehen und ein Prifgerét (Ohm X
100 Bereich) zwischen weisdgriner und schwarzer Letung an der Kabdbaumsate
anchliessen. Danach die Geschwindigkeitsmessarwelle drehen; fals die Anzeigenadd des
Prufgerétes viermd zwischen O (Null) und unendlich Ohm hin- und herschwingt, dann ist der
Geschwindigkeitsmesser-Messwertgeber und Kabelbaum in gutem Zugtand. Fals nicht,
Messwertgeber und Kabe baum prifen und gegebenenfalls schadhafte Telle ersetzen.
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3) Den 6-poligen Stecker von der Blinklichtabschateinheit abziehen und zwischen der gelb/roten
Leitung an der Kabebaumseaite

Blinklichtschdlter OFF Unendlich Ohm
Blinklichtschdter L oder R 0 Ohm

Fals die Anzeigenadd des Prifgerédtes nicht wie oben angegeben ausschlagt, dann muss der
Lenkerschalter und der Kabelbaum Uberpriift werden.

4) Fdls ba den oben bexhriebenen Prifungen kein Fehler gefunden wird, die
Blinklichtabschateinhet jedoch immer noch nicht funktioniert, dann muss diese Einhet erneuert
werden.

5) Fdls die Blinkleuchten nur aufleuchten, wenn der Schaterhebel auf Postion L oder R gestdt
wird, in Podgtion OFF aber die Leuchten sofort ausgeschdtet werden, dann muss die
Blinklichtabschdteinheit ebenfdls ersetzt werden.

4 Bedienungshinwese
1) Da die automatische Abschatung der Blinkleuchten nur dann efolgt, wenn ene gewisse
Zeitgpanne vergangen ist bzw. eine gewisse Fahrdrecke durchfahren wurde, it es
empfehlenswert, nach dem durchfahren der Kurve oder der Richtungsdnderung immer den

Schalterhebe auf Postion OFF zu gtellen, da ansongten die Blinkleuchten zu lange eingeschaltet
bleiben konnten,

2) Auch nach der automatischen Abschaltung wird das Blinkerrdlais mit Strom versorgt; auch aus
diesem Grund wird ein ausschaten von Hand empfohlen.

3) Fdls der Lenkerschdlter falsch verdrahtet ist und betétigt wird, kann dieses System beschédigt
werden. Nach dem Einbau daher unbedingt die Verdrahtung auf richtige Anschllisse prifen.

4) Die Blinkleuchten konnen auch dann verwendet, wenn die automatische Blinklichtabschaltung
abgetrennt wird. Falls die Automatik schadhaft ist, den Stecker abziehen und die Blinkleuchten
von Hand ein- und ausschalten.

1 Blinkerabschalteinheit
2 Canada und Europa
3 Allgemeine Gebiete

B: Schwarz
Br: Braun
WIG: Weiss/griin
Y/G. Gelb/griin
Y/R: Gelb/rot
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7 Anhang

7-1 Fehlersuchanleitung

Die folgende Anleitung it nicht vollgandig; wenn eine St6rung in der nachfolgenden Anleitung gefunden
wird, dann ist das Prifverfahren in dem entsprechenden Abschnitt, zu welchem dieses Bautell gehdrt,
zu beachten.

1 Motor springt nicht oder nur schwer an

a Zindung
Magliche Ursache Abhilfe
Kein Zindfunke 1. Zindschdter prifen.
2. Motorausschater Uberprifen.
3. Unterbrecher priifen.
4. Kondensator prifen.
5. Letungskabd und Magnetziinderspule prifen.
6. Zundspule priifen.
7. Zindkerzenkabe prifen.
8. Zundkerze prifen.
Zundzeitpunktverstelung prifen.
Schwacher oder aussetzender 1. Mit Elektrotester Zindfunkenstrecke priifen.
Zundfunke 2. Zundkerze prifen.
3. Zundkerzenkabd prifen.
Zundeinheit prifen.
b Luft/Kraftsoffsysem
Magliche Ursache Abhilfe
Ken Kraftstoff 1. Kraftstofftank prifen.
2. Kraftgoffhahn prifen
3. Kraftdoffleitung aonehmen und Kraftstofffluss
prufen.
Aussatzender oder zu geringer 1. Kraftdofftank reinigen, Entliftungdoch im
Kraftstofffluss Verschlusdoch priifen.
2. Kraftgoffhahn reinigen.
3. Vegaser ausbauen und warten.
Schlechter Kraftstoff 1. Kraftsoffsysem vollsténdig spilen
2. Frischen Kraftstoff mit richtiger Oktanzahl
nechftillen.
L ufteinlass verstopft oder 1. Flterdement reinigen und gg. ersetzen.
fehlerhaft 2. Zungenventil prifen.
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Motor / Auspuffsystem
Mogliche Ursache Abhilfe
Fascher Verdichtungsdruck 1. Falsder Verdichtungsdruck zu hoch igt, auf

Ubermassige Olkohleablagerungen priifen.
2. Fdlsder Verdichtungsdruck zu niedrig igt, die
folgenden Punkte priifen:
a) Zylinderkopfdichtung
b) Zylinderfusstichtung
¢) Kolben, Kolbenringe, Zylinder

Verdichtungsdruck im
Kurbelgehduse zu niedrig

Linke und rechte Kurbelgehdusedichtung prifen.

Vergopftes Auspuffsystem

1. Auspufftopf / Funkenfanger prifen.
2. Audassschlitz auf Olkohleablagerungen priifen.
3. Auspuffrohr auf innere Beschédigungen prifen.

2 Leerlauf und/oder Leistung be niedriger Drehzahl schlecht

a

Zindung

Mogliche Ursache Abhilfe

Ziundkerze verrusst oder falscher | Reinigen und Elektrodenabstand berichtigen; falls
Elektrodenabstand notwendig, Zindkerze ersetzen.

Unterbrecherkontakte schadhaft

Reinigen und Kontaktabstand berichtigen; fals
notwendig, ersetzen.

Falscher Ziindzeitpunkt Zundzetpunkt engdlen.

Schwacher Zindfunke Zundspule und Kondensator prifen.
Luft / Kraftstoffsystem

Magliche Ursache Abhilfe

EntlUftungdoch im Tankverschluss
verstopft

Reinigen, ndtigenfals instand setzen.

Kraftstoffhahn verstopft

Renigen, ndtigenfdlsingand setzen.

Kene Gemischbildung im
Vergaser bel niedrigen Drehzahlen

Reinigen, ndtigenfals ingand setzen.

Leerlaufschraube falsch eingestellt
oder verstopft

Eingdlen, ndtigenfdls reinigen.

Schwimmerhohe im Vergaser
fdsch

Messen und nétigenfals engdlen.

Starterhebd betétigt In Ausgangsstdllung bringen.
L uftundichtheit I nstandsetzen.
Vergaser nicht waagerecht Augichten.
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3 Lesung be mittleren oder hohen Drehzahl schlecht

a

Zindung

Magliche Ursache Abhilfe

Falscher Elektrodenabstand der | Reinigen, Elektrodendbstand eingtdllen; fdls erforderlich,
Zindkerze Zindkerze ersetzen.

Fdscher Zindzeitpunkt Eingdlen.

Unterbrecherkontakt zu klein Kontaktabstand und danach Ziindzeitpunkt eingtellen.
Luft / Kraftstoffsystem

Magliche Ursache Abhilfe

L uftfilterd ement verschmutzt

Reinigen gg. erneuern.

Schwimmerhohe im Vergaser
fdsch

Messen und nétigenfals engdlen.

Fasche Grosse der Hauptdtise

Duse herausnehmen und Grosse priifen.

Disennadd in fascher Hohe

Lage des Klemmrings an der Nadd prifen.

sincehis
Gebrochene oder undichte Zungen| Ausbauen und nétigenfalsingand setzen.
Vergaser nicht waagerecht Augichten.
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7-2 Technische Daten
A Allgemeinetechnische Daten
Anmerkung: A: Osterreich L: Finnland G: Deutschland D: Déanemark S Schweden I:  ltaien
F:  Frankreich B: Begien N: Norwegen H: Holland E: England W: Schweiz
RD400(C) RD250(C)
Kanada Allgemeine Gebiete Europa Allgemeine Gebiete Europa
Modell:
Modell (I.B.M.-Nummer) RD400C (1A1) RD400C (1A1) RD400C (1A3) RD250C (1A0) RD250C (1A2)
Rahmenidentifikations- und Seriennummer 1A1-000101 1A1-100101 1A3-000101 352-800101 1A2-000101
/Australien) (Australien) 1A2-100101 (G)
1A1-000101 352-700101
(Andere Gebiete) (Andere Gebiete)
M otoridentifikations- und Seriennummer 1A1-000101 1A1-100101 1A3-000101 352-800101 1A2-000101
/Australien) (Australien) 1A2-100101 (G)
1A1-000101 352-700101
(Andere Gebiete) (Andere Gebiete)
Abmessungen:
Gesamtlange 2015 mm 2015 mm 2030 mm (G,B,S) 2005 mm 2030 mm (G,W)
2025 mm (Australien) 2015 mm 2015 mm
(A,D,E,F,H,I,L,N,W)) (A,B,D,EFH,I,9)
Gesamtbreite (Normalausfiihrung) 830 mm 830 mm 830 mm 830 mm 830 mm
Gesamthéhe (Normal ausf iihrung) 1090 mm 1090 mm 1085 mm 1085 mm 1085 mm
Sitzhdhe 810 mm 795 mm 790 mm 785 mm 785 mm (B,D,E,F,H,I,W)
870 mm (Australien) 795 mm (A,G,S)
Radstand 1315 mm 1315 mm 1325 mm 1315 mm 1325 mm
Mindestbodenabstand 155 mm 155 mm 150 mm 145 mm 145 mm
(D,D,E,FH,I,W)
150 mm
(A,G,9)
Gewicht:
Leergewicht 155 Kg 155 Kg 157Kg (B,D,E,FH,I,.L,N) | 152 Kg 150Kg (B,D,E,FH,I)
158 Kg (W) 151 Kg (W)
159 Kg (A,G,9) 152 Kg (A,G,S=
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RD400(C) RD250(C)
Kanada Allgemeine Gebiete Europa Allgemeine Gebiete Europa
L eistungsdaten:
Hdochstgeschwindigkeit 160 km/h oder mehr 160 km/h 160 ~ 165 km/h 150 ~ 160 km/h 150 ~ 160 km/h
160 ~ 165 km/h
(Australien)
Steigvermdgen 28° 28° 28° 28° 28°
Kleinster Wendekreishal bmesser 2310 mm 2310 mm 2300 mm 2310 mm 2300 mm
2300 mm (Australien)
Beschleunigung 0 ~ 400 m 14,0 Sekunden 14,0 Sekunden 14,0 Sekunden 14,0 Sekunden 14,0 Sekunden
Bremsweg 14 m bei 50 km/h 14 m bei 50 km/h 14 m bei 50 km/h 14 m bei 50 km/h 14 m bei 50 km/h
Kraftstoffverbrauch 32 km/Liter bei 60 km/h | 32 kmi/Liter bei 60 km/h | 32 km/Liter bei 60 km/h ' 32 kmi/Liter bel 60 km/h | 32 km/Liter bei 60 km/h
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B Motor
RD400(C) RD250(C)
Kanada Allgemeine Gebiete Europa Allgemeine Gebiete Europa
Beschreibung:

Bauart Luftgekuhlter Luftgekuhlter Luftgekuhlter Luftgekuhlter Luftgekuhlter
Zweizylinder-Zweitakter, Zweizylinder-Zweitakter, Zweizylinder-Zweitakter, Zweizylinder-Zweitakter, = Zweizylinder-Zweitakter,
vorwarts geneigt, mit vorwarts geneigt, mit vorwarts geneigt, mit vorwarts geneigt, mit vorwarts geneigt, mit
» Tourgue-Induction- » Tourgue-Induction- » Tourgue-Induction- » Tourgue-Induction- » Tourgue-Induction-
System, System, System, System, System,

Modell 1A1 1A1 1A3 352 1A2

Hubraum 398 cm? 398 cm? 398 cm? 247 cm? 247 cm?

Bohrung x Hub 64 mm x 62 mm 64 mm x 62 mm 64 mm x 62 mm 54 mm x 54 mm 54 mm x 54 mm

Verdichtungsverhdtnis 6,2:1 6,2:1 6,2:1 6,7:1 6,7:1

Anlasser Primérkickstarter Primérkickstarter Primérkickstarter Primérkickstarter Primérkickstarter

Zindung Batteriezlindung Batteriezlindung Batteriezlindung Batteriezlindung Batteriezlindung

Schmiersystem Getrennte Schmierung Getrennte Schmierung Getrennte Schmierung Getrennte Schmierung Getrennte Schmierung
(Y amaha-Autolube) (Y amaha-Autolube) (Y amaha-Autolube) (Y amaha-Autolube) (Y amaha-Autolube)

Zylinderkopf:

Verbrennungsraum 26,3 +0,4 cm? (B-8ES) 26,3 +0,4 cm? (B-8ES) 26,3 +0,4 cm? (B-8ES) 15,2 +0,3 cm? (B-8ES) 15,2 +0,3 cm? (B-8ES)

Verbrennungskammerart Halbrund Halbrund Halbrund Halbrund Halbrund

Dicke der Zylinderkopfdichtung 0,5 mm 0,5 mm 0,5 mm 0,5 mm 0,5 mm

Anzugsmoment:

Zylinderkopf-Befestigungsmutter (M8 P1.25) 19~21mKg 19~2,1mKg 19~2,1mKg 19~2,1mKg 1,9~2,1mKg

Zindkerze (M14 P1.25) 15~25mKg 15~25mKg 15~25mKg 15~25mKg 15~25mKg

Zylinderblock:

Werkstoff Gussaluminium mit Gussaluminium mit Gussaluminium mit Gussaluminium mit Gussaluminium mit
Gusseisen- Gusseisen- Gusseisen- Gusseisen- Gusseisen-
Zylinderbuchsen Zylinderbuchsen Zylinderbuchsen Zylinderbuchsen Zylinderbuchsen

Bohrungsdurchmesser 64 +0,02/-0 mm 64 +0,02/-0 mm 64 +0,02/-0 mm 54 +0,02/-0 mm 54 +0,02/-0 mm

Konizitét (max.) 0,05 mm 0,05 mm 0,05 mm 0,05 mm 0,05 mm

Unrundheit (max.) 0,01 mm 0,01 mm 0,01 mm 0,01 mm 0,01 mm

Kolben:
Kolbenmantel spiel
Kolbenubergrésse

Aussendurchmesser x L énge des Kolbenbolzens

0,035 ~ 0,040 mm
64,25 mm, 64,50 mm,
64,75 mm, 65,00 mm
16 mm x 54 mm

0,035 ~ 0,040 mm
64,25 mm, 64,50 mm,
64,75 mm, 65,00 mm
16 mm x 54 mm

0,035 ~ 0,040 mm
64,25 mm, 64,50 mm,
64,75 mm, 65,00 mm
16 mm x 54 mm

0,035 ~ 0,040 mm
54,25 mm, 54,50 mm,
54,75 mm, 55,00 mm
16 mm x 44,5 mm

0,035 ~ 0,040 mm
54,25 mm, 54,50 mm,
54,75 mm, 55,00 mm
16 mm x 44,5 mm
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Kolbenringe:
Kolbenring-Bauart, oberster Ring
Kolbenring-Bauart, zweiter Ring
Ringspalt bel eingebautem Ring, oberster Ring
Ringspalt bei eingebautem Ring, zweiter Ring
Spiel zwischen Kolbenring und Nut, oberst. Ring
Spiel zwischen Kolbenring und Nut, zweiter Ring
Pleudaugenlager:
Bauart
Pleuelfusdager:
Bauart
Kurbelwelle:
Lange (A) der Kurbelwelleneinheit
Lange (F) der Kurbelwelleneinheit

Keilring (1,2 mm)
Zylinderring (1,5 mm)
0,3~0,5mm
0,3~05mm

0,03 ~ 0,05 mm

Nadellager

Naddauge

52 +0/-0,05 mm
154 +0,05/-0,10 mm

Keilring (1,2 mm)
Zylinderring (1,5 mm)
0,3~0,5mm
0,3~05mm

0,03 ~ 0,05 mm
Nadellager

Nadellager

52 +0/-0,05 mm
154 +0,05/-0,10 mm

Keilring (1,2 mm)
Zylinderring (1,5 mm)
0,3~0,5mm
0,3~05mm

0,03 ~ 0,05 mm
Nadellager

Nadellager

52 +0/-0,05 mm
154 +0,05/-0,10 mm

Keilring (1,2 mm)
Zylinderring (1,5 mm)
0,2~0,3mm
0,2~0,3mm

0,03 ~ 0,05 mm
Nadellager

Nadellager

52 +0/-0,05 mm
154 +0,05/-0,10 mm

Keilring (1,2 mm)
Zylinderring (1,5 mm)
0,2~0,3mm
0,2~0,3mm

0,03 ~ 0,05 mm
Nadellager

Nadellager

52 +0/-0,05 mm
154 +0,05/-0,10 mm
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Durchbiegung (D) der Kurbelwelleneinheit 0,05 mm 0,05 mm 0,05 mm 0,05 mm 0,05 mm
Seitliches Spiel (C) am Pleuelfuss 0,25~ 0,75 mm 0,25~ 0,75 mm 0,25~ 0,75 mm 0,25~ 0,75 mm 0,25~ 0,75 mm
Seitliche Bewegungsfreiheit (P) am Pleuelauge 0,36 ~ 0,98 mm 0,36 ~ 0,98 mm 0,36 ~ 0,98 mm 0,36 ~ 0,98 mm 0,36 ~ 0,98 mm
B
i e .,’}%’1 I,:
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L =
Aussendurchmesser x Lange des Kurbelzapfens 22 x 51 mm 22 x 51 mm 22 x 51 mm 22 x 51 mm 22 x 51 mm
Kurbel zapfen-Bauart Solid-Ausfuhrung Solid-Ausfuhrung Solid-Ausfuhrung Hohl-Ausfiihrung Hohl-Ausfiihrung
Linkes Kurbelwellenlager x Anzahl Sonderlager 6305C3/1St. | Sonderlager 6305C3/1St. | Sonderlager 6305C3/1St. | Sonderlager 6305C3/1St. | Sonderlager 6305C3/1St.
Mittleres Kurbelwellenlager x Anzahl Sonderlager 6206C3/2St. | Sonderlager 6206C3/2St. | Sonderlager 6206C3/2St. | Sonderlager 6206C3/2St. | Sonderlager 6206C3/2St.
Rechtes Kurbelwellenlager x Anzahl Sonderlager 6305C3/1St. | Sonderlager 6305C3/1St. | Sonderlager 6305C3/1St. | Sonderlager 6305C3/1St. | Sonderlager 6305C3/1St.
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Linke Kurbelwellen-Oldichtung x Anzahl Sonderausfihrung SW-20- | Sonderausfiihrung SW-20- = Sonderausfiihrung SW-20- | Sonderausfiihrung SW-20- = Sonderausfiihrung SW-20-
40-10/1St. 40-10/1St. 40-10/1St. 40-10/1St. 40-10/1St.

Mittlere Kurbelwellen-Oldichtung x Anzahl Labyrinthdichtung/1St. Labyrinthdichtung/1St. Labyrinthdichtung/1St. Labyrinthdichtung/1St. Labyrinthdichtung/1St.

Rechte Kurbelwellen-Oldichtung x Anzahl Sonderausfiihrung SW-40- | Sonderausfiihrung SW-40- = Sonderausfiihrung SW-40- | Sonderausfiihrung SW-40- = Sonderausfiihrung SW-40-
62-10/1St. 62-10/1St. 62-10/1St. 62-10/1St. 62-10/1St.

Kupplung:

Bauart Mehrscheiben- Mehrscheiben- Mehrscheiben- Mehrscheiben- Mehrscheiben-
Nasskupplung Nasskupplung Nasskupplung Nasskupplung Nasskupplung

Betéatigungs-Mechanik I nnenbetétigung, I nnenbetétigung, I nnenbetétigung, I nnenbetétigung, I nnenbetétigung,
Druckschraubensystem Druckschraubensystem Druckschraubensystem Druckschraubensystem Druckschraubensystem

Primérantrieb und Untersetzungsverhaltnis

Reibscheiben Dicke

Reibscheiben Verschleissgrenze
Kupplungsscheiben Dicke

Hochstzulassiger Verzug

Kupplungsfeder, ungespannte Lange / Anzahl
Kupplungsfeder, Mindestlange
Kupplungsgehéuse, Axialspiel
Schubstangenbiegung (Max.)

Oldichtung (Schubstange)

Anzugsmoment:

P1.0)

P1.0)
Kupplungsfederschraube (M6 P1.0)
Getriebe:
Bauart

Untersetzungsverhdtnisse 1.Gang
2.Gang
3.Gang
4.Gang

Priméruntersetzungs-Zahnflankenspielleitzahl
Primérantriebsrad-Zahnflankenspielleitzahl
Primérabtriebsrad-Zahnflankenspielleitzahl

Primarantri ebsrad-Befestigungsmutter (M16

Kupplungsnabe-Befestigungsmutter (M 18

Schrégréder, 66/23 (2.869)
131 +1 (B-B, C-C, D-D)
B(66,65),C(76),D(69,68)
B(65,66),C(64),D(62,63)
3mm

2,7mm

1,2mm

0,05 mm

36,4 mm x 6St.

35,4 mm

0,07 ~ 0,14 mm

0,2 mm

SDO-8.8-22-6

50~8,0mKg
50~8,0mKg
0,7 ~1,0mKg

Sechsgang-
Synchrongetriebe
36/14 (2.571)
32/18 (1.778)
29/22 (1.318)
26/24 (1.083)

Schrégréder, 66/23 (2.869)
131 +1 (B-B, C-C, D-D)
B(66,65),C(76),D(69,68)
B(65,66),C(64),D(62,63)
3mm

2,7mm

1,2mm

0,05 mm

36,4 mm x 6St.

35,4 mm

0,07 ~ 0,14 mm

0,2 mm

SDO-8.8-22-6

50~8,0mKg
50~8,0mKg
0,7 ~1,0mKg

Sechsgang-
Synchrongetriebe
36/14 (2.571)
32/18 (1.778)
29/22 (1.318)
26/24 (1.083)

Schrégréder, 66/23 (2.869)
131 +1 (B-B, C-C, D-D)
B(66,65),C(76),D(69,68)
B(65,66),C(64),D(62,63)

3mm

2,7mm
1,2mm

0,05 mm

36,4 mm x 6St.
35,4 mm

0,07 ~ 0,14 mm
0,2 mm
SDO-8.8-22-6

50~8,0mKg
50~8,0mKg
0,7 ~1,0mKg

Sechsgang-
Synchrongetriebe
36/14 (2.571)
32/18 (1.778)
29/22 (1.318)
26/24 (1.083)

Schrégréder, 68/21 (3.238)
35+1 (B-B, C-C, D-D)
B(20,19),C(21),D(23,22)
B(15,16),C(14),D(12,13)
3mm

2,7mm

1,2mm

0,05 mm

36,4 mm x 6St.

35,4 mm

0,07 ~ 0,14 mm

0,2 mm

SDO-8.8-22-6

50~8,0mKg
50~8,0mKg
0,7 ~1,0mKg

Sechsgang-
Synchrongetriebe

36/14 (2.571)

32/18 (1.778)

29/22 (1.318)

26/25 (1.040)
Australien 26/24 (1.083)

Schrégréder, 68/21 (3.238)
35+1 (B-B, C-C, D-D)
B(20,19),C(21),D(23,22)
B(15,16),C(14),D(12,13)
3mm

2,7mm

1,2mm

0,05 mm

36,4 mm x 6St.

35,4 mm

0,07 ~ 0,14 mm

0,2 mm

SDO-8.8-22-6

50~8,0mKg
50~8,0mKg
0,7 ~1,0mKg

Sechsgang-
Synchrongetriebe
36/14 (2.571)
32/18 (1.778)
29/22 (1.318)
26/24 (1.083)
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5.Gang 25/26 (0.962) 25/26 (0.962) 25/26 (0.962) 24/27 (0.889) 25/26 (0.962)
Australien 25/26 (0.962)
6.Gang 24/17 (0.889) 24/17 (0.889) 24/17 (0.889) 22/28 (0.786) 24/27 (0.888)

Getriebedl, Menge und Typ

Lagerbauart: Hauptwelle, links

1450 ~ 1550 cm3
(Olwechsel)

1700 cm? Gesamtvolumen
Motordl SAE 10W/30 SE

Nadelager (A20-A33-15)

1450 ~ 1550 cm3
(Olwechsel)

1700 cm? Gesamtvolumen
Motordl SAE 10W/30 SE

Nadelager (A20-A33-15)

1450 ~ 1550 cm?3
(Olwechsel)

1700 cm? Gesamtvolumen
Motordl SAE 10W/30 SE

Nadelager (A20-A33-15)

Australien 24/27 (0.888)
1450 ~ 1550 cm3
(Olwechsel)

1700 cm? Gesamtvolumen
Motordl SAE 10W/30 SE

Nadelager (A20-A33-15)

1450 ~ 1550 cm3
(Olwechsel)

1700 cm? Gesamtvolumen
Motordl SAE 10W/30 SE

Nadelager (A20-A33-15)
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Hauptwelle, rechts 5205 5205 5205 5205 5205
Antriebswelle, links Sonderlager 6305N Sonderlager 6305N Sonderlager 6305N Sonderlager 6305N Sonderlager 6305N
Antriebswelle, rechts Nadellager (/£20-/33-15) = Nadellager (£20-/33-15) | Nadellager (£20-/33-15) = Nadelager (4£20-/33-15) = Nadellager (/£20-/£33-15)
Oldichtung: Antriebswelle SD-35-62-6 SD-35-62-6 SD-35-62-6 SD-35-62-6 SD-35-62-6
Sekundéruntersetzung und Kette 38/17 (2.235) Kette 38/17 (2.235) Kette 36/17 (2.118) (B) Kette 40/15 (2.667) Kette 36/17 (2.118) (B)
Untersetzungsverhéltnis Kette 38/17 (2.236) Kette 40/17 (2.236) Kette 38/17 (2.235)
(Australien)
Anzugsmoment:
Antriebskettenrad-Befestigungsmutter (M18 | 5,0 ~ 8,0 mKg 5,0~8,0mKg 5,0~8,0mKg 5,0~8,0mKg 5,0~8,0mKg
P1.0)
Schatung:
Bauart Schalttrommel mit Schalttrommel mit Schalttrommel mit Schalttrommel mit Schalttrommel mit
Rastriickfhrung Rastriickfhrung Rastriickfihrung Rastriickfihrung Rastrickfihrung
Oldichtung: Schalthebel S-12-22-5 S-12-22-5 S-12-22-5 S-12-22-5 S-12-22-5
Anzugsmoment:
Kickstarterhebel Befestigungsschraube (M6 0,9~13mKg 0,9~13mKg 0,9~13mKg 0,9~13mKg 0,9~13mKg
P1.0)
Kickstarter:
Bauart Sperrklinkenrad Sperrklinkenrad Sperrklinkenrad Sperrklinkenrad Sperrklinkenrad
Oldichtung S0-20-30-4.5 S0-20-30-4.5 S0-20-30-4.5 S0-20-30-4.5 S0-20-30-4.5
Sperrklinken-Reibungswiderstand 0,8~1,3mKg 0,8~1,3mKg 0,8~1,3mKg 0,8~1,3mKg 0,8~1,3mKg
Anzugsmoment:
Kickstarterhebel Befestigungsschraube (M8 2,0~25mKg 2,0~25mKg 2,0~25mKg 2,0~25mKg 2,0~25mKg
P1.25)
Anzugsmoment:
(M8 P1.25) 2,5mKg 2,5mKg 2,5mKg 2,5mKg 2,5mKg
(M6 P1.0) 0,9~1,1mKg 0,9~1,1mKg 0,9~1,1mKg 0,9~1,1mKg 0,9~1,1mKg
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Einlass:
Luftfilter: Bauart/Anzahl Trockenpapierfilter/1St. | Trockenpapierfilter/1St. | Trockenpapierfilter/1St. | Trockenpapierfilter/1St. | Trockenpapierfilter/1St.
Einlasssystem » Tourque-Induction- » Tourque-Induction- » Tourque-Induction- » Tourque-Induction- » Tourque-Induction-
System, System, System, System, System,
Zungenventil:
Bauart V-Typ V-Typ V-Typ V-Typ V-Typ
Biegegrenze 0,3 mm oder weniger 0,3 mm oder weniger 0,3 mm oder weniger 0,3 mm oder weniger 0,3 mm oder weniger
Ventilhub 9+0,3mm 9+0,3mm 9+0,3mm 9+0,3mm 9+0,3mm
Anzugsmoment (M3 P0.5) 0,08 mKg 0,08 mKg 0,08 mKg 0,08 mKg 0,08 mKg
Vergaser:

Bauart, Hersteller/Anzahl
| dentifikationsnummer

Hauptdiise (Main Jet)

Luftduse (Air Jet)
Dusennadel-Klemmposition (Jet Needle)
Nadeldiise (Needle Jet)

Ausschnitt (Cutaway)

Leerlaufdise (Pilot Jet)

L uftregulierschraube (Ruickdrehungen) (Air screw)

Starterdiise (Starter Jet)
Kraftstoffstand (Full level)
Schwimmerhéhe (Float height)
L eerlaufdrehzahl des Motors

VM28SC, MIKUNI/2St.

1A100

#115

0.5
5L1-3
P-2
25
#25

#70

301 mm
23+25mm

1.100 ~ 1.200 U/min

VM28SC, MIKUNI/2St.

1A100

1A 150 (Highland)
1A740 (Australian New
South Wales States)
#115

#110 (Highland)

#120 (Australian New
South Wales States)
0.5

5L1-3

P-2

25

#25

#22.5 (Australian New
South Wales States)
1-12

1 —3/4 (Highland)

#70

301 mm
23+25mm

1.100 ~ 1.200 U/min

VM28SC, MIKUNI/2St.

1A300

#120

0.5
5L1-3
P-2
25
#25

#70

301 mm
23+25mm

1.100 ~ 1.200 U/min

VM28SC, MIKUNI/2St.

1A200

1A 250 (Highland)
1AB6A0 (Australian New
South Wales States)
#115

#110 (Highland)

1.0
5L3-2
0-8
25
#25

1-1/4

1-1/2 (Highland)
1-1/4+1/4 (Australian
New South Wales States)
#70

30+1mm

23+25mm

1.100 ~ 1.200 U/min

VM28SC, MIKUNI/2St.
1A200

#115

1.0
5L3-2
0-8
25
#25

#70

301 mm
23+25mm

1.100 ~ 1.200 U/min

H Nnwval *\/1 2 12 N0 20N4

170




YAMAHA RD250/400(C) 1976 www.RD400.de Wartungsanleitung
RD400(C) RD250(C)
Kanada Allgemeine Gebiete Europa Allgemeine Gebiete Europa
Schmierung:
Autolube-Schmierdl pumpe:
Farbkennzeichnung Himmelblau Himmelblau Himmelblau Blau Blau
Mindestpumpenhub 0,20 ~ 0,25 mm 0,20 ~ 0,25 mm 0,20 ~ 0,25 mm 0,20 ~ 0,25 mm 0,20 ~ 0,25 mm
Héchstpumpenhub 2,05~ 2,27 mm 2,05~ 2,27 mm 2,05~ 2,27 mm 2,05~ 2,27 mm 2,05~ 2,27 mm
Untersetzungsverhdtnis 21/23 x 55/1 =50.2 21/23 x 55/1 =50.2 21/23 x 55/1 =50.2 22/21 x 62/1=64.9 22/21 x 62/1=64.9
Mindestférdermenge per 200 Hilbe 0,5~0,6 cm?3 0,5~0,6 cm?3 0,5~0,6 cm? 0,5~0,6 cm?3 0,5~0,6 cm?3
Hochstférdermenge per 200 Hiibe 51~57cm 51~57cm 51~57cm 51~57cm 51~57cm
Drossel schieberposition (EinstelImarkierung) Bei Vollgas () Bei Vollgas (0) Bei Vollgas (0) Bei Vollgas (O) Bei Vollgas (0)
Oltank-Fassungsvermagen 1,8 Liter 1,8 Liter 1,8 Liter 1,8 Liter 1,8 Liter

Olsorte

Zweitaktol SAE10W/30

Zweitaktol SAE10W/30

Zweitaktol SAE10W/30

Zweitaktol SAE10W/30

Zweitaktol SAE10W/30
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Rahmen:
Bauart Doppelschleifen- Doppelschleifen- Doppelschleifen- Doppelschleifen- Doppelschleifen-
Stahlrohrrahmen Stahlrohrrahmen Stahlrohrrahmen Stahlrohrrahmen Stahlrohrrahmen
Anzugsmoment:

Lenkung:
Nachlaufwinkel
Nachlaufbetrag

Oberer Laufring
Unterer Laufring
Anzugsmoment:

Vorderradaufhangung:
Bauart
Dampfer

Gabelbeinhub
Gabelbeinfeder:
Ungespannte Lange

Federkonstante

Oldichtung

M otorbefestigigungsschraube (M8 P1.25)
M otorbefestigigungsschraube (M8 P1.25)

Anzahl und Grosse der Lenkkopf-Lagerkugeln:

L enkerschaft-Befestigungsmutter (M16 P1.5)
L enkerschaft-Klemmschraube (M8 P1.25)
L enkerrohr-Befestigungsschraube (M8 P1.25)

Drahtdurchmesser x Windungsdurchmesser

Aussendurchmesser des inneren Gabel beinrohres
Vorderradgabel 6l: Menge und Typ

Gabel6lstand (Unter der Gabel spitze)

1,4~22mKg
2,7~3,4mKg

62,5°
109 mm

19 St., /4 inch
19 St., 1/4 inch

6,0 ~9,5mKg
1,4~22mKg
1,4~22mKg

Teleskopgabel
Oldampfer mit
Schraubenfeder
120 mm

4225 mm

3,8mmx 24,5 mm

K1 =0,38 kg/mm

K2 =0,763 kg/mm

34 mm

SD34-46-10,5

144 +4 cm3, Motordl SAE
10W/30

389 +10 mm

1,4~22mKg
2,7~3,4mKg

62,5°
109 mm

19 St., /4 inch
19 St., 1/4 inch

6,0 ~9,5mKg
1,4~22mKg
1,4~22mKg

Teleskopgabel
Oldampfer mit
Schraubenfeder
120 mm

4225 mm

3,8mmx 24,5 mm

K1 =0,38 kg/mm

K2 = 0,763 kg/mm

34 mm

SD34-46-10,5

144 +4 cm3, Motordl SAE
10W/30

389 +10 mm

1,4~22mKg
2,7~3,4mKg

62,5°
106 mm

19 St., /4 inch
19 St., 1/4 inch

6,0 ~9,5mKg
1,4~22mKg
1,4~22mKg

Teleskopgabel
Oldampfer mit
Schraubenfeder
120 mm

349 mm

3,8mmx 24,5 mm

K1 = 0,455 kg/mm

K2 = 0,90 kg/mm

34 mm

SD34-46-10,5

144 +4 cm3, Motordl SAE
10W/30

389 +10 mm

1,4~22mKg
2,7~3,4mKg

62,5°
106 mm

19 St., /4 inch
19 St., 1/4 inch

6,0 ~9,5mKg
1,4~22mKg
1,4~22mKg

Teleskopgabel
Oldampfer mit
Schraubenfeder
120 mm

4225 mm

3,8mmx 24,5 mm

K1 =0,38 kg/mm

K2 = 0,763 kg/mm

34 mm

SD34-46-10,5

144 +4 cm3, Motordl SAE
10W/30

389 +10 mm

1,4~22mKg
2,7~3,4mKg

62,5°
106 mm

19 St., /4 inch
19 St., 1/4 inch

6,0 ~9,5mKg
1,4~22mKg
1,4~22mKg

Teleskopgabel
Oldampfer mit
Schraubenfeder
120 mm

349 mm

3,8mmx 24,5 mm

K1 = 0,455 kg/mm

K2 = 0,90 kg/mm

34 mm

SD34-46-10,5

144 +4 cm3, Motordl SAE
10W/30

389 +10 mm
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Anzugsmoment:
Gabelbein-Hutschraube (M 16 P1.5) 15~3,0mKg 15~3,0mKg 15~3,0mKg 15~3,0mKg 15~3,0mKg
Untere Gabelfiihrung und innere 3,0~45mKg 3,0~45mKg 3,0~45mKg 3,0~45mKg 3,0~45mKg
Gabelbeinrohre (M12 P1.259
Lenkerkrone und innere Gabelbeinrohre (M8 ' 1,4 ~2,2 mKg 1,4~22mKg 1,4~22mKg 1,4~22mKg 1,4~22mKg
P1.25)
Hinterradaufhangung:
Bauart Schwinge Schwinge Schwinge Schwinge Schwinge
Dampfer Oldampfer mit Oldampfer mit Oldampfer mit Oldampfer mit Oldampfer mit
Schraubenfeder Schraubenfeder Schraubenfeder Schraubenfeder Schraubenfeder
Stossdampferhub 80 mm 80 mm 80 mm 80 mm 80 mm
Eingtellénge 322 mm 322 mm 322 mm 322 mm 322 mm
Stossdampferfeder:
Einstdlllénge 198 mm 198 mm 198 mm 198 mm 198 mm
Ungespannte Lange 219 mm 219 mm 219 mm 219 mm 219 mm
Drahtdurchmesser x Windungsdurchmesser 6,5 mm x 53,5 mm 6,5 mm x 53,5 mm 6,5 mm x 53,5 mm 6,5 mm x 53,5 mm 6,5 mm x 53,5 mm
Federkonstante K1=1,5kg/mm K1=1,5kg/mm K1=1,5kg/mm K1=1,5kg/mm K1=1,5kg/mm
K2 =2,175 kg/mm K2 =2,175 kg/mm K2 =2,175 kg/mm K2 =2,175 kg/mm K2 =2,175 kg/mm
Seitliches Spiel der Hinterradschwinge 1mm 1mm 1mm 1mm 1mm
(Verschleissgrenze)
Drehbol zen-Aussendurchmesser 16 mm 16 mm 16 mm 16 mm 16 mm
Anzugsmoment
Stossdampfer, oben (M10 P1.25) 2,3~3,7mKg 2,3~3,7mKg 2,3~3,7mKg 2,3~3,7mKg 2,3~3,7mKg
Stossdampfer, unten (M 10 P1.25) 2,3~3,7mKg 2,3~3,7mKg 2,3~3,7mKg 2,3~3,7mKg 2,3~3,7mKg
Drehbolzen (M14 P1.5) 5,0~8,0mKg 5,0~8,0mKg 5,0~8,0mKg 5,0~8,0mKg 5,0~8,0mKg
Kraftstofftank:
Fassungsvermogen 13 Liter 16,5 Liter 16,5 Liter 16,5 Liter 16,5 Liter
Kraftstoffsorte Normalbenzin (90 Oktan) | Normalbenzin (90 Oktan) | Normalbenzin (90 Oktan) | Normalbenzin (90 Oktan) = Normalbenzin (90 Oktan)
Ré&der:
Typ, Vorder- und Hinterrad Aluminiumgussfelge Aluminiumgussfelge oder '~ Aluminiumgussfelge oder | Drahtspeichenrad Drahtspeichenrad
Drahtspeichenrad Drahtspeichenrad
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RD400(C) RD250(C)
Kanada Allgemeine Gebiete Europa Allgemeine Gebiete Europa
Reifengrdsse
Vorderrad 3.25518-4PR 3.25518-4PR 3.00S18-4PR 3.00S18-4PR 3.00S18-4PR
Hinterrad 3.50S18-4PR 3.50S18-4PR 3.50S18-4PR 3.25S518-4PR 3.25S518-4PR
(B:D;EFH;W)
3.50S18-4PR (A;G;9)
Reifendruck (Normalfahrt)
Vorderrad 1,8 kg/cn?
Hinterrad 2,0 kglcm?
RD400(C) RD250(C)
Kanada Allgemeine Gebiete Europa Allgemeine Gebiete Europa
Felgengrisse
Vorderrad 1,85-18 1,85-18 1,85-18 1,60-18 1,60-18 (B;D;E;F;H;W)
1,85-18 (A;G;S)
Hinterrad 1,85-18 1,85-18 1,85-18 (B,D,E,F,H,W) 1,85-18 1,85-18 (B,D,E,F,H,W)
2,15-18 (A,G,9) 2,15-18 (A,G,9)
Ausgdlaufenengrenze der Felge, Vorne/hinten
Senkrecht 2mm 2mm 2mm 2mm 2mm
Seitlich 1mm 1mm 1mm 1mm 1mm
V orderspeichengrosse
Durchmesser x Lange/Menge (Innen) 35mmx177,5mm/18 35mmx1775mm/18 | 35mmx177,5mm/18 @ 35mmx 177,5mm/ 18
St. (Speichenrad) St. (Speichenrad) St. St.
Durchmesser x Lange/Menge (Aussen) 35mmx1750mm/18 35mmx1750mm/18 | 35mmx1750mm/18 @ 35mmx 1750mm/ 18
St. (Speichenrad) St. (Speichenrad) St. St.
Hinterspeichengrosse
Linke Seite
Durchmesser x Lange/Menge (Innen) 35mmx167mm/9St. | 35mmx167mm/9St.  35mmx151,5mm/9St.| 3,5mmx 151,5mm/9 St
(Speichenrad) (Speichenrad) (B,D,E,F,HW)
35mmx 150 mm/9 St
(AS
3.5mmx 167 mm/9 St
G)
Durchmesser x Lange/Menge (Aussen) 35mmx1665mm/9St. 35mmx1665mm/9St. 35mmx152,0mm/9St. | 3,5mmx 1520 mm/9 St
(Speichenrad) (Speichenrad) (B,D,E,F,HW)
3,5mmx 150,5mm/9 St.
(A9
3,5mmx 166,5mm/9 St.
©)
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RD400(C) RD250(C)
Kanada Allgemeine Gebiete Europa Allgemeine Gebiete Europa
Rechte Seite
Durchmesser x Lange/Menge (Innen) 35mmx1645mm/9St. 35mmx 1645mm/9St. 355 mmx151,5mm/9St. 35mmx 151,5mm/9 St.
(Speichenrad) (Speichenrad) (B,D,E,F,H,W)
3.5mmx 150 mm/9 St
(A9
3,5mmx 164,5mm/9 St
(©)
Durchmesser x Lange/Menge (Aussen) 35mmx1640mm/9St. 35mmx1640mm/9St. 3,5mmx 152,0mm/9 St.| 3,5mmx 152,0 mm/9 St.
(Speichenrad) (Speichenrad) (B,D,E,F,H,W)
35mmx 1505 mm/9 St.
(A9
35mmx 164 mm/9 St
(©)
Radlager:
Vorderrad, linkes Lager 630322 6303ZZ oder 6303RS 630322 6303RS 6303RS
Vorderrad, rechtes Lager 63032C3 63032C3 63032C3 6303 6303
(Aluminiumgussfelge) (Aluminiumgussfelge)
6303 (Drahtspeichenrad) | 6303 (Drahtspeichenrad)
Hinterrad, linkes Lager 63042 63042 63042 63032C3 63032C3
6304Z (G)
Hinterrad, rechtes Lager 63032C3 63032C3 63032C3 63032C3 63032C3
Kupplungsnabe - - - 6250Z2C3 63032C3
(Ausgenommen G)
Oldichtungen:
Vorderrad, links SDD-45-56-6 SDD-45-56-6 SDD-45-56-6 SDD-45-56-6 SDD-45-56-6
Vorderrad, rechts SD-28-47-7 SD-28-47-7 SD-28-47-7 SD-28-47-7 SD-28-47-7
Hinterrad, links SD-28-52-6 SD-28-52-6 SD-28-52-6 SD-25-47-5 SD-25-47-5
Hinterrad, rechts SD-28-47-7 SD-28-47-7 SD-28-47-7 SD-32-45-8 SD-32-45-8
Anzugsmoment:
Vorderradachse (M14 P1.5) 8,3~ 13 mKg 8,3~ 13 mKg 8,3~ 13 mKg 8,3~ 13 mKg 8,3~ 13 mKg
Vorderachshalter (M8 P1.25) 1,1~18mKg 1,1~18mKg 1,1~18mKg 1,1~1,8mKg 1,1~1,8mKg
Hinterradachse (M 16 P1.25) 12 ~ 18 mKg 12 ~ 18 mKg 12 ~ 18 mKg 12 ~ 18 mKg 12 ~ 18 mKg
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RD400(C) RD250(C)
Kanada Allgemeine Gebiete Europa Allgemeine Gebiete Europa
Bremsen:
Scheibenbremse, Vorder- und Hinterrad
Bauart Hydraulische Hydraulische Hydraulische Hydraulische Hydraulische
Scheibenbremse Scheibenbremse Scheibenbremse Scheibenbremse (Vorne) | Scheibenbremse (Vorne)

Bremsscheibe (Aussendurchmesser x Dicke)

(Vorne/hinten)
267 mmXx 7 mm

(Vorne/hinten)
267 mmXx 7 mm

(Vorne/hinten)
267 mmXx 7 mm

267 mmXx 7 mm

(Vorne/hinten) (G)
267 mmXx 7 mm

Bremsscheiben-Verschleissgrenze 6,5 mm 6,5 mm 6,5 mm 6,5 mm 6,5 mm
Dicke der Bremshel agplatten 9,0 mm 9,0 mm 9,0 mm 9,0 mm 9,0 mm
Verschleissgrenze der Bremsbel agplatten 45 mm 45 mm 45 mm 45 mm 45 mm
Hauptbremszylinder-1nnendurchmesser 15,87 mm/ 14,0 mm 15,87 mm/ 14,0 mm 15,87 mm/ 14,0 mm 15,87 mm (Vorne) 15,87 mm (Vorne)
(Vorder- und Hinterradbremse) 15,87 mm/ 14,0 mm (G)
Bremsfllssigkeit DOT #3 DOT #3 DOT #3 DOT #3 DOT #3
Anzugsmoment:
Ausserer und innerer Bremssatte!
Sechskantschraube (M8 P1.0) 1,8~2,6 mKg 1,8~2,6 mKg 1,8~2,6 mKg 1,8~2,6 mKg 1,8~2,6 mKg
Briickenschraube (M 12 P1.25) 7,5~9,5mKg 7,5~9,5mKg 7,5~9,5mKg 7,5~9,5mKg 7,5~9,5mKg
Bremssattel-Befestigungsschraube und |+ 4,0 ~ 5,0 mKg 4,0~5,0mKg 4,0~5,0mKg 4,0~5,0mKg 4,0~5,0mKg
—mutter (M10 P1.25)
Bremsschlauch und Bremsrohr, 1,4~23mKg 1,4~23mKg 1,4~23mKg 1,4~23mKg 1,4~23mKg
Vorderradbremse) M10 P1.25)
Bremssattel und Bremsschlauch, 3,0~4,8mKg 3,0~4,8mKg 3,0~4,8mKg 3,0~4,8mKg 3,0~4,8mKg
Hinterradbremse (M 10 P1.25)
Hauptbremszylinder und 2,3~2,8mKg 2,3~2,8mKg 2,3~2,8mKg 2,3~2,8mKg 2,3~2,8mKg
Bremsschlauch, Vorderradbremse
(M10P1.0)
Bremsschlauch und Bremsrohr, 1,4~2,3mKg 1,4~2,3mKg 1,4~2,3mKg 1,4~2,3mKg 1,4~2,3mKg
Vorderradbremse) M 10 P1.0)
Bremsscheiben-Befestigungsschraube | 1,7 ~ 2,2 mKg 1,7~22mKg 1,7~22mKg 1,7~22mKg 1,7~22mKg
(Vorder- und Hinterradbremse) (M8
P1.25)
Hinterrad-Trommelbremse:
Bauart - - - Innenbackenbremse Innenbackenbremse
Durchmesser der Bremstrommel - - - 180 mm 180 mm
Léange x Breite der Bremsbacken - - - 172,3 mm x 30 mm 172,3 mm x 30 mm
Ungespannte Lange der Bremsbackenfeder - - - 68 mm 68 mm
Bremsbackendicke (V erschleissgrenze) - - - 2mm 2mm
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D Elektrische Anlage
RD400(C) RD250(C)
Kanada Allgemeine Gebiete Europa Allgemeine Gebiete Europa

ZUndung:
Batterie (Drehstrom-Lichtmaschine)
Modell / Hersteller

Nennspannung
Gewindegrosse der Lauferwicklung
Anzugsmoment (Léaufer)
Anzugsmoment (Stator)
Zindzeitpunkt vor OT
Zundspule
Modell / Hersteller
Zindfunkenstrecke

Primérwicklung-Widerstand
Sekundarwicklung-Widerstand

AZ2015Y5/MITSUBISH
I

12v

M10 P1,25
15~25mKg
0,7~1,0mKg
2,3+0,15 mm

CM11-53/HITACHI

6 mm oder mehr bel 500
U/min

1,4 Ohm £10% bei 20°C
6,6 kOhm +10% bei 20°C

LD118-01/HITACHI
(Australien)
AZ2015Y/MITSUBISHI
(Andere Gebiete)

12v

M10 P1,25
15~25mKg
0,7~1,0mKg
2,3+0,15mm

CM11-53/HITACHI

6 mm oder mehr bel 500
U/min

1,4 Ohm £10% bei 20°C
6,6 kOhm +10% bei 20°C

LD118/02/HITACHI

12v

M10 P1,25
15~25mKg
0,7~1,0mKg
2,3+0,15 mm

CM11-53/HITACHI

6 mm oder mehr bel 500
U/min

1,4 Ohm £10% bei 20°C
6,6 kOhm +10% bei 20°C

LD118/02/HITACHI
(Australien)
AZ2015Y/MITSUBISHI
(Andere Gebiete)

12v

M10 P1,25
15~25mKg
0,7~1,0mKg
2,0+0,15mm

CM11-53/HITACHI

6 mm oder mehr bel 500
U/min

1,4 Ohm £10% bei 20°C
6,6 kOhm +10% bei 20°C

LD118/02/HITACHI

12v

M10 P1,25
15~25mKg
0,7~1,0mKg
2,0+£0,15 mm

CM11-53/HITACHI

6 mm oder mehr bel 500
U/min

1,4 Ohm £10% bei 20°C
6,6 kOhm +10% bei 20°C
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Zindkerze
Typ/ Anzahl NGK B-8ES/ 2 St. NGK B-8ES/ 2 St. NGK B-7ES/ 2 St. NGK B-8ES/ 2 St. NGK B-7ES/ 2 St.
(England) (England)
NGK B-8ES/ 2 St. NGK B-8ES/ 2 St.
(Andere Europa) (Andere Europa)
Elektrodenabstand 0,6 ~0,7 mm 0,6 ~0,7 mm 0,6 ~0,7 mm 0,6 ~0,7 mm 0,6 ~0,7 mm
Widerstand
Widerstand 1,6 Ohm 1,6 Ohm 1,6 Ohm 1,6 Ohm 1,6 Ohm
Unterbrecher
Hersteller / Anzahl MITSUBISHI / 2 St. HITACHI / 2 St. MITSUBISHI / 2 St. HITACHI / 2 St. MITSUBISHI / 2 St.
MITSUBISHI / 2 St. MITSUBISHI / 2 St.
(Andere Gebiete) (Andere Gebiete)
Kontaktabstand 0,30 ~ 0,40 mm 0,30 ~ 0,40 mm
Kontaktfederdruck 700509 750 £100 g (Australien) | 750+100 g 750 £100 g (Australien) | 750+100 g
700 +50 g (Andere 700 +50 g (Andere
Gebhiete) Gebhiete)
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RD400(C) RD250(C)
Kanada Allgemeine Gebiete Europa Allgemeine Gebiete Europa
K ondensator
Kapazitat 0,22 uF 0,22 uF
Isolationswiderstand 5 MOhm (500V) 10 MOhm (500V) 10 MOhm (500V) 10 MOhm (500V) 10 MOhm (500V)
(Australien) (Australien)
5 MOhm (500V) (Andere 5 MOhm (500V) (Andere
Gebiete) Gebiete)
Anzahl 2 St 2 St 2 St 2St. 2St.
Ladeeinrichtung:
Drehstrom-Lichtmaschine
Ladeleistung 14V 12A oder mehr bel 14V 12A oder mehr bel 14V 12A oder mehr bel 14V 12A oder mehr bel 14V 12A oder mehr bel
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2.000 U/min 2.000 U/min 2.000 U/min 2.000 U/min 2.000 U/min
14V 18A oder mehr bei 14V 18A oder mehr bei 14V 18A oder mehr bei 14V 18A oder mehr bei 14V 18A oder mehr bei
5.000 U/min 5.000 U/min 5.000 U/min 5.000 U/min 5.000 U/min
Lauferwicklungs-Widerstand (Feldspule) 5,5 Ohm +15% bei 20°C | 4,53 Ohm +10% bei 20°C | 4,53 Ohm £10% bei 20°C = 4,53 Ohm +10% bei 20°C ' 4,53 Ohm +10% bei 20°C
(Australien) (Australien)
5,5 Ohm +15% bel 20°C 5,5 Ohm +15% bel 20°C
(Andere Gebiete) (Andere Gebiete)
Statorwicklungs-Widerstand 0,46 Ohm +10% bel 20°C | 0,546 Ohm +10% bel 0,546 Ohm +10% bei 0,546 Ohm +10% bei 0,546 Ohm +10% bei
(L&uferwicklung) 20°C Australien) 20°C 20°C Australien) 20°C
0,46 Ohm +10% bei 20°C 0,46 Ohm +10% bei 20°C
(Andere Gebiete) (Andere Gebiete)
Burstenldnge / Anzahl 11mm/2St. 12mm/ 2 St. (Australien) | 122mm/ 2 St 12mm/ 2 St. (Australien) | 122mm/ 2 St
11 mm/ 2 St. (Andere 11 mm/ 2 St. (Andere
Gebhiete) Gebhiete)
Birstenverschleissgrenze 6 mm 7 mm (Australien) 7mm 7 mm (Australien) 7mm
6 mm (Andere Gebiete) 6 mm (Andere Gebiete)
Birstenfederdruck 540 g +15% 3509 +15% (Australien) | 3509 +15% 3509 +15% (Australien) | 3509 +15%
540 g +15% (Andere 540 g +15% (Andere
Gebiete) Gebiete)
Gleichrichter:
Bauart 6 Elemente (Vallwelle) 6 Elemente (Vallwelle) 6 Elemente (Vallwelle) 6 Elemente (Vallwelle) 6 Elemente (Vallwelle)
Modell / Hersteller DS10TEY-L / DS10TEY-L / DS10TEY-L / DS10TEY-L / DS10TEY-L /
MITSUBISHI oder MITSUBISHI oder MITSUBISHI oder MITSUBISHI oder MITSUBISHI oder
DE3804 / STANLEY DE3804 / STANLEY DE3804 / STANLEY DE3804 / STANLEY DE3804 / STANLEY
K apazitét 12A 12A 12A 12A 12A
Durchgangsspannung 400V 400V 400V 400V 400V
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RD400(C) RD250(C)
Kanada Allgemeine Gebiete Europa Allgemeine Gebiete Europa
Regler:
Bauart Spannungsregler mit Spannungsregler mit Spannungsregler mit Spannungsregler mit Spannungsregler mit
integrierten Schaltungen integrierten Schaltungen integrierten Schaltungen integrierten Schaltungen integrierten Schaltungen
Modell / Hersteller RFT12M2/ TRIZ-29/ HITACHI TRIZ-29/ HITACHI TRIZ-29/ HITACHI TRIZ-29/ HITACHI
MITSUBISHI (Australien) (Australien)
RFT12M2/ RFT12M2/
MITSUBISHI (Andere MITSUBISHI (Andere
Gebiete) Gebiete)
Reglerspannung 145+0,3V 145+0,3V 145+0,3V 145+0,3V 145+0,3V
Batterie:

Modéll / Hersteller / Anzahl

AYT2-12 (12N5.5A-3B)

/F.B. oder YUASA /1 St.

AYT2-12 (12N5.5A-3B)

/F.B. oder YUASA /1 St.

AYT2-12 (12N5.5A-3B)
/F.B. oder YUASA /1 S.

AYT2-12 (12N5.5A-3B)
/F.B. oder YUASA /1 S.

AYT2-12 (12N5.5A-3B)
/F.B. oder YUASA /1 S.
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Kapazitat 12V, 5,5Ah 12V, 5,5Ah 12V, 5,5Ah 12V, 5,5Ah 12V, 5,5Ah
Ladestrom 0,55A, 10 Stunden 0,55A, 10 Stunden 0,55A, 10 Stunden 0,55A, 10 Stunden 0,55A, 10 Stunden
Spez. Gewicht der Fiillsdure 1,28/ 20°C 1,28/ 20°C 1,28/ 20°C 1,28/ 20°C 1,28/ 20°C
Beeuchtungsanlage:
Scheinwerfer Versiegelte Ausfiihrung Glihlampe Glihlampe Glihlampe Glihlampe
Glihbirnen-Leistung / Anzahl
Scheinwerfer 12V / 40W/30W / 1St. 12V [ 40W/30W [ 1St. 12V / 35W/25W [ 1St. (E) | 12V / 40W/30W / 1St 12V / 35W/25W / 1St (E)
12V / 35W/35W [ 1St. 12V / 35W/35W [ 1St. 12V / 35W/35W [ 1St. 12V / 35W/35W [ 1St.
(Australien) (A,B,D,G,H,I,.L,SW) (Australien) (A,B,D,G,H,I,SW)
12V / 36W/36W / 1$t. (F) 12V / 36W/36W / 1$t. (F)
12V / 45W/40W / 1St (N)
Schluss- / Bremdlicht 12V [ 8W/27W | 2St. 12V [ 8W/27W | 2St. 12V / BW/21W / 2St. 12V [ 8W/27W | 2St. 12V / BW/21W / 2St.
Blinkleuchten 12V [ 27TW | 43t 12V [ 27TW | 43t 12V [ 21W / 4St. 12V [ 27TW | 43t 12V [ 21W / 4%t (D,G,W)
(D,G,L,N,W) 12V [ 27TW | 43t
12V [ 27TW | 43t (A,SB,EH,FI,E)
(A,S,B,H,F,I,E)
Standlichtleuchte - - 12V /3W /1St (1) 12V /3W /1St (1)
12V /3,4AW / 1St (FE) 12V /3,4AW / 1St (FE)
12V /4w [ 1St 12V /4w [ 1St
(A,B,D,G,H,L,N,SW) (A,B,D,G,H,W)
Blinklicht-Anzeigenleuchte 12V / 3,4W | 2St. 12V / 3,4W / 2St. 12V / 3,4W | 2St. 12V / 3,4W | 2St. 12V / 3,4W | 2St.
I nstrumentenbel euchtung 12V / 3,4W [ 4St. 12V / 3,4W [ 4St. 12V / 3,4W [ 4St. 12V / 3,4W | 4St. 12V / 3,4W | 4St.
Fernlicht-Anzeigenleuchte 12V / 3,4AW | 1St. 12V / 3,4AW | 1St. 12V / 3,4W /[ 1St 12V / 3,4W [/ 1St 12V / 3,4W / 1St
L eerlauf-Anzeigenleuchte 12V / 3,4W | 1St. 12V / 3,4W | 1St. 12V / 3,4AW | 1St. 12V / 3,4W [ 1St 12V / 3,4W [ 1St
Olstand-Anzeigenleuchte 12V / 3,4W / 1St 12V / 3,4W / 1St 12V / 3,4W / 1St 12V / 3,4W / 1St 12V / 3,4W / 1St
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RD400(C) RD250(C)
Kanada Allgemeine Gebiete Europa Allgemeine Gebiete Europa

Hupe:
Modell / Hersteller

Hdéchststrom
Blinkerrelais:

Bauart

Modell / Hersteller

Blinkfrequenz
Kapazitat

Blinkerabschalteinheit:
Modell

TPAR773/ NIKKO

25A

K ondensatorausf ihrung
061300-4810 / NIPPON
DENSO

EVH-AC518

TPAR773/ NIKKO

25A

K ondensatorausf ihrung
061300-4810 / NIPPON
DENSO

EVH-AC518

TPAR772/ NIKKO
(ALM,S)
TPAR773/ NIKKO
(B,D,EFF.G,I,N,W)
25A

K ondensatorausf ihrung
061300-4800 / NIPPON
DENSO (D,G,L,N,W)

061300-4810/ NIPPON
DENSO (A,B,E,FH,I,S)

EVH-AC518
(Ausgenommen
Deutschland)

TPAR773/ NIKKO

25A

K ondensatorausf ihrung
061300-4810 / NIPPON
DENSO

EVH-AC518

TPAR772/ NIKKO
(ALM,S)
TPAR773/ NIKKO
(B,D,EFF.G,I,N,W)
25A

K ondensatorausf ihrung
061300-4800/ NIPPON
DENSO (D,G,L,N,W)

061300-4810/ NIPPON
DENSO (A,B,E,FH,I,S)

EVH-AC518
(Ausgenommen
Deutschland)

Spannung Gleichstrom 9~ 16V Gleichstrom 9~ 16V Gleichstrom 9~ 16V Gleichstrom 9~ 16V Gleichstrom 9~ 16V
Sicherung:
Kapazitdt / Anzahl Main (Rot) 20A Main (Rot) 20A Main (Rot) 20A Main (Rot) 20A Main (Rot) 20A
Head L (Rot/gelb) 10A Head L (Rot/gelb) 10A Head L (Rot/gelb) 10A Head L (Rot/gelb) 10A Head L (Rot/gelb) 10A
Signa (Braun) 10A Signa (Braun) 10A Signa (Braun) 10A Signa (Braun) 10A Signa (Braun) 10A
Ignition (Rot/weiss) 10A | Ignition (Rot/weiss) 10A | Ignition (Rot/weiss) 10A | Ignition (Rot/weiss) 10A | Ignition (Rot/weiss) 10A
Sonstiges:
Olstandschal ter
Hersteller STANLEY STANLEY STANLEY STANLEY STANLEY
Hub 82 mm 82 mm 82 mm 82 mm 82 mm
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7-3 Schaltplane

A Schaltplan fir RD400C (Kanada)
B  Schatplan fur RD250C/400C (Europa)
C  Schaltplan fir RD250C/400C (Ausgenommen fir Kanada und Europa)
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A Schaltplan fir RD400C (Kanada)

Rechte vordere Blinkleuchte
Hupe

Anzeigeleuchte
Olstand-Warnleuchte

Rechte Blinklicht-Anzeigenleuchte
Linke Blinklicht-Anzeigenleuchte
L eerlauf-Anzeigeleuchte
Scheinwerfer

Drehzahl messer

Fernlicht- Anzeigeleuchte
Beleuchtung (x2)
Geschwindigkeitsmesser
Beleuchtung (x2)
Messwertgeber (Blinklichtabschalteinheit)
Linke vordere Blinkleuchte
Vorderrad-Bremslichtschalter
Zindschalter

Blinklichtschalter
Scheinwerferschalter
Beleuchtungsschalter
Motorausschalter (Killschalter)
Blinklichtabschalteinheit
Blinkerrelais
Hinterrad-Bremslichtschalter
Hupenknopf

Sicherungskasten

Ziindkerze

Zindspule

Leerlaufschalter
Drehstrom-Lichtmaschine
(Lichtmaschinen-) Regler
Batterie

Gleichrichter

Olstandschalter

Rechte hintere Blinkleuchte
Schluss-/Bremsleuchte

Linke hintere Blinkleuchte
Beleuchtungsrelais
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Farbkennzeichnung:

R Rot w Weiss

Br  Braun R/Y  Rot/gelb

L Blau GIY  Grun/gelb
Dg Dunkelgriin B/R  Schwarz/rot
Schwarz WI/G  Weiss/griin
Rosa RW  Rot/weiss
Gelb Br/W  Braun/weiss
Griin Y/G  Gelb/griin
Dunkelbraun W/R  Weiss/rot
Himmelblau Y/R  Gelblrot
Orange L/B  Blau/schwarz
Grau
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B Schaltplan fir RD250C/400C

Rechte vordere Blinkleuchte
Hupe

Anzeigeleuchte
Olstand-Warnleuchte

Rechte Blinklicht-Anzeigenleuchte
Linke Blinklicht-Anzeigenleuchte
Scheinwerfer

Standlicht

Drehzahlmesser

Fernlicht- Anzeigeleuchte

L eerlauf-Anzeigeleuchte
Beleuchtung (x2)
Geschwindigkeitsmesser
Beleuchtung (x2)
Messwertgeber (Blinklichtabschalteinheit)
Linke vordere Blinkleuchte
Vorderrad-Bremslichtschalter
Zundschalter

Blinklichtschalter
Lichthupenknopf

Hupenknopf
Scheinwerferschalter
Beleuchtungsschalter
Motorausschalter (Killschalter)
Blinklichtabschalteinheit (Ausser Deutschland)
Blinkerrelais
Hinterrad-Bremslichtschalter
Sicherungskasten

Zindkerze

Zundspule

Leerlaufschalter
Drehstrom-Lichtmaschine
(Lichtmaschinen-) Regler
Batterie

Gleichrichter

Olstandschal ter

Rechte hintere Blinkleuchte

30. Schluss-/Bremsleuchte

31. Linke hintere Blinkleuchte
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Farbkennzeichnung:

R Rot W Weiss

Br  Braun R/Y  Rot/gelb

L Blau GIY  Grin/gelb
Dg Dunkelgriin B/R  Schwarz/rot
B  Schwarz W/G  Weiss/griin
P Rosa RW  Rot/weiss

Y Gelb Br/W  Braun/weiss
G  Grun Y/G  Gelb/grin
Ch  Dunkelbraun W/R  Weiss/rot
Sb Himmelblau Y/R  Gelb/rot

O  Orange L/B  Blau/schwarz
Gy Grau L/R  Blaurot
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YAMAHA RD250/400(C) 1976 www.RD400.de Wartungsanleitung

C Schaltplan fur RD250C/400C (Ausgenommen fur Kanada und Europa)

1 Rechte vordere Blinkleuchte

2 Hupe

3. Anzeigeleuchte

3a  Olstand-Warnleuchte

3b.  Rechte Blinklicht-Anzeigenleuchte
3c.  Linke Blinklicht-Anzeigenleuchte
4, Scheinwerfer

5. Drehzahlmesser

5a  Fernlicht- Anzeigeleuchte

5b. Leerlauf-Anzeigeleuchte

5c.  Beleuchtung (x2)
6.  Geschwindigkeitsmesser
6a.  Beleuchtung (x2)

6b. Messwertgeber (Blinklichtabschalteinheit)
7.  Linkevordere Blinkleuchte
8.

1=«

[ ua f'.;_‘i....j —t fms o . Vorderrad-Bremslichtschal ter
o o ._ el 9.  Zindschalter
el _ 10, Blinklichtschaiter
1= (EX T 11.  Lichthupenknopf
b2 ] 12, Hupenknopf

13.  Scheinwerferschalter

14. Beleuchtungsschalter

15. Motorausschalter (Killschalter)
16.  Blinklichtabschalteinheit

17.  Blinkerrelais

18.  Hinterrad-Bremslichtschalter
19. Sicherungskasten

20. Zindkerze

21. Zindspule

22. Leerlaufschalter

23. Drehstrom-Lichtmaschine
24. (Lichtmaschinen-) Regler
25. Batterie

26. Gleichrichter

27.  Olstandschalter

28.  Rechte hintere Blinkleuchte
29. Schluss/Bremsleuchte

30. Linke hintere Blinkleuchte

Farbkennzeichnung:

R Rot w Weiss

Br  Braun R/Y  Rot/gelb

L Blau GIY  Grin/gelb
Dg Dunkelgriin B/R  Schwarz/rot
B  Schwarz WI/G  Weiss/griin
P Rosa RW  Rot/weiss

Y Gelb Br/W  Braun/weiss
G  Grin Y/G  Gelb/grin
Ch  Dunkelbraun W/R  Weiss/rot
Sb Himmelblau Y/R  Gelb/rot

O  Orange L/B  Blau/schwarz
Gy Grau
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Wartungsanleitung

1
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Leitungsdraht fiir linken Lenkerschalter
Kupplungsseil

Zundspule

Gasseilzug

Vergaserverbindung

Luftfiltergehause

Beluftungsrohr

Oltank-Bel iftungsrohr
Blinklichtabschalteinheit
Hupenleitungsdraht

Leitungsdraht fir Blinklichtabschalteinheit
Zundspule

Ziindkerzenkabel

Leitungsdraht fur Widerstand
Pumpenseil

Hupe

Widerstand

Bremsschlauch

Drehzahimesserwelle

Leitungsdraht fur Bremslichtschalter vorne
Leitungsdraht fur rechten Lenkerschalter
Leitungsdraht fiir Drehzahlmesser
Kabelbaum

Ziindschalter
Geschwindigkeitsmesserwelle
Leitungsdraht fiir linken Lenkerschalter
Leitungsdraht Geschwindigkeitsmesser
Leitungsdraht fur Ziindschalter

Band

Leitungsdraht fur rechten Lenkerschalter
Leitungsdraht fur Bremslichtschalter vorne
Gasseilzug

Kupplungsseil

Leitungsdraht fiir linken Lenkerschalter
Olrohr

Leitungsdraht fur rechten Lenkerschalter
Drehzahlmesserwelle
Geschwindigkeitsmesserwelle
Leitungsdraht fur hintere Blinkleuchte
Leitungsdraht fur Schlussleuchte
Oltank-Bel iftungsrohr

Leitungsdraht fiir Olstandschal ter
Leitungsdraht fur Batterie
Lichtmaschinen-Regler

Leitungsdraht fur Batterie
Leitungsdraht fur hintere Blinkleuchte
Leitungsdraht fiir Olstandschal ter
Leitungsdraht fir Schlussleuchte
Blinkerrelais

Leitungsdraht fur Bremslichtschalter hinten
Sicherungskasten

Kabelbaum

Leitungsdraht fir Lichtmaschinen-Regler
Leitungsdraht fur Gleichrichter
Leitungsdraht fir Sicherung
Leitungsdraht fur Lichtmaschine
Batterie-Entliftungsrohr

Stecker

Band



al
a2
a3
ad
a5
a6
a7
a8
b-1
b-2
b-3
b-4
b-5
b-6
b-7
b-8
b-9
b-10
b-11
b-12
b-13

Bel iftungsrohr

Lichtmaschinen-L eitungsdraht
Oltank-Bel iftungsrohr

Olleitung

Uberlaufrohr deslinken Vergasers
Beliftungsrohr des linken Vergasers
Uberlaufrohr des rechten Vergasers
Beltiftungsrohr desrechten Vergasers
Reserveschlauch

Bremsschlauch

Zum L uftfiltergehause
Beltiftungsrohr (rechter Vergaser)
Beltiftungsrohr (linker Vergaser)
Olspeiseleitung

Olspeiseleitung

Olleitung

Bremsschlauchhalter
Olspeiseleitung

Olleitung

Durchfiihrung

Gelbe Farbe
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YAMAHA RD250/400(C) 1976 www.RD400.de Wartungsanleitung

al Beluftungsrohr

a2 Lichtmaschinen-Leitungsdraht

a3  Oltank-Beluftungsrohr

a4 Olleitung

P —— a5  Uberlaufrohr deslinken Vergasers

I a6  Beluftungsrohr deslinken Vergasers
a7  Uberlaufrohr desrechten Vergasers

b b10 \, a8  Beluftungsrohr desrechten Vergasers
! ) F Y b-1  Reserveschlauch
L (I bl b-2  Bremsschlauch
SR | O L 4 b-3  Zum Luftfiltergenéiise
' L ! b-4  Beliiftungsrohr (rechter Vergaser)
| ! . ! g' 4 b-5  Bellftungsrohr (linker Vergaser)
1 1 o ! b-6  Olspeiseleitung
II'I | :l'.. I‘:"""- o1l b-7  Olspeiseleitung
LI ! b-8  Olleitung
; b-9  Bremsschlauchhalter
o b-10 Olspeiseleitung
e b-11 Olleitung
s B e b-12 Durchfiihrung

b-13 Gelbe Farbe
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